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Jak skontaktowa¢é sie z Alfa Laval
Adresy kontaktowe dla kazdego paristwa sg stale aktualizowane na naszej stronie internetowe.

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony www.alfalaval.com w celu uzyskania dodatkowych informacji.
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Bezpieczenstwo LN AL

Drogi operatorze:

Przed przystgpieniem do przenoszenia i instalowania aparatur Alfa Laval zaleca uwazne przeczytanie
ponizszych instrukcji.

W instrukcjach sg zawarte wazne informacje na temat bezpieczenstwa jak i wskazéwki dotyczace
instalowania, obstugi i konserwacji aparatury.

Aparatura moze zawiera¢ chtodziwo, takie jak amoniak, R404A, R134A, itp.

Dlatego wszystkie operacje zwigzane z instalowaniem, obstugq i konserwacjg na aparaturze mogg by¢
wykonane wylgcznie przez wykwalifikowanych i wyspecjalizowanych w dziedzinie chtodnictwa
technikéw.

W przypadku pojawienia sie problemu, ktéry nie zostat uwzgledniony w niniejszym podreczniku nalezy

skontaktowac sie z najblizszym przedstawicielem Alfa Laval. Oferujemy Panstwu naszg pomoc bez
wzgledu na to gdzie sie znajdujecie.

ADNOTACJA!

Alfa Laval nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne
uszkodzenia aparatury spowodowane biedng interpretacja instrukcji zawartych
W niniejszym podreczniku.

Warunki Gwaranciji:

Niniejsza aparatura zostata zaprojektowana do prawidtowego dziatania i $cisle okreslonej produkcji jezeli
jest ona zainstalowana zgodnie ze standardowymi normami przemystowymi. Gwarancja instalacji
zostaje uniewazniona w momencie, gdy nie sg przestrzegane nizej opisane warunki.

1. Potgczenia hydrauliczne muszg by¢ zainstalowane w idealny sposéb w oparciu o
standardowe wzorce przemystowe.

2. W czasie operacji spawania nalezy wprowadzi¢ do rur gaz obojetny.
3. Przed zasileniem systemu sprawdzi¢ czy nie wystepujg w nim zadne przecieki.

4. Zasilanie systemu musi spetniac¢ ponizsze wymagania:
a) 230/400V +/- 5% 50Hz; 276/480V +/-5% 60Hz.

b) Absorpcja pradu dla fazy niewyrownowazonej nie moze przekraczac 2%.
5. Okablowania wykonane w zakfadzie producenta nie mogg by¢ modyfikowane bez pisemne;j

zgody Alfa Laval.

Znaki niebezpieczenstwa: Na tej stronie sa wyszczegélnione wszystkie znaki o
niebezpieczenstwie znajdujace sie w niniejszym
podreczniku.

Znak ogodlnego

. . X Znak niebezpieczenstwa
niebezpieczenstwa

elektrycznego

Znak niebezpieczenstwa z
A powod|:| przenoszonych Wazne informacje
tadunkow

Znak niebezpieczenstwa z powodu
czesci bedacych w ruchu
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Opis aparatury - Linia AlfaCUBIC

Niniejsza aparatura zostata zaprojektowana do zastosowania w matych i $rednich
komorach chtodniczych, ktére pozwalajg na bezposredni dostep do stref

inspekcyjnych.
Sa dostepne rézne wyposazenia, w tym:

Bateria sktada sie z: w wersji Parowaczy DX sktada sie z pomarszczonych
zeberek i falowanych rurek miedzianych o $rednicy nominalnej réwnej 12 mm;

w wersji BRINE sktada sie z ptaskich rurek o $rednicy nominalnej rownej 12 mm;
w wersji NH3 sktada sie z rurek ze stali inox o $rednicy nominalnej rownej 16 mm.

Parowacz DX.
Pompa Parowacza NH3.

Zespot chtodniczy BRINE.

Dostepne elementy opcjonalne:

Silniki tréjfazowe, 400V 50-60Hz,

Silniki jednofazowe, 230V 50Hz, 6 biegunowe

Ogrzewanie baterii

Orurowanie ze stali inox

Opis ogodlny

4 biegunowe

Pierscien ogrzewajacy wentylatora

Obrébka kataforezowa

Odmrazanie typu: elektrycznego
tacce odptywowej

Wezownice (Streamer) Alfa Laval

Kodowanie Modeli CUBIC

, Na ciepty gaz, na ciepty gaz w baterii i elektryczny w

Seria GL RL BL
Produkt Owoce / Warzywa Migso / Ryby Mrozonki
Temperatura komory chtodniczej 10°C do 0°C 0°Cdo-7°C -18°C do -25°C
Przestrzen miedzy zeberkami 4 mm 5,5 mm 7 mm
KODOWANIE

AlfaCUBIC

Kod

Model(I)..................... GL+RL*BL

Zastosowanie (Il). .. ............

E = Parowacz o bezposredniej ekspansji (DX) « W = Ochtadzalnik
Brine « A = Pompa parowacza amoniak (NH3)

Wentylator @ (11l)

25 =250 mm ¢ 35 = 350 mm ¢ 40 = 400 mm ¢ 50 = 500 mm

llos¢ Wentylatoréw (IV) ......... 1234
Wymiary Baterii (V). ........... A*B+C
Przestrzeh miedzy zeberkami (V1). .. |4+ 557

Typ Odmrazania (VII). . ........

A = Powietrzem  E = Elektryczne « HG = Cieptym gazem ¢« FRH =
Podgrzewacz Pierscieniowy Wentylatora ¢ HG-E = Z cieplym
gazem + Elektryczny

Typ silnika (V)

S = Jednofazowy ¢ T = Trojfazowy

Przyktad:GL E 25 3 C4 E S
(1) () () V) (V) (Vi) (Vi)
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AlfaCUBIC Brine — Srednica 250 mm:
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Srednica wentylatora 500 mm:
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AlfaCUBIC NH3 - Srednica wentylatora 250 mm:
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AlfaCUBIC NH3 - Srednica wentylatora 350 mm:
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AlfaCUBIC NH3 - Srednica wentylatora 400 mm:
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AlfaCUBIC NH3 - Srednica wentylatora 500 mm:
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AlfaCUBIC DX - Srednica wentylatora 250 mm:
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AlfaCUBIC DX - Srednica wentylatora 350 mm:
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TABELA WYMIAROW, WAGI | PRZYLACZY

. L
Wymiary Ciezar w przyblizeniu Srednica rowna I
L) mm K ofgczenia <
$ E (Kg) pota 5
= 2
2

A B C Przestrzen miedzy zeberkami (mm) In out losé

mm mm mm 4 5,5 7

....251A 840 395 460 16 15 14 1/2" SAE 12 1
GLE ...251B 840 395 460 18 17 16 1/2" SAE 12 1
RLE ...252A 1340 395 460 25 24 22 1/2" SAE 22 2
BLE ...252B 1340 395 460 30 29 27 1/2" SAE 22 2
...253A 1840 395 460 36 35 33 1/2" SAE 22 3
...253A 1840 395 460 42 40 38 1/2" SAE 22 3
...351A 840 585 460 30 29 27 1/2" SAE 22 1
...351B 840 585 460 38 36 34 1/2" SAE 22 1
GLE ...352A 1340 585 460 42 40 36 1/2" SAE 24 2
P L RLE ...352B 1340 585 460 49 47 45 1/2" SAE 24 2
BLE ...353A 1840 585 460 56 56 54 1/2" SAE 28 3
...353B 1840 585 460 67 65 63 5/8" SAE 28 3
...354A 2340 585 460 84 82 80 5/8" SAE 35 4
...354B 2340 585 460 88 86 82 5/8" SAE 35 4
...401B 910 685 630 45 40 38 1/2" SAE 24 1
GLE ....401C 910 685 630 50 45 42 1/2" SAE 24 1
RLE ...402B 1510 685 630 90 82 76 5/8" SAE 35 2
BLE ....402C 1510 685 630 95 90 85 5/8" SAE 35 2
...403B 2110 685 630 120 114 108 22 42 3
....403C 2110 685 630 135 125 118 22 42 3
...502A 2140 830 650 108 102 97 16 35 2
...502B 2140 830 650 127 119 111 22 35 2
GLE ....502C 2140 830 650 145 134 124 22 42 2
RLE ...503B 2990 830 650 178 165 153 22 42 3
BLE ....503C 2990 830 650 195 178 162 28 54 3
...504B 3840 830 650 225 207 192 28 54 4
...504C 3840 830 650 273 250 230 28 54 4

Odniesc sie uwaznie do nastepujgcych instrukcji w celu unikniecia powaznych szkéd 0sob i/lub aparatury.

Odbioér

Transport aparatury odbywa sie w kartonach na drewnianych paletach z opakowaniem nylonowym.

W momencie dotarcia na miejsce przeznaczenia, sprawdzi¢ doktadnie catg aparature w celu ustalenia
ewentualnych uszkodzeh spowodowanych uderzeniami lub uszkodzen powtoki nylonowej na palecie, ktéra mogta
uszkodzi¢ aparature.

Jezeli zostaty wykryte szkody w czasie transportu, muszg by¢ one natychmiast zgtoszone spedytorowi jak i AL
(lub jednemu z jego przedstawicieli) w formie notatki/uwagi na dowodzie dostawy.

Klient ponadto musi sporzadzi¢ w formie pisemnej opis uszkodzen z zatgczeniem zdje¢ pokazujgcych
poszczegolne uszkodzenia.

Podnoszenie/Przenoszenie
Parowacze zostaty zaprojektowane w taki sposdb, aby pozwalaty na tatwe ich przenoszenie za pomoca wozka
podnosnikowego lub dzwigu. Zachowac ostroznos¢ w czasie operacji przenoszenia w celu unikniecia
uszkodzenia wystajacych czesci. W celu fatwiejszego przenoszenia zespotu, ustawi¢ widty wozka
podnosnikowego w odpowiednich strefach drewnianych wspornikdéw uzywanych do transportu. Bezposrednia
stycznos¢ widet z aparaturg moze spowodowac jej uszkodzenie.

Operacje podnoszenia

UWAGA!

Przed podniesieniem aparatury
1. Zaczepi¢ pasy lub haki tylko do specjalnych elementéw, w ktore wyposazona jest aparatura.
2. Upewni¢ sie czy pasy lub haki sg prawidtowo zaczepione do podniesienia maszyny w wywazony

sposob.
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Dyspozycje

Dyspozycje montazowe

Przed montazem nalezy pamietaé o ponizszych ostrzezeniach:

a) Sprawdzi¢ nosnosc struktury w stosunku do ciezaru aparatury.

b) Jezeli aparatura musi by¢ zainstalowana na dachu komory chtodniczej, moze by¢ konieczne
zainstalowanie zewnetrznych belek lub odciggéw zawieszanych w celu lepszego roztozenia

ciezaru.

c) W celu unikniecia mostkow termicznych, zwraca¢ szczegdlng uwage na czesci przechodzace
przez izolacje uzywajgc w miare mozliwosci zaciskdw atermicznych lub co najmniej zapewnic
odpowiednig izolacje z zewnatrz.

d) Uzywac $rub mocujacych z ptaskimi, blokujgcymi podktadkami i nakretkami, zachowujac odlegtos¢
miedzy miedzy osiami przymocowania aparatury w sposoéb zilustrowany na powyzszym rysunku.

ALFA CUBIC 230

L

C

A
i
U
ALFA CUBIC 350 O
B B
A
ALFA CUBIC 400 O
T e
(@]
™
A
i
U
ALFA CUBIC 500 O
B B

Legenda

Fan: Wentylator
Fans: Wentylatory

9 250 1 FAN | 2 FANS| 3 FANS
A 530 1030 1530
B / / /
c 410 410 410

9350 | 1 FAN | 2 FANS| 3 FANS| 4 FANS
A 530 1030 1530 2030
B / / / 1015
c 410 410 410 410

9 400 1 FAN | 2 FANS| 3 FANS
A 600 1200 1800
B / / /
c 530 530 530

% 500 1 FAN |2 FANS |3 FANS |4 FANS
A / 1700 2550 | 3400
B / / / 1700
c / 530 530 530

PL
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Lokalizacja

Gdy zachodzi konieczno$¢ zamontowania zespotu w komorze chtodniczej, zaleca sie, aby:

PL

Nie blokowa¢ strumienia powietrza przez infrastruktury, ktére mogg uniemozliwic¢
prawidtowg cyrkulacje powietrza (10xE min.).

Pozostawi¢ dostateczng przestrzen miedzy $ciang a sciankg przednig pakietu
zeberkowego w taki sposdb, aby umozliwi¢ wtasciwy przeptyw obrabianego powietrza
(Hx0.6 min.).

Pozostawi¢ dostateczng przestrzen pod aparaturg w celu umozliwienia otwarcia tacki
zbierajacej wode.

Pozostawic dostateczng przestrzen z boku (C+200 mm) w celu utatwienia przeprowadzenia
operacji instalowania lub wymiany zaworu termostatycznego oraz operac;ji instalowania lub
wymiany rezystorow elektrycznych odmrazajgcych lub systemu odmrazania wody. Jezeli
nie jest mozliwe pozostawienie takiej przestrzeni, bedzie konieczne wykonanie otworu w
Scianie komory chtodniczej i zamkniecie go za pomoca panelu przenosnego lub podobnego
materiatu.

7

Min 0.6 x H D
— — l -+
Max. 1/3 E
v | v J : b
|i =
H+750 Min 10 E
NO NO / N
C
i -
N
=
O
|
C+200
Odmrazanie ELEKTRYCZNE /%

Ustawic zespoty z dala od ewentualnych istotnych zrédet infiltracii, takich jak drzwi.
Jezeli zespot umieszczony jest blisko otwartych drzwi, wlot cieptego i wilgotnego powietrza do komory
spowoduje zwiekszenie potrzeby odmrazania oraz “przecigzy zespot w nienaturalny sposoéb”.
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Montaz :

Optymalne rozwigzanie przewiduje montaz aparatury na dachu komory chtodniczej. Do tych celéw
nalezy postuzy¢ sie odpowiednimi urzgdzeniami w oparciu o wymiary i ciezar aparatury. W celu
utatwienia instalacji nalezy podnies$¢ aparature za pomocag wozka podnosnikowego.

Zastosowac odpowiednie oprzyrzadowanie w celu wyciggniecia aparatury z opakowania, w taki sposéb,
aby uniknag¢ ewentualnych uszkodzen powierzchni aparatury. Nastepnie postepowac w sposéb opisany
ponize;.

Usunag¢ skrzynke i folie ochronna.

Ustawi¢ rame drewniang na aparaturze i przymocowac jg uwazajac, aby nie uszkodzi¢ dolnej tacki.
Obréci¢ aparature, wyciggnaé podstawe drewniang i podniesé ja.

Ustawi¢ aparature na dachu i sprawdzi¢ docisniecie wszystkich elementéw mocujacych.
Przymocowac aparature na dachu.

Nastepnie, odczepi¢ podstawe drewniang i obnizyc¢ ja.

ok wN =~
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Potaczenia Orurowania dla Zespotu Ekspansji Bezposredniej

Rury musza by¢ zaprojektowane i podtrzymane niezaleznie od parowacza w celu
maksymalnego zredukowania wibracji, umozliwienia ekspansji i przewezenia oraz nie
narazenia potaczen parowacza na przecigzenia.

Wymiary rur muszg by¢ ustalone w oparciu o sprawdzone rozwigzania projektowe.

Przed wprowadzeniem chtodziwa do instalacji, przeprowadzi¢ prébe szczelnosci instalacji w celu
sprawdzenia czy nie wystepujg przecieki i oproéznic jg w celu usuniecia ewentualnie wystepujacej
wilgoci.

Informacje ogéine

Zdja¢ lewy panel (patrzac na wentylatory) odkrecajac cztery sruby z tbem krzyzowym. Panel
posiada koncéwke do zaczepienia tacy.

Przed wykonaniem potgczen pionowych, sprawdzi¢ ewentualne wystepowanie azotu, wprowadzonego
wczesniej w celu umozliwienia przeprowadzenia czynnosci konserwacyjnych w obwodzie na sucho.
Przed wprowadzeniem chtodziwa do instalacji, przeprowadzi¢ prébe szczelnosci instalacji w celu
sprawdzenia czy nie wystepujg przecieki i oproéznic jg w celu usuniecia ewentualnie wystepujacej
wilgoci.

Rura ssawna

Podtaczy¢ rure A zwracajac uwage na srednice fgcznika baterii. Rura zwrotna umozliwia powroét oleju z
parowacza w kierunku sprezarki za pomocg statej grawitacji (nachylenie min. 1 cm/m). Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ syfon ssawny dla kazdego facznika baterii.

o W celu potgczenia dwdch miedzianych przewoddw rurowych zaleca sie spawanie
.Kielichowe”, ktére ma podwajny cel, po pierwsze zapewnienie szczelnosci hermetycznej i
po drugie zredukowanie ryzyka pekniecia w miejscu spawania z powodu wzbudzonych
wibracji.

o Jezeli $rednica rur nie pozwala na wykonanie spawania “kielichowego”, bedzie konieczne
zespawanie tgcznikéw w inny odpowiedni sposoéb.

o Przed przystapieniem do spawania zdjg¢ pokrycie zaworu Gazu Y.

@ Konieczne jest, aby rury zewnetrzne byly odpowiednio wyréwnane.
NIE zaginac potfgczen!

NO TAK
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Spawanie:
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Linia ptynu

Maksymalne osiagi uzyskuje sie z parowacza z dystrybutorem chtodziwa B w pozycji pionowej oraz
zaworem ekspansyjnym C zainstalowanym bezposrednio na korpusie dystrybutora. (Patrz Rysunek 1)

Spawanie:
o Wyciggna¢ komponenty wewnetrzne.
° Zabezpieczy¢ korpus dystrybutora wilgotng szmatka.
° Wykonac niewielkie spawanie w dolnym punkcie uwazajac, aby nie kierowac¢ ptomienia w

strone tukow lub rur baterii zeberkowej.

Ustawienie banki na rurze ssawnej (Patrz Rysunek 3)

Pozycja banki zaworu termostatycznego zmienia sie w zaleznosci od srednicy rury ssawnej, do ktorej
jest sztywno przymocowany za pomocg zaciskéw metalowych, ktére przekazujg strumien termiczny z
rury do banki. Zaleca sie jego ustawienie na odcinku poziomym linii ssania, z dala od zrédet ciepta i
mas termicznych.

Po dokonaniu potgczen, wymienic¢ panel boczny. Przymocowacé tace zewnetrzng za pomocg zawiasow
D w przedniej czesci parowacza oraz srub M-6 od strony wentylatoréw.

Rysunek 1: banki

DN <42mm
=)

==

Rysunek 2:

Rysunek 3 (pozycja banki):
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Polaczenia hydrauliczne dla zespotu Brine
Odpowietrzy¢ instalacje, wypuscic¢ catkowicie znajdujgce sie powietrze i sprawdzi¢ czy nie wystepuja
uderzenia wodne.
Sprawdzi¢ funkcjonowanie elektrozaworu zasilajgcego lub zaworu mieszajgcego.
Wazne:
° Wymiary rur muszg odpowiadac¢ srednicy tgcznika IN i OUT baterii.

° Zainstalowa¢ zawory odcinajgce (ON-OFF) blisko zespotu w celu umozliwienia regularnego

wykonania interwencji konserwacyjnych.
Zastosowac taczniki antywibracyjne.
Pokry¢ wszystkie gwinty TEFLONEM w celu zapewnienia im szczelnosci.

Rury do odprowadzania skroplin

Linia odprowadzajaca kazdego zespotu musi byé podiagczona do tacznika zenskiego gazu
znajdujacego sie na srodku tacy kapania i musi by¢ podiaczona za posrednictwem rur do
niezaleznego syfonu w celu niedopuszczenia, aby ciepte powietrze przechodzito przez linie
wylotowe. Minimalne nachylenie nie moze by¢é mniejsze niz 20%. Potaczenia zbiornika, linie
wylotowe oraz syfon, ktére znajduja sie w temperaturze ekstremalnie niskiej musza by¢
trasowane z kablami elektrogrzewczymi i izolowanymi w celu niedopuszczenia do ich
zamarznigcia. Utrzymywac¢ elementy grzewcze stale pod napieciem.

Podtrzymywaé wszystkie rury w odpowiedni sposéb, niezaleznie od zespotu, do ktérego sa

poditaczone w taki sposéb, aby nie wywieraé nacisku na potaczenia zbiornika.
Podczas odmrazania, rozgrza¢ rure wylotowa za pomoca podgrzewacza elektrycznego
zainstalowanego wewnatrz tej rury (optional Alfa Laval).
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ol
System Odmrazajacy

Informacje ogélne

Wilgo¢ wewnatrz komory chtodniczej oraz para wodna, ktéra tworzy sie podczas odwadniania ztozonego
materiatu skraplajg sie i przetwarzajg sie w 16d, gdy tylko stykajg sie z zeberkami baterii. Powoduje to
zawezenie sie strefy, w ktorej cyrkuluje powietrze i w konsekwencji zmniejsza sie wymiana ciepta oraz
ogolna wydajnos¢ zespotu. W celu unikniecia tego problemu, konieczne jest okresowe odmrazanie
baterii odnoszac sie do jednej z procedur opisanych ponize;j.

Odmrazanie powietrzem

Procedura ta moze by¢ zastosowana tylko jezeli temperatura wewnagtrz komory chtodniczej jest wyzsza
od 2°C.

Oznacza to zatrzymanie sprezarki (ekspansja bezposrednia), wytaczenie elektrozaworu ptynu (Brine) oraz
natualnego ogrzewania parowacza poprzez wymuszong cyrkulacje powietrza za posrednictwem baterii
zeberkowej wytwarzanej przez wentylatory.

Po uptywie czasu okreslonego na podstawie stosowanej aplikacji, zegar otwiera elektrozawor cieczy lub
wigcza sprezarke pozwalajgc na kontynuacje procesu chtodzenia.

Odmrazanie elektryczne

Odmrazanie elektryczne opiera sie na serii elementéw grzewczych z rezystorami elektrycznymi wtozonymi
do baterii zeberkowej i ktdre stuzg do podgrzewania zeberek w czasie fazy odmrazania. Zespoty mogq
ponadto by¢ wyposazone w zbiornik odmrazania elektrycznego wigcznie z elementami grzewczymi i pokrywa,
izolowang, ktére pozwalajg na odprowadzenie ze zbiornika wody powstatej podczas odmrazania, gdy
temperatury w komorze chtodniczej sg szczegdlnie sztywne.

Ten system moze by¢ zastosowany z temperaturami w komorze chtodniczej przekraczajgcymi -35°C.

Podgrzewacze sg podtaczone elektrycznie do wspolnej skrzynki. Podtaczenia do zasilania muszg by¢
wykonane weditug schematu elektrycznego.

Przed wykonaniem podigczenia elektrycznego, upewnic sie czy instalacja jest odtagczona od zasilania i
nie moze by¢ przypadkowo wigczona.

Podczas fazy odmrazania, podgrzewacze sg wtaczone, natomiast ochtadzalniki sg wytgczone.

Dobrg zasadg jest sprawdzanie odmrazania za pomoca zegara i termostatu w celu unikniecia
ewentualnych przegrzanh. Unikaé diugich nagrzewan, ktére moglyby spowodowaé tworzenie sie
pary na baterii.

Operator musi ustawi¢ godzine dnia i ewentualne opéznienia w celu zaspokojenia specjalnych
wymagan miejsca. ¢

7799
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Odmrazanie wentylatora

Sktada sie z elektrycznego rezystora obwodowego o niskiej mocy, ktéry nie dopuszcza do tworzenia sie
lodu we wszystkich wentylatorach, gdy instalacja zatrzymuje sie w celu odmrozenia parowacza.

Instalowanie

Przymocowac rezystory za pomoca zaciskéw ze stali inox i Srub miedzy kratkg i pierscieniem
wentylatora. Podtgczy¢ kazdy rezystor do skrzynki potaczeniowej w sposob zilustrowany na
rysunku:

PODGRZEWAC% PIERSCIENIOWY WENTYLATORA

| e
|
]

ALFACUBIC 500 505 230 450
ALFACUBIC 400 405 230 350
ALFACUBIC 350 370 230 300

] ALFACUBIC 250 270 230 300

/ MODELLO a V w

Odmrazanie Cieptym Gazem (tylko dla Parowaczy DX)

Ten system jest stosowany we wszystkich parowaczach DX, gdy wystepujg niskie temperatury w
komorze chtodniczej. Proces odmrazania polega na imisji cieptego gazu wewnatrz orurowania
parowacza, ktére zazwyczaj transportujg chtodziwo.

Podczas odmrazania zatrzymuje sie chtodzenie i zostaje podtgczony do napiecia elektrozawor cieptego
gazu w celu wprowadzenia go do zespotu.

Zdja¢ lewy panel (patrzac na wentylatory) odkrecajgc 4 sruby z tbem krzyzowym. Panel jest
wyposazony w koncowke do zaczepienia tacy.

Operator musi ustawi¢ godzine dnia i ewentualne opéznienia w celu zaspokojenia
szczegolnych wymagan zespotu.

— — —— @  ALFACUBIC 250/350/400/500

C 1) Wiot Cieptego Gazu

2)Bateria

3) Wiot Cieptego Gazu Baterii

4) Linia Ssawna

5) Wylot Ptynu lub gazu nasyconego

N.B. Akcesoria itaczniki poza linig
! przerywana nie obejmujg dostawy Alfa
Laval.

Sonda Wskazujagca Koniec Odmrazania

Sonda ta jest ustawiana na parowaczu w taki sposéb, aby nie miata styczno$ci z cieptym powietrzem,
ktory moze nagatywnie wptyna¢ na jej funkcjonowanie.

Cykl odmrazania konczy sie, gdy sonda mierzy na baterii zeberkowej te sama temperature co
ustawiona wartos¢. Gdy cykl odmrazania zatrzymuje sie, ponownie wigcza sie chtodzenie, natomiast
wentylatory wtgczajg sie dopiero po uptywie odpowiedniego czasu skraplania.

Zalecane wartosci:

Temp. korica odmrazania = 15°C

Opoznienie rozruchu wentylatoréw = 8-12 min.

Min. czas trwania odmrazania = 20 min.


Alice
Instalowanie


2 CEa

Instalacja elektryczna
o . Y

SCHEMAT FUNKCJONALNY

\ WELACZNIK / WYLACZNIK GLOWNY ON/ OFF

) () Termistor wigczony w uzwojenie statora

()

Uwaga:
Zainstalowac¢ wytacznik ON/OFF blisko aparatury w celu umozliwienia wykonywania operacji
konserwacyjnych w bezpiecznych warunkach.

Wylacznik on / off

Styki pomocnicze: 2

Prad nominalny: 16 A
Napiecie bezpieczne: 600 volt
Kabel: VDE 7030

Klasa ochrony: IP 65

Uziemienie

Uwaga: Uziemienie jest obowigzkowe wedlug obowigzujgcych przepiséw.

Wykonac uziemienie uzywajgc kabla bezposrednio z ramy silnika do struktury aparatury i nastepnie
przeciggnietego do uziemienia instalacji.

Uwaga:
Opornosc¢ uziemienia musi by¢ mniejsza od 3 ohm.

Wentylatory elektryczne

Ponizej zostata przedstawiona charakterystyka silnikbw wentylatorow:

Typ: Klatka wirnika indukcyjna
Typ ochrony: IP 54
Typ izolacji: Klasa F
S1: Eksploatacja ciggta
tozyska kulkowe szczelne dla zakresu ciepta od—40 do 100°C
Potgczenie:
o Tréjfazowe 400V +10% 50/60 Hz
o Jednofazowe 230V £10% 50/60 Hz
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Silnik jednofazowy
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ZASILANIE NA WEJSCIU
230V - 50/60Hz

Silnik tréjfazowy

ZASILANIE NA WEJSCIU - tréjfazowe - 400V - 50Hz
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POLACZENIE MOTOWENTYLATOROW

SCHEMAT POLACZEN

MOTOWENTYLATOR
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Instalacja elektryczna

Alfacubic seria 250-350

2

TABELA KODOW | KOLOROW
c SKRZYNKA
Kolor 5 gﬁ)_hﬁ?jENlOWA
EN (ENGLISH) PL (POLSKI)

Kod

BK [BLACK CZARNY

BL |BLUE NIEBIESKI OHOHOHO

BR | BROWN BRAZOWY Ofof19/1e

GR [ GREY SZARY 1

OR | ORANGE POMARANCZOWY |l o=

RD RED CZERWONY ZASILANIE NAWEJSCIU
WH | WHITE BIALY

Y/G | YELLOW/GREEN | ZOt TO/ZIELONY o0 - obreone

Alfacubic seria 400-500

Szcz. A
bl ]
TK | TK |We |Ut |u2 |V1 Ve w1l | L
‘ ‘ L1 Le L3 IPE

Szcz. C
il ]
TK | TK |we |UL |u2 |VI |ve Wl |L
‘ ‘ L1 L2 PE

Szcz. E
ekl ]
TK | TK |we Ut |ue |VI |ve Wl | L

L1

Le L3 IPE

Szcz. B

(1)

ol ol ol

TK |TK [we [ul jU2 [VL|ve

WL

L1 Le

Szcz. D

ol ol]n]]

TK |TK [we [Ul |U2 VI |Ve

Wl L

L1 Le

Szcz. F

L3 IPE

HEETH

TK|TK |we

\\}—

L1 L3

PE

ADNOTACJA:

KONDENSATOR ZNAJDUJE SIE WEWNATRZ
SKRZYNKI POLACZENIOWEJ SILNIKA.
POJEMNOSC W OPARCIU O WYMIARY SILNIKA.

SKRZYNKA POLACZENIOWA SILNIKA
ELEKTRYCZNEGO
Zasilanie | Pot. | Szcz. | Predkosé
trojfazowy, jedna predkosé
trojfazowy, .
400v-50Hz Y Szcz. A Wysoki
trojfazowy, .
230v-50Hz Y Szcz. B Wysoki
trojfazowy, L
230v-50H~ D | Szcz.C Niski
trojfazowy, dwie predkosci
trojfazowy, L
400v-50Hz Y Szcz. E Niski
trojfazowy, .
400v-50H2 D | Szcz.D Wysoki
Jedna predkosé
jednofazowy, .
230v-50Hz / Szcz. F Wysoki
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Alfacubic seria 250-350
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GL 351 B-352 B-353 B-354 B

Instalacja elektryczna X 70
C N1 -
Odmrazanie Elektryczne Alfacubic 250-350
CuBIC 1 WENTYLATOR | 2 WENTYLATORY | 3 WENTYLATORY
SERIA 250 4 RZEDY|6 RZEDY|4 RZEDY|6 RZEDY| 4 RZEDY|6 RZEDY
PODGRZEWACZE MOD. RP RP RP RP RP RP
ELEKTRYCZNE NR 2 3 2 3 2 3
W BATERII V. 230 230 230
w 390 390 780 780 1180 1180
WCAL. | 780 1170 1560 2340 2360 3540
PODGRZEWACZE MOD. RB RB RB
ELEKTRYCZNE NR 1 1 1
W ZBIORNIKU V. 230 230 230
ODPROWADZAJACYM| W 270 540 800
W CAL. 270 540 800
PL NA WYLOCIE MOD. RS RS RS
70 (3,0m — 70 (3,0m — 70 (3,0m —
w jednofazowy 230V) | jednofazowy 230V) | jednofazowy 230V)
CuBIC 1 WENTYLATOR | 2 WENTYLATORY | 3 WENTYLATORY | 4 WENTYLATORY
SERIA 350 4 RZEDY|6 RZEDY| 4 RZEDY|6 RZEDY| 4 RZEDY|6 RZEDY| 4 RZEDY | 8 RZEDY
PODGRZEWACZE MOD. RP RP RP RP RP RP RP RP
ELEKTRYCZNE NR 3 4 3 4 3 4 3 4
W BATERII V. 230 230 230 230
w 390 390 780 780 1180 1180 1560 1560
WCAL. | 1170 1560 2340 3120 3540 4720 4710 6280
PODGRZEWACZE MOD. RB RB RB RB
ELEKTRYCZNE NR 1 1 1 1
W ZBIORNIKU V. 230 230 230 230
ODPROWADZAJACYM| W 270 540 800 800
W CAL. 270 540 800 800
NA WYLOCIE MOD. RS RS RS
100 (3,0 m — 100 (3,0 m — 100 (3,0 m — 100 (3,0 m —
W jednofazowy 230V) | jednofazowy 230V) | jednofazowy 230V) | jednofazowy 230V)
rTT T T - [ T
N i N E
! S ) | | ‘ e B o | |
| | | | —- - -
RN | B ’ | GL251A-252A-253A
| | ! -
hf\;ﬁfﬁfj‘gij hi‘;:f—if—ﬁ;gij i 5RS x| | RL251A-252A253A
L i L S = | BL251A-252A253A
T123N T 1 2 L
Podtgczenie standardowe Podtaczenie opcjonalne
400/3/50 Hz 230/1/50 Hz
] B T 7 GL 251 B-252 B- 253 B-351 A-352 A-353 A-354 A
[ Z || Xgg|Y | RL251B-252 B-253 B-351 A-352 A-353 A-354 A
U \Y W |
[L Do \ BL 251 B-252 B- 253 B-351 A-352 A-353 A-354 A
LM i
([ 1]

(LI

v
w |

|
p—

RL 351 B-352 B-353 B-354 B
BL 351 B-352 B-353 B-354 B
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Instalacja elektryczna

Odmrazanie Elektryczne Alfacubic 400-500

CuUBIC 1 WENTYLATOR 2 WENTYLATORY 3 WENTYLATORY
SERIA 400 6 RZEDY | 8 RZEDY | 6 RZEDY | 8 RZEDY | 6 RZEDY | 8 RZEDY
PODGRZEWACZE MOD. RP RP RP RP RP RP
ELEKTRYCZNE NR 7 9 7 9 7 9
W BATERII V. 230 230 230
w 450 450 900 900 1250 1250
W CAL. 3150 4050 6300 8100 8750 11250
PODGRZEWACZE MOD. RB RB RB
ELEKTRYCZNE NR 1 1 1
W ZBIORNIKU V. 230 230 230
ODPROWADZAJACYM w 450 900 1250
W CAL. 450 900 1250
NAWYLOCIE MOD. RS RS RS
100 (3,0 m — 100 (3,0 m — 100 (3,0 m —
W jednofazowy 230V) jednofazowy 230V) jednofazowy 230V)
CuUBIC 2 WENTYLATORY 3 WENTYLATORY 4 WENTYLATORY
SERIA 500 4 RZEDY | 6 RZEDY | 8 RZEDY | 6 RZEDY | 8 RZEDY | 6 RZEDY | 8 RZEDY
PODGRZEWACZE MOD. RP RP RP RP RP RP RP
ELEKTRYCZNE NR 4 6 8 6 8 8 10
W BATERII V. 230 230 230
w 1600 1600 1600 2800 2800 2600 2600
W CAL. 6400 9600 12800 16800 22400 20800 26000
PODGRZEWACZE MOD. RB RB RB
ELEKTRYCZNE NR 1 1 1
W ZBIORNIKU V. 230 230 230
ODPROWADZAJACYM w 1600 2800 2600
W CAL. 1600 2800 2600
NAWYLOCIE MOD. RS RS RS
100 (3,0 m — 100 (3,0 m — 100 (3,0 m —
W jednofazowy 230V) jednofazowy 230V) jednofazowy 230V)
i
]

o——— -
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TTr()j fazowy, 400/440V 50/60 Hz

Standard

PL
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Konserwacja LN AL

Odbiér techniczny
W celu sprawdzenia wiasciwego funkcjonowania parowacza po osiggnieciu wymaganej temperatury
wewnatrz komory chtodniczej konieczne jest zmierzenie nastepujgcych temperatur:

Tc:  Temperatura komory chiodniczej w strefie wlotu powietrza do parowacza.

Te:  Temperatura parowania przy cisnieniu chtodziwa mierzonego na linii ssawnej na poziomie
wyj$cia parowacza.

Ts:  Temperatura przegrzania chtodziwa na linii ssawnej blisko banki zaworu termostatycznego.
W celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci parowacza konieczne jest zapewnienie nastepujgcych

warunkow:

0,5DT1<TS<0,5DT1+5°C
W przypadku odchylen temperatury powyzej 5 K, zastosowac zawér termostatyczny w celu
zredukowania przegrzewania.

Konserwacja Zwykta

W celu zagwarantowania skuteczno$ci termicznej aparatur, nalezy przeprowadzac kontrole okresowe
zespotow. Wykonac kontrole wizualng zespotow i ustalic ewentualne punkty zuzycia mechanicznego.
Nalezy pamietac, ze wszystkie silniki sgq zainstalowane w przegrodach i sq wyposazone w szczelne
tozyska, ktore nie wymagajq smarowania. Sprawdzi¢ czy nie pozostaty odpady lub brud na zespotach,
przede wszystkim od strony wlotu powietrza na zeberkach i w strefie zbiornika odprowadzajgcego.
Wyczysci¢ za pomocg wody i detergentu nie agresywnego, w zaleznosci od wymagarn (np. za pomocg
detergentu odttuszczajgcego Alpacon). Sprawdzi¢ okresowo$¢ oraz czas trwania tworzenia sie szronu i
sprawdzi¢ czy na zespole nie gromadzi sie 16d, co najmniej raz w miesigcu.

Czyszczenie

Nalezy pamietac, ze mozliwe sg uszkodzenia aparatury z powodu ewentualnych skroplin wody
powstatych podczas odmrazania skazonej zanieczyszczeniami znajdujgcych sie w powietrzu. Operator
Jjest odpowiedzialny za zebranie informacji na temat substancji chemicznych i komory w celu
wyselekcjonowania kompatybilnych srodkéw i odpowiednich materiatéw konstrukcyjnych.
Mozliwe jest rowniez zastosowanie strumienia wody o niskim cisnieniu lub ptyndw nie agresywnych.

zasilanie elektryczne tablicy. Jako dodatkowe zabezpieczenie w celu unikniecia wypadkow,

j Uwaga: Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ sekcyjnie
operator moze wytaczy¢ (OFF) wytgcznik ON/OFF.

Okresowe kontrole prewencyjne
Co trzy miesigce nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

1. Sprawdzi¢ zamocowania aparatury.

2. Sprawdzic¢ czy zaciski potgczen elektrycznych sg prawidfowo doci$niete w celu unikniecia
ewentualnych ubytkow i zuzycia spowodowanych przez isKry.

3. Sprawdzic¢ stan okablowania (nie mogg wystepowac ciecia ani oznaki uszkodzenia).

4. Sprawdzi¢ wytrzymato$¢ potgczenia dla uziemienia (< 3 ohm).

5. Sprawdzic czy ciezar aktualny wskazany przez tester pradowy zaciskowy jest rowny lub
nieznacznie mniejszy od nominalnego gdy wentylator/y funkcjonujq z predkoscig
nominalna.

Jezeli przewiduje sie diuzszy okres nieuzywania aparatury (trzy miesigce lub wiecej)
zaleca sie wigczenie wentylatora/6w co najmniej raz w miesiacu na 3-4 godziny za

kazdym razem.

Przyrzady i akcesoria do konserwacji
o} Zestaw ptaskich kluczy dwustronnych lub ztozonych (milimetry) (od 10 do 20 mm)

o} Zestaw pfaskich kluczy dwustronnych lub ztozonych (cale), (od ™ do 27)
o] Klucz nastawny (rozwarcie 3”)
o] Oprzyrzadowanie do spawania



2 CEa

Konserwacja
SAINVIA -
Diagnostyka
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Parowacz zamrozony.

Proces odmrazania za krotki.

Zwigkszy¢ czas trwania odmrazania.

Przerwa miedzy cyklami
odmrazania za diuga.

Zwigkszy¢ cykle odmrazania.
Sprawdzi¢ czy rurki nie sg zgniecone.

Czas oprozniania niedostateczny.

Sprawdzi¢ produkty i w razie
koniecznosci sprawdzi¢ czy zostaty
poddane mrozeniu w tunelu
mrozacym w celu wyeliminowania
wystepujacej wilgoci.

przez drzwi.

Nadmiarna infiltracja powietrza

Ograniczy¢ otwieranie i wyeliminowac
ewentualne szczeliny.

Rezystory elektryczne spalone.

Wymieni¢ zuzyte rezystory.

Cisnienie skraplania za
niskie.

Mniejsze przechodzenie chtodziwa
przez parowacz z powodu:

Sprawdzi¢ wymiary zaworu
termostatycznego.

- otwdr na zaworze

termostatycznym za maty;

Poszerzy¢ srednice otworu.

- nadmierne przegrzewanie.

Sprawdzi¢ temperature i dziata¢ na
zaworze.

Zeberka zablokowane.

Motowentylator uszkodzony.

Wymienié.

tolerancji

Napiecie linii mniejsze od granic

Sprawdzi¢ warto$¢ napiecia miedzy
fazami za pomocg woltomierza.

Brak jednej fazy

Zmierzy¢ napiecie miedzy fazami i
sprawdzi¢ linie zasilania
elektrycznego.

Przecigzenie silnika

Sprawdzi¢ za pomocg amperomierza.

Parowacz uszkodzony.

Zeberka zdeformowane.

Wyprostowaé zeberka za pomocg
specjalnego grzebienia.

Wymiana silnika

Sprawdzac¢ okresowo wentylatory elektryczne w celu zapewnienia prawidtowego ich funkcjonowania.

W przypadku wykrycia usterek elektrycznych lub mechanicznych, wymieni¢ silnik w sposéb opisany

ponizej:

1.
2.

o g &~ W

Upewnic sie czy zostat odigczony prad ustawiajac wytgcznik bezpieczenstwa na OFF.

W tym momencie otworzy¢ skrzynke rozgatezna silnika elektrycznego, odtaczy¢ i wyciggnaé

kable elektryczne.

Ustawi¢ wirnik na nowym wale silnika i zainstalowac¢ go.

Zamontowac krate ochronna.
Wykonac potaczenia elektryczne.

Wykonac potaczenia elektryczne.

Panel

Krata
wentylatora

PL



Czesci zamienne
€ e\

Wymiana rezystoséw elektrycznych

Jezeli jedna z czesci pakietu zeberkowego nie zostata odmrozona, nalezy odtgczy¢ rezystor zamontowany
w strefie nie podgrzewanej i sprawdzi¢ czy jest spalony lub uszkodzony za pomocg miernika opornosci. W
razie koniecznosci wymieni¢ rezystor w nastepujacy sposob:

Pakiet zeberkowy
Wymontowacé panele boczne.
Otworzy¢ skrzynke rozgatezna.
Odtaczy¢ kable uszkodzonych rezystoréw w skrzynce zaciskowe;.
Wyciggnac¢ sruby, ktére przymocowujg zacisk do baterii.
Wyciggnac¢ kabel potgczeniowy tgczacy dwa elementy.
Wyciagnac¢ rezystory ustawione po przeciwnej stronie skrzynki rozgatezne;.
Zamontowac nowy rezystor uzywajac rurek, przez ktére przetozy¢ kable potgczeniowe w celu
utatwienia przejscia do wnetrza pakietu zeberkowego.

° Przymocowaé za pomoca jednej sSruby rezystor do baterii uzywajac zacisku ustawionego nad
P I— rezystorem.

° Podtaczy¢ kable do skrzynki zaciskowej w ich oryginalnej pozyciji.

° Zamkna¢ skrzynke rozgatezna.

° Z powrotem zamontowac panele boczne.

Tacka

o Otworzy¢ prawy panel boczny oraz zewnetrzng tacke.
Odtaczy¢ kable uszkodzonego rezystora ze skrzynki zaciskowej.
Wyciagnac¢ srube przytwierdzajgca stalowy zacisk do tacki.
Wymieni¢ rezystor i dokreci¢ zacisk w sposéb opisany wczesnie;.
Podtaczy¢ kable do skrzynki zaciskowej w ich oryginalnej pozycji.
Zamkngc tacke i panel boczny.

Sprawdzenie stykéw elektrycznych
Sprawdzi¢ uszczelnienie wszystkich potaczen elektrycznych w skrzynce zaciskowe;j.
Upewnic sie czy kable elektryczne znajduja sie w odpowiednio dobrym stanie (oprawa izolacyjna nie
moze mie¢ przecie¢ i musi by¢ przymocowana do statych czesci).
Sprawdzi¢ sprawnos¢ uziemienia za pomocg odpowiednich przyrzgdow.
Patrz Spis Czesci Zamiennych, paragraf Ochtadzalnik Zespotu
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Panel boczny prawy

Panel boczny lewy

Ostona wentylatora

Tacka kapania
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Wspornik
podgrzewacza na
tacce kapania

Wentylator

Ptyta pokrywajaca
baterie

Podgrzewacz
pierscieniowy
wentylatora

Podgrzewacz na
baterii






