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/\ CS Tyto instrukce se vztahuiji ke véem modelim
chladi¢i vzduchu Alfa Laval. Kompletni informace o
vSech chladi¢ich vzduchu Alfa Laval najdete na
www.alfalaval.com v€etné produktovych letakd,
prirucek, vykrest CAD, elektrickych pripojek a
certifikatu.

/\ DA Disse instruktioner gzelder for alle Alfa Laval-
luftkalermodeller. Du finder omfattende
produktoplysninger vedrgrende alle Alfa Laval-
luftvarmevekslere pa www.alfalaval.com, herunder
produktfoldere, instruktionsmanualer, CAD-tegninger,
oplysninger om elektriske forbindelser og certifikater.

/\ DE Diese Anleitung gilt fiir alle Luftkihler-
modelle von Alfa Laval. Umfassende Produkt-
informationen zu allen Luftwarmetauschern von Alfa
Laval, einschlieBlich Produktbroschiren,
Betriebsanleitungen, CAD-Zeichnungen, Schaltplanen
und Zertifikaten, finden Sie auf www.alfalaval.com.

A EL Autéc o1 0dnyieg iox0ouv yia 6Aa Ta poviéAa
WUKTWV pe aépa TnG Alfa Laval. OANokAnpwpéveg
TTANPOPOPIEG TTPOIOVTWV YIa OAOUG TOUG EVOANAKTEG
BeppotnTag e aépa Tng Alfa Laval rapéxovral otn
d1eUBuvon www.alfalaval.com, kaBwg kai QUAAGDIa
mpoidvTwy, axédia CAD, nAekTPIKEG OUVOETEIG Kal
TMCTOTTOINTIKA.
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/\ EN These instructions apply to all Alfa Laval air
cooler models. Comprehensive product information for
all Alfa Laval air heat exchangers is available on
www.alfalaval.com including product leaflets,
instruction manuals, CAD drawings, electrical
connections and certificates.

A ES Estas instrucciones se aplican a todos los
modelos de enfriadores de aire de Alfa Laval.
Encontrara la informacién de producto completa de
todos los intercambiadores de calor de aire en
www.alfalaval.com, incluyendo las descripciones
técnicas de productos, los manuales de instrucciones,
las ilustraciones de CAD, las conexiones eléctricas y
los certificados.

A FI Nama ohjeet koskevat kaikkia Alfa Lavalin
ilmajaahdytinmalleja. Kaikkien Alfa Lavalin
ilmajaahdyttimien kattavat tuotetiedot ovat saatavilla
osoitteesta www.alfalaval.com, mukaan luettuina tuote-
esitteet, kayttdohjeet, CAD-piirustukset,
kytkentakaaviot ja sertifikaatit.

/\ FR Ces instructions s'appliquent a tous les
modeles d'évaporateurs a air Alfa Laval. Des
informations produit complétes sur tous les échangeurs
de chaleur a air Alfa Laval sont disponibles sur
www.alfalaval.com, notamment des feuillets de
produits, des manuels d'instructions, des dessins CAO,
des raccordements électriques et des certificats.

/N HU A jelen ttmutato az Alfa Laval Iéghtiték
valamennyi modelljére érvényes. A www.alfalaval.com
cimen megtalalhatok az Alfa Laval levegds hécserélék
atfogo termékinformacioi, koztik termékbrosurak,
kézikdnyvek, CAD-rajzok, elektromos bekotési rajzok
és tanusitvanyok.

A\ T Le presenti istruzioni valgono per tutti i modelli
di refrigeratori d'aria Alfa Laval. Visitando il sito
www.alfalaval.com potrete trovare informazioni
complete su tutti gli scambiatori di calore ad aria Alfa
Laval, compresi le schede prodotto, i manuali di
istruzioni, i disegni CAD, i collegamenti elettrici e i vari
certificati.

/N NL Deze instructies gelden voor alle Alfa Laval
luchtkoelermodellen. Aanvullende technische

informatie voor alle Alfa Laval producten is verkrijgbaar
op www.alfalaval.com inclusief productleaflets,
instructiemanuals, CAD tekeningen, electrische
aansluitschema’s en certificaten.

A\ PL Niniejsza instrukcja dotyczy chtodnic
powietrza produkowanych przez firme Alfa Laval. Na
stronie www.alfalaval.com mozna znalez¢ obszerne
informacje dotyczgce wszystkich wymiennikow ciepta
firmy Alfa Laval, w tym ulotki dotyczace produktow,
instrukcje obstugi, rysunki CAD, schematy potgczen
elektrycznych oraz certyfikaty.

/\ PT Estas instrucdes aplicam-se a todos os
modelos de aarrefecedores de ar Alfa Laval. Estdo
disponiveis informagdes detalhadas sobre produtos
para todos os permutadores de calor a ar da Alfa Laval
no site www.alfalaval.com, incluindo panfletos de
produtos, manuais de instrugdes, desenhos de CAD,
ligacdes eléctricas e certificados.

/\ RU Hacrosiume VHCTPYKLMN NPUMEHSIIOTCS KO
BCEM MOAenNsM Bo3ayxooxnaguTenen komnaHum Alfa
Laval. MonHasa nHdopmaums o Bcex BO3aYLUHbIX
TennoobmeHHukax komnaHum Alfa Laval, Bkntovasi
OyKkneTbl, pyKoBOACTBA MO 3KCMMyaTauum, YepTexm
CAIP (CAD), aneKkTpuyeckne coeanHeHns n
cepTudumkaThl, NpMBeAeHa Ha canTe www.alfalaval.com.

/\ SV Dessa instruktioner galler alla luftkylar-
modeller fran Alfa Laval Omfattande produktinformation
om alla luftvarmevaxlare fran Alfa Laval finns pa
www.alfalaval.com, inklusive produktblad, bruksanvis-
ningar, CAD-ritningar, elektriska anslutningar och
certifikat.

/A TR Bu talimatlar, tim Alfa Laval hava Oda
sogutucu modelleri igin gegerlidir. Tim Alfa Laval hava
Is1 esanjorleri icin Grtn brosdurleri, kullanim kilavuzlari,
CAD cizimleri, elektrik baglantilari ve sertifikalari dahil
kapsamli Urln bilgisine www.alfalaval.com adresinden
ulasilabilir.

AN ZH ssisE TR Alfa Laval 22554
SSHI o fF www. alfalaval. com NG b E] LK EIFTE
Alfa Laval Z2SHUAGRI S EF= G EE  BIEF ST
<SRBI - CAD [EIZK - HI S BT 5% -
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Instrukce pro instalaci a udrzbu chladi¢t vzduchu

VSeobecné

Zdravi, bezpeénost a hygiena
Zajistéte dodrzovani nasledujicich pokynu:

e Veskeré prace na zafizeni mlZe provadét pouze
Skoleny personal.

e Privod elektrické energie vyhovuje dodanému
zafizeni.

e Chladivo, teplota a tlak musi souhlasit s daji na
Stitku odpovidajiciho chladi¢e vzduchu.

e Jelikoz chladi¢ je dodavan nepfimo, vyrobce neni
seznamen s jeho skute¢nou aplikaci. Chladi¢
neni nezavisle fungujici stroj, ale komponent, a je
dodavan s prohlasenim 2B zalozeném na
smeérnici o strojnim zafizeni 2006/42/EU.

e Jestlize je zafizeni ur€eno pro potravinarsky
priimysl, odpovédnost s ohledem na hygienické
podminky nese koncovy uzivatel.

e Chladi¢ by mél byt instalovan podle platnych
mistnich norem a montazni praxe pro elektricka a
chladici zafizeni.

e Dodany vyménik tepla je vhodny pro primarni
chladiva uvedena na typovém Stitku. Pfed
pouzitim jakychkoliv jinych druhd chladiv
kontaktujte Alfa Laval. Pfipustny maximalni tlak
(uréeny tlak PS) je uveden na typovém S§titku.
Bé&hem vyroby byl vyménik tepla vystaven
zkouSce pevnosti, pfi které byl prfekrocen
navrzeny tlak PS. Nicméné, béhem bézného
uzivani nesmi byt uréeny tlak PS pfekracovan.

e Vymeéniky tepla dodavané spolecnosti Alfa Laval
nejsou bézné vybaveny tlakovym pojistovacim
ventilem. UzZivatel je odpovédny za montaz
pojistovaciho ventilu na systém, ve kterém se
vymeénik tepla bude pouzivat.

¢ Vymeénik tepla nesmi byt blokovan. Jestlize
okolni teplota vzroste, také tlak muze narlst a
prekrocit navrhovou hodnotu.

e Neni povoleno pouzivat vymeénik tepla pro
jakykoliv jiny ucel, nez pro ktery byl navrZzen
spole€nosti Alfa Laval.

Kontroly pfi dodani

VSechny Zebrovky jsou zkouseny na tlak suchym
vzduchem, jsou utésnény a dodavany s mirné
vys8im tlakem. Pfed instalaci se musi provést
zkouska tésnosti s ventilem Schrader.

Vraceni nepouzitych chladi¢t vzduchu

Chladi¢e vzduchu, které byly dodany v souladu s
objednavkami, jsou v principu nevratné. Chladice
mohou byt vraceny pouze pod konkrétni podminkou
a po konzultaci se spole€nosti Alfa Laval. To se
vztahuje vyhradné na nepouzité chladi¢e. Chladice
uréené k vraceni by meély byt vraceny spole¢nosti
Alfa Laval v plvodnim, neposkozeném tovarnim
baleni a mély by byt doplnény kompletné vypinénou
vratkou. Nevratné jsou tyto:

e ChladiCe vzduchu starsi nez tfi mésice od data
faktury.

e ChladiCe vzduchu, které uz byly zabudovany
a/nebo jsou poskozeny.

Zaruka

Chladice vzduchu vracené v souvislosti s
narokovanim zaruky, musi byt vraceny do Alfa Laval
a doplnény kompletné vyplnénym reklamacni
formulafem* s odkazem na ddvody narokovani
zaruky. Nase zaru¢ni podminky najdete v Dodacich
podminkach.

Poskozené chladi¢e vzduchu

Poskozené chladi¢e vzduchu véetné takovych, kde
neni poSkozeni viditelné, by mély byt hlaseny
dopravci a spolecnosti Alfa Laval béhem 24 hodin.
Navic musi byt spole¢nosti Alfa Laval poslan
kompletné vyplnény reklamaéni formular a kopie
dodaciho listu obsahujici popis poskozeni.
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Instalace a provoz

Instrukéni poznamky uvedené dale jsou dopliikem k
technickym udajim

Umisténi
Chladic¢e by mély byt umistény tak, aby mohla byt
splnéna nasledujici kritéria:

e Na strané vstupu vzduchu chladi¢e musi byt
ponechan dostatec¢ny prostor. Na strané vystupu
vzduchu nesméji byt Zadné prekazky. Musi byt
vylou€eno zkratovani vzduchu.

e Chladi¢e by nemély byt pfipojovany k potrubi na
strané pfivodu nebo odvodu vzduchu, jestlize
chladi¢ nebyl pfimo navrzen pro takovou aplikaci.

Je nutné vzit na védomi, ze celkové mnozstvi tepla,
které bude rozptyleno, zavisi na pfijimani plného
navrzeného objemu vzduchu pfi navrzené vstupni
teploté, coz umozfiuje volny vychod vzduchu po jeho
projiti chladi¢em. Jakékoliv pfekazky mohou narusit
vykon chladi€e. Pfi pochybach prosim kontaktujte
Alfa Laval.

Zvedani

Chladi¢e vzduchu se mohou zvedat vysokozdviZznym
vozikem. Zajistéte pfi tom, aby chladi€¢ nebyl zvedan
pfimo za odkapovou vanu nebo Zebrovku. Vidlice
musi byt dostate¢né dlouhé, aby zvedaly chladi¢ za
jeho tézistém. V pripadé dlouhych, uzkych chladicl
se musi vénovat zvlastni pozornost ochrané pred
ohnutim chladi€e. Ohnuti se zabrani pouzitim
vhodnych dfevénych nosnikl a/nebo palet, protoze
v extrémnich pfipadech by mohlo dojit k poSkozeni
chladiciho okruhu nebo dalSich komponentl. V
principu nejsou chladi¢e Cu/Al uréeny pro zvedani
shora. PFi zvedani ocelovych chladi¢li se musi
pouzivat zavésné haky. Pfi zvedani dlouhych,

uzkych chladi¢d se doporucuje zvedaci rameno kvuli
ochrané proti ohnuti. Zvedani chladi¢l mize
provadét pouze kvalifikovany personal a s velkou
opatrnosti, a musi zajistit naprostou bezpecnost za
vSech okolnosti. Jestlize mate pochybnosti o
fadném zplsobu zvedani, kontaktujte prosim Alfa
Laval.

Upevnéni

Chladi¢e musi byt zavéSeny tak, aby se mohly
ponékud stahovat a rozpinat. Stahovani chladiCe se
projevuje béhem operace chlazeni a k rozpinani
dochazi béhem odmrazovani. V pfipadé ocelovych
chladi¢u je nutné vzit v vahu rozdil mezi
stahovanim a rozpinanim az 1,2 mm na metr délky
chladi¢e. U chladi¢t médr/hlinik tato hodnota nar(ista
az na 1,65 mm na metr délky chladice.

V8echny chladi¢e musi byt namontovany vodorovné.
Informace o hmotnosti a rozmérech jsou uvedeny na
vyrobnim &titku a/nebo v pfislu§né dokumentaci k
vyrobku.

Odvod kondenzatu

Potrubi pro odvod kondenzatu musi mit dostatecny
spad. V mrazirnach musi byt odtok vybaven vnitfnim
nebo vnéjSimim vyhfivanim, aby se pfedeslo
zamrznuti.

/N\ Paska vyhFivade, pokud je vn&jsi, musi zajistit
vyhfivani pfimo na plast (odkapovou vanu) chladice.

A\ Zkontrolujte veSkeré vedeni odtoku a odkapove
vany, aby bylo zajisténo, ze zadny nepfipustny
material, napf. balici material, nebude blokovat
odtok.

Potrubi a pripojky

Veskeré potrubi a pfipojky musi byt sestaveny podle
spravného navrhu chlazeni a montazni praxe.
Zaijistéte, aby na chladi¢ nebylo pfenaseno zadné
napéti z pfipojeného potrubi. Veskeré potrubi by
mélo byt spravné pfipojeno ke sténam/stroptim
chladici komory a nikoliv pfimo ke chladi¢i.
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Vlhkost v chladicim systému

Vihkost je v chladicim systému nezadouci. Vihkost
muze zpUsobit Spatny chod chladiciho systému.
Méné znamy je problém s malym mnozstvim
vlhkosti v chladicim systému, ktery mize byt po
¢ase pric¢inou Uniku chladiva kvl tvorbé
zmrazenych slepencu. Tyto zmrzlé shluky jsou
vysledkem vlhkosti prosakuijici z chladiciho systému
béhem rozmrazovani, jak voda prostupuje do svart
a tam mrzne, ¢imz se zvétSuje jeji objem.

Tento proces se opakuje béhem kazdého cyklu
chlazeni/odtavani a jeho nasledkem jsou stéle vétsi
dutiny, které nakonec prasknou a zpUsi tak unik
chladiva.

Pripojky chladiva

Pfipojky chladiva by mély byt provedeny v souladu s
platnymi pfedpisy pro fadné chlazeni. Potrubi musi
byt pfiméFené upevnéno, aby se zabranilo vibracim
nebo vnéjsi zatézi na sbérace chladiCe apod.

Pouzivani sekundarnich chladiv

Za ucelem vylouceni krystalizace a nasledné eroze
okruhu nesmi teplota sekundarnich chladiv nikdy
klesnout pod ochrannou teplotu pfislusného
sekundarniho chladiva. Aby nedo$lo k erozi okruhu,
pratok nesmi vzrast na vice nez 110 procent uréené
hodnoty, ktera je vyznacena ve specifikaci vyrobku,
bez pfedchoziho souhlasu Alfa Laval. Pouzivané
sekundarni chladivo musi obsahovat ochranné
slozky proti oxidaci, korozi, erozi, kotelnimu kameni,
rzi atd., a nesmi obsahovat nedistoty. Sekundarni
chladiva se mohou pouzivat pouze v uzavieném
systému.

Poloha distributoru u DX nebo ¢erpaného
systému

Za ucelem spravné funkce distributoru chladici
kapaliny je velmi dllezité, aby poloha distributoru
kapaliny a pfivodniho vedeni chladiva byla svisla.
Poloha expanzniho ventilu a, pokud jsou osazeny,
pripojek horkého plynu musi byt v souladu v
navrhem spravného chlazeni a montazni praxi.
VSechny montazni instrukce uvedené v pfiru¢kach
pfidavnych komponent(, jako je napf. expanzni
ventil, je nutné peclivé dodrzovat.

Distribuce chladiva

Vnitfni obéh chladiva, pfipojky chladiva a distributor
kapaliny jsou pfipraveny podle parametru, kieré se
musi uvadét do objednavky. Zajistéte, aby podminky
u uzivatele chladic¢ vzduchu byly v souladu s
navrzenymi podminkami.

Elektrické pripojeni

Veskeré elektrické pfipojeni musi byt provedeno v
souladu s platnymi mistnimi pfedpisy a musi byt ve
shodé s fadnou montazni praxi. Napajeci napéti na
pracovisti, kmitoCet, pfipustna vykonova zatizitelnost
a pocCet fazi musi byt v souladu s udaji v technické
dokumentaci chladiCe. VeSkeré elektrické privodni
vedeni musi byt pfipojeno ke svorkovnicim pfes
vhodné vodotésné tésnéni pomoci vstupll zdola.
VeSkeré zapojeni a instalace musi odpovidat
mistnim predpisum. Jestlize jsou chladi¢e
instalovany venku a prodleva pfed uvedenim
instalace do provozu jevyznamna, ke kazdému
motoru by mélo byt doCasné pfipojeno napajeni,
které necha motor bézet alespon 20 minut. Tento
postup by se mél provadét alespon jednou za 4
tydny, dokud jednotka nebude zcela zprovoznéna.

Porucha napajeni

Aby nedoslo k poSkozeni kompresoru, musi byt v
pfipadé vypadku napajeni zavien primarni pfivod
chladiva k vyparniku, napf. zavienim magnetického
ventilu. Bezpe€nostni opatfeni jinde v systému
ochrani tlak ve vyméniku tepla pfed pfekroCenim
navrhové hodnoty PS.

Motory ventilatoru

VétSina béznych motor( ventilatoru chladice je
vybavena vnitinim teplotnim bezpecnostnim
zarizenim. Tato zabudovana ochrana je pfipojena ke
svorkovnici a mize byt integrovana do Fidiciho
okruhu. Elektricky fidici okruh by mél byt pokud
mozno sestaven s ru¢nim resetovacim zafizenim,
aby se zabranilo neustalému zapinani a vypinani
motoru.

Musi byt dodrzovano maximalni zatizeni motort a
doporu€ena nastaveni nadproudovych relé. Tato
data se vztahuji k zamrzlym chladi€édm. Dodavatelé
a vyrobci elektrickych motor(i nedavaji Zadnou
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zaruku na motory, které se spalily kvili pretizeni.

Akusticky tlak

Hodnoty akustického tlaku vyznacené v
dokumentaci byly naméreny v podminkach volného
prostoru. Podle konstrukce a material( pouzitych v
mist&, ve kterém jsou chladi¢e umistény, maze
namérena hodnota akustického tlaku znatelné
kolisat proti zdokumentované hodnoté.

Vyhfivani limce ventilatoru

Za urcitych okolnosti se muze stat, Ze béhem
odmrazovani kondenzuje vodni para pochazejici z
vyhfivané zebrovky na skfini chladiCe, lopatce
ventilatoru nebo limci ventilatoru. Kdyz kondenzat
zmrzne, lopatka ventilatoru muze pfimrznout k limci.
Pfi obnoveni ¢innosti zafizeni je mozné, ze
ventilator nebude fungovat kvuli problému

zminénému vyse, coz povede k provoznimu selhani.

Tomu se snadno zabrani osazenim vyhfivani limce
ventilatoru .

Onhfivace jsou vhodné pro elektricky pfivod 230/50/1
a vyhovuiji jak pro stalé pfipojeni, tak pro pfipojeni k
odmrazovacimu systému chladice. Tyto ohfivace
jsou vice nez vhodné pro zabranéni tvorby ledu
béhem odmrazovani, jestlize jsou pfipojeny k
odmrazovacimu systému chladice.

/\ Ohrivage prstence ventilatoru musi zlstat v
provozu, dokud ventilatory nejsou znovu zapnuty.

Odtavaniani - vSeobecné

Odtavani chladi¢u vzduchu, bez ohledu na
aplikovany odtavaci systém, musi mit takovy ucinek,
aby se po odtavani veSkera namraza rozpustila a
povrch chladiCe byl zcela &isty. KdyZ je proces
chlazeni po odtavani obnoven, zbyvajici namraza
muze vytvofit mista s pevnym ledem. Takovy pevny
led naroste s kazdym nasledujicim cyklem odtavani
a nakonec se nahromadi do odkapové vany. To
povede nezvratné k selhani a poSkozeni chladice.
Chladice bez odtavaciho vybaveni se nemohou
pouzivat pfi pokojovych teplotach pod nebo na
urovni 0 °C.

Elektrické odtavani

Stejné prvky se pouzivaji v zebrovce i v odkapové
vané. Bézné pfipojné napéti pro kazdy topny
element je 230 V. Pfes pfipojeni do trojuhelniku
nebo hvézdy je mozné pfipojit topné elementy k
tfifazovému zdroji 230/3 nebo 400/3.

Doporucuje se, aby v pfipadé pfipojeni do hvézdy
byl neutralni bod pfipojen k nulovému vodici sité.
Jestlize se celkovy pocet pfipojenych topnych
elementl nerovna 3 nebo nasobku 3, neutralni bod
musi byt pfipojen k nulovému vodici sité.

Topné elementy v odkapové vané musi byt po
demontazi odkapové vany vytazeny ven. Zapojeni
musi obsahovat zemnici vodi¢. Jestlize jsou pouzity
pfimé vyhfivaci ¢lanky, chladi¢ bude mit dvé
elektrické pfipojné skfiné. Jestlize tyto prvky jsou
pfipojeny do hvézdy, pfivod musi byt pfipojen k
jedné z pfipojnych skfini. Ve druhé pfipojné skFini
muze byt proveden neutralni bod a pfipojeno
neutralni vedeni. DalSi informace o pfipojeni najdete
ve schématu zapojeni.

Ukoncéeni elektrického odtavani

Jestlize chladi€ pracuje v cyklu asového ukoné&ent,
podle modelu chladiCe, velikosti a pracovnich
podminek, je mozné navrhnout, aby pocatecni
perioda odmrazovani byla nastavena na 35 az 45
minut (v kombinaci s po¢tem period odtavani).
Jestlize se cyklus odtavani ukoncuje pfes teplotni
¢idlo, musi byt vénovana velka pozornost umisténi
Cidla - termostatu. Teplotni Cidlo se obvykle
nastavuje na hodnotu mezi 10 °C a 15 °C.

Obecné by mélo byt umisténo tam, kde mizi
posledni stopy namrazy, coz je obvykle na
Zebrovce. P¥i teploté prostoru kolem 0 °C jsou
posledni stopy namrazy obvykle na horni strané
bloku Zebrovky. PFi teploté prostoru pod -20 °C
dochazi k tzv. kominovému efektu, posledni stopy
namrazy obvykle mizi v dolni poloviné bloku
Zebrovky, pfiblizné v 1/4 vysky. Bohuzel zde plsobi
cela fada faktoru, takze stejné chladi¢e se mohou
chovat odliSné (poloha chladi¢e vici pfistupovym
dvefim nebo uskladnéné vyrobky, precizni nastaveni
termostatického expanzniho ventilu atd.) (viz
instrukce k udrzbé). Cidla termostatu by se NEMELA
umistovat do pfimé blizkosti topného elementu .
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Konec&na poloha teplotnich ¢idel musi byt uréena
metodou pokusu a omylu.

/N PFigti cyklus chlazeni muze byt spustén jen
tehdy, jestlize blok byl zebrovky kompletné
odmrazen.

Odtavani vodou

Dimenze pfitoku a odtoku vody se vypoditavaji pro
vodni odtavaci systém. Pfivodni a odtokové potrubi
by mélo byt provedeno se stejnym primeérem.
Uspéch vodniho odtavani spodiva v prochazeni
dostateCného mnozstvi vody pres zebrovku, jak
urCila spole¢nost Alfa Laval. Zasadni je vyrazny
spad odtokového potrubi. VyZaduje se jista forma
moznosti Upravy pfitoku.

VAN Snizeny pratok po del$i ¢as prosté nefunguje!
Obraz distribuce vody se muze drasticky ménit, ¢asti
Zebrovky budou odmrazeny a na jinych Castech se
bude tvofit led, coZ bude ohrozovat Zivotnost
chladic¢e. Dulezité je aby byla pfivadéna Cista voda a
doporucuje se, aby na strané pfivodu byl pouzit
vhodny vodni filtr.

Odtavani horkymi parami

Kdyz je aplikovano odtavani horkymi parami, musi
byt zajistén spolehlivy pfivod par béhem celé doby
odtavani. Obecné to predstavuje dvé tretiny doby
potfebné pro elektrické odtavani. Poloha jakéhokoliv
teplotniho ¢idla pro ukonceni cyklu odtavani je
urena mistem v bloku zebrovky, kde se tvofi
nejvice namrazy.

odstranéni kondenzatu, protoze jakakoliv tendence k
hromadéni vody v chladi¢i muze vést k vaznym
problémm. Radny odtok kondenzatu spadem pfimo
z chladice je zasadni, a misto, kde odtokové potrubi
pro kondenzat vede smérem nahoru, musi byt
upraveno.

Izolovani odkapové vany

Doporucuje se vytvofit izolaci odkapové vany z
izola¢niho materialu, ktery odolava vysokym
teplotam a je vhodny pro chladiCe s elektricky
vyhfivanymi odkapovymi vanami. Izolace odkapové

vany by se méla aplikovat pfi okolnich teplotach pod
-5 °C.

Priihledové okénko v trubce pro kapalinu

U systém( DX doporucuje Alfa Laval pouzivani
prihledovych okének (méla by se montovat
bezprostfedné pred termostaticky expanzni ventil).
Alfa Laval doporuduje, aby se u tohoto prahledového
okénka kontrolovala jeho Cistota, aby se v pfipadé
problému, kdy je soustava aktivovana nebo béhem
provozu mohlo zjistit, jestli se na pfedni strané
expanzniho ventilu netvofi z chladiva plyn (flash-

gas).

Uvedeni do provozu

VSechny pfipojky na systému kapaliny musi byt
prohlédnuty kvuli tésnosti a systém musi byt
vyvakuovan v souladu s praxi v oboru chlazeni.
Musi byt zkontrolovano zajisténi vSech Sroubd,
upevnovacich prvku, elektrickych pfipojek atd. Dale
by se mélo zkontrolovat spravné otaceni ventilator(.
Podle potfeby zajistéte spravné otaceni zménou
zapojeni fazi. Nastavte celé zafizeni na provozni
teploty a provedte zkusebni provoz chladi¢e kvuli
kontrole nadmérnych vibraci, Spatné upevnénych
komponentu atd.

Udrzba

Vseobecné

Je nezbytné, aby po dodani bylo zafizeni opatfeno
pfimérfenou ochranou a prohlédnuto. To je zvlasté
dllezité v pfipadé prodlevy v instalaci nebo uvedeni
zafizeni do provozu. Po uvedeni do provozu a
nastaveni odtavacich systému bude chladi¢
potfebovat jen minimalni udrzbu. Pravidelné
prohlidky a dobra udrzba zajisti bezproblémovy
provoz. Intervaly prohlidek budou zaviset na
umisténi pracovisté a konkrétnich provoznich
podminkach. Zafizeni instalované v primyslovych
nebo pfimofskych oblastech vyZaduje obecné
Castéjsi prohlidky nez stejné zarfizeni ve
venkovskych oblastech bez znecisténi.

K poskozeni stroje mize dojit béhem instalace na
pracovisti a béhem obdobi pfed uvedenim do
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provozu. Béhem tohoto obdobi by mély prob&hnout
prohlidky a opravy.

Na pracovistich, kde probihaji stavebni prace, se
velmi doporucuje pfikryt Zebrovany blok, sbérace a
vratna kolena, aby zUstaly Cisté a chranéné pred
poSkozenim az do okamziku uvedeni do provozu.

/\ Sbérage a trubky chladi¢e mohou byt velmi
studené! Pfijméte pfislusna opatieni, pokud udrzba
probiha pobliz sbéracl a trubek chladice.

Cisténi a desinfekce

Blok zebrovky by mél byt udrzovan v Cistoté, aby
byla zaru€ena jeho fadna C€innost. Uzivatel vyméniku
tepla by mél zajistit, aby pouZivané Cistici a
desinfekéni prostfedky nemély korozivni Ucinky na
materialech pouzivanych spolecnosti Alfa Laval.

Skrin chladice

Kontroly skfiné by mély probihat kazdé 3 mésice.
Bé&hem kontroly se zamérfte na starnuti natéru
a/nebo korozi. Jestlize takové nedostatky zjistite,
okamzité provedte napravu. Jestlize jakékoliv
poskozeni vznikne b&éhem instalace, mélo by byt
okamzité opraveno, aby se zabranilo dalSimu
zhorSovani.

Zebrovka a odkapova vana

Chladici jednotka by se méla prohlizet alespori
kazdé tfi mésice, s podrobnou kontrolou takovych
véci, jako je tésnost nebo tfeni trubek. Mély by se
také kontrolovat neobvyklé vibrace. U chladicich
jednotek by se mél kontrolovat prach a necistoty,
které se tvofi na bloku zebrovky. Jednotka by se
méla Cistit podle instrukci, kdyZ je to nutné, a to
pomoci nizkého tlaku stla¢eného vzduchu a/nebo
nizkotlaké vodni hadice nebo oplachutim slabym
Cisticim prostfedkem. Postupuijte opatrné, nestfikejte
hadici pfimo na motory ventilatori ani na elektrické
ovladaci panely nebo na elektrické skfiné ohfivacu.
Je nutné vzit na védomi, Ze abnormalni
atmosférické podminky mohou vyrazné ovlivnit
Zivotnost Zebrovky. Zajistéte, aby odkapova vana
byla pfed rozebranim vyprazdnéna. Vaha zbylé
vody by mohla zranit operatora, jestlize se odkapova
vana otevfe jeji vahou.

Ventilatory

Ventilatory by se mély kontrolovat po tfech mésicich
provozu a dale podle provoznich okolnosti, a jak se
ukazuje z praxe, je nutné kontrolovat nahromadénou
Spinu nebo neobvyklé vibrace, které mohou
nakonec zpUsobit poSkozeni ventilatoru nebo
samotnou jednotku chladi¢e. Pfed odstranénim
mFizky ventilatord zajistéte Uplnou elektrickou
izolaci. U lopatek ventilatord by se méla kontrolovat
eroze nebo koroze a podle potfeby je nutné provést
napravu. Veskerou Spinu a znecisténi je nutné
odstranit, aby se vyloucilo prehfati lozisek motoru
vlivem nevyrovnaného béhu.

PFi provadéni béznych udrzbovych ukon( by se
méla zkontrolovat bezpecnost pfipojeni ventilatort a
fadna ¢innost komponentud. PFi tom je tfeba vénovat
zvlastni pozornost upevnéni a vyvazeni lopatek
ventilatord.

A\ Vyrazna tvorba namrazy na mfizkach
ventilatord muze ovlivnit pritok studeného vzduchu
pfes motory a povede k prehfati a shofeni motoru.
Tam, kde bylo nutné sejmout kryty nebo ¢asti sk¥iné
kvuli prohlidce, zajistéte, aby byly pfed dal$im
spusténim chladiCe znovu nasazeny a spravné
zajistény. Doporucujeme, aby pro provadéni veskeré
udrzby byl zaveden systém "Povoleni k praci"; tak
bude zajisténo, Ze praci bude vykonavat pouze
kvalifikovany personal a ostatni zamé&stnanci na
pracovisti budou upozornéni na bezpecénostni
aspekty spojené s chladi¢em.

Obdobi odstavky

Béhem prodlouzenych obdobi odstavky by se méla
provadét udrzba podle podrobnosti uvedenych
shora. Jestlize je obdobi odstavky prodlouzeno,
vSechny elektrické motory by mély byt spustény
vzdy po Ctyfech tydnech na dobu minimalné 20
minut.
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Elektrické odtavani

Jestlize na Zebrovce zUstane po bézném cyklu
odtavani pevna namraza nebo led, mél by byt
proveden nasledujici postup:

e Provedte ruéni elektrické odmrazeni a
zkontrolujte kazdy topny element pomoci
kleStového ampérmetru.

Ampérova hodnota faze na ovladacim
panelu neni dostate€né presna. U
kazdéodtavaciho elemntu, ktery nepracuje
spravné, by se mélo zkontrolovat elektrické
pfipojeni a pfi zjiSténi zavady by mél byt
vymeénén (viz doplfujici poznamky o vymeéné
elemntu elektrického odtavani).

e Ze zebrovky a odkapové vany by mél byt
odstranén led. Tento proces muze byt urychlen
pFikrytim otvord/kryt(l ventilatoru a vypoustéciho
kanalu polyetylénovou folii apod. Muze byt také
nutné pouzit pfi procesu odmrazovani teplou
vodu nebo horky vzduch.

e Meél by byt nastaven €as a interval odtavani, aby
bylo chladi¢i umoznéno nashromazdit fadné
mnozstvi namrazy. To dava lepsi vysledky pfi
odtavani v pfistim cyklu a zlepSuje se omyvaci
efekt v odkapové vané.

/N\ Zebrovka s lehkou namrazou se bude
odtavat velmi rychle. Kratké obdobi odtavani
muze mit za nasledek nedostate¢né prohrati
odkapové vany, coz zpusobi vznik pevného ledu
v odkapové vané.

Vyména topného elementu elektrického odtavani
Je velmi dllezité, aby pfed zahajenim jakychkoli
praci na topnych elementech elektrického odtavani
byl vypnut pfivod elektfiny a chladi¢ byl zcela
izolovan. Pfed vyjmutim topnych elementud by mély
byt provedeny nasledujici kontroly:

e Zkontrolujte fazovou pojistku.

e Topné elementy jsou zapojeny tak, Ze jsou
stejnomérné rozdéleny mezi tfi faze. Jestlize je
problém s fazi a zebrovka mrzne, utvofi se pas
namrazy napfi¢ jednou tfetinou zebrovaného
bloku, coZ odpovidé fazi, ktera prestala fungovat.

e Pred vyjmutim zkontrolujte odpor topného
elementu. Neméfitelny odpor znamena, Ze topny
element je vadny. Potom zkontrolujte zemni
ztratovy odpor topného elementu pfed jeho
vyjmutim. To se provadi kontrolou odporu mezi
Zivou a zemni svorkou. Jestlize odpor je niz8i nez
0,1 MOhmu, je dostate¢ny dlivod pro vyménu
elementu.

e Zkontrolujte topné elementy odkapové vany; ty
jsou také pfipojeny pres tfi faze. Jestlize jeden z
téchto elementl selze nebo se zkratuje, mlze
vyhodit celou fazi.

Chcete-li vyjmout topny element elektrického
odtavani z bloku zebrovky, nejprve odpojte
elektrické svorky a sejméte staré pruzinové spony.
Vytahnéte topny element ven jen velmi malou silou.
Jestlize se zda, Ze se element zasekl, trochu jim
otoCte a znovu zatahnéte.

Nahrada se provadi opaénym zpUsobem nez
vyjmuti, ale je velmi dllezité zkontrolovat ploché
konektory, aby byly nastaveny pfimo pfed vloZenim
do bloku Zebrovky. Podle potfeby protdhnéte kabely
odtavacimi trubkami pomoci $ndry nebo provazu. PFi
vkladani elementl je udrzujte v pfimé poloze kvuli
usnadnéni montaze a vylouceni vzpficeni.

PFi vymeéné topnych elementl v odkapové vané
postupuijte stejng; v tomto pfipadé jsou ale elementy
pfidrzovany sponami. Abyste mohli elementy uvolnit,
demontujte odkapovou vanu. Zpod svorek by mélo
byt mozné vyjmout elementy celkem snadno.

I\ Pii vyméné elementud z vany je nejdllezitéjsi
zajistit, aby svorky nedrzely elemety pfilis pevné.
Elementy musi byt schopné pohybovat se zpét a
dopfedu, protoZe se pfi ohfivani rozpinaji.

PFi pfipojovani elementd by méla byt ponechana
vule, protoze se pfi provozu prodluzuji (asi 1 cm na
metr). Pfipojovaci vodi€e musi byt schopné na
zménu reagovat bez toho, ze by se pfili§ napinaly.
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Installations- og vedligeholdelses-instruktion for luftkalere

Generelt

Sundhed, sikkerhed og hygiejne
Sarg for, at falgende retningslinjer folges:

e Alt arbejde pa udstyr skal udfegres af uddannet
personale.

e At stramforsyningen svarer til det leverede
udstyr.

o At kglemedie, temperatur og tryk svarer til
oplysningen pa produktstickeren pa den
pageeldende luftkeler.

e P& grund af den indirekte levering er producenten
ikke bekendt med den aktuelle anvendelse.
Kaleren er ikke en selvstaendigt arbejdende
maskine, men en komponent og leveres derfor
med en 2B erkleering i henhold til
maskindirektivet 2006/42/EU.

e Dersom udstyret skal anvendes i
levnedsmiddelsektoren ligger ansvaret med
hensyn til de hygiejniske forhold hos
slutbrugeren.

e At kgleren monteres i overensstemmelse med de
anerkendte nationale standarder for teknikken i
elektrotekniske og keletekniske anlaeg.

e Den leverede varmeveksler er egnet til de
kelemedier, der er naevnt pa typeskiltet. Far der
bruges andre midler, bar Alfa Laval kontaktes.
Det maksimailt tilladte tryk (designtryk PS) er
anfgrt pa typeskiltet. | forbindelse med
produktionen har denne varmeveksler
gennemgaet en styrketest pa 1,43 gange
designtrykket PS. designtrykket PS ma imidlertid
aldrig overskrides ved normal brug.

e Varmevekslere, der er leveret af Alfa Laval, er i
reglen ikke udstyret med en hgjtrykssikring. Det
er installatgrens ansvar at udstyre det system,
hvor varmeveksleren bruges, med en
hajtrykssikring.

e Varmeveksleren ma ikke indkapsles. Hvis
omgivelsestemperaturen stiger, vil trykket kunne
komme op over designtrykket.

e Al anden brug af varmeveksleren, end den som
dette produkt er konstrueret til af Alfa Laval, er
forbudt.

Kontrol ved levering

Alle lamelblokke er efter fremstillingen presset med
torluft, teetnet og forsynet med et let overtryk. Inden
monteringen skal teetheden kontrolleres ved hjzelp af
schraderventilen.

Tilbagetagelse af ubrugte luftkalere

Luftkglere, der er leveret pa bestilling, tages
principielt ikke retur. Kelere kan kun tages tilbage pa
bestemte betingelser og efter drgftelse med Alfa
Laval. Dette geelder udelukkende for ubrugte kalere.
Kglere, der skal sendes retur, skal afleveres i den
originale, ubeskadigede og ubeskrevne
fabriksindpakning, ledsaget af en fuldstaendigt
udfyldt returformular franko til.Alfa Laval. Fglgende
tages ikke tilbage:

o Luftkglere, der er aldre end tre maneder fra
fakturadato.

o Luftkglere, der allerede har veeret monteret
og/eller er beskadigede.

Garanti

Luftkalere, der returneres i forbindelse med
garantikrav, skal, ledsaget af en fuldsteendigt udfyldt
returformular, leveres franko til Alfa Laval med
oplysning om arsagerne til garantikravene.
Angaende vore garantibetingelser henviser vi til
leveringsbetingelserne.

Beskadigede luftkglere

Beskadigede luftkglere skal, ogsa selv om skaden
ikke er synlig udvendig, anmeldes til transportfirmaet
og Alfa Laval inden 24 timer. Samtidig skal en
fuldsteendigt udfyldt returformular og en kopi af
fragtbrevet med en beskrivelse af skaden sendes til
Alfa Laval.
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Montering & Drift

Nedenstaende instruktion er et supplement til de
tekniske datablade.

Opstilling
Kglerne skal opstilles sadan, at fglgende betingelser
opfyldes:

e Der skal veere tilstraekkelig fri plads pa kglerens
luftindtagsside. Luftudbleesningssiden skal veere
fri for forhindringer. Kortslutning af
luftcirkulationen skal forhindres.

e Kagleren ma hverken pa indsugningssiden eller
udblaesningssiden veere tilsluttet en luftkanal,
med mindre kgleren specielt er konstrueret til en
sadan anvendelse.

Man skal huske pa, at den totale maengde varme,
der fijernes, faktisk bestemmes af
maksimummaengden af udstgdt luft og
udstgdningsluftens indgangstemperatur, og at luften
skal kunne strgmme frit ud efter at have passeret
kaleren. Forhindringer kan skade kglerens kapacitet.
Kontakt altid Alfa Laval i tvivistilfeelde.

Ophejsning

Luftkglere kan i reglen laftes med en gaffeltruck.
Pas pa at kaleren ikke hejses direkte op pa
kondensvandsbakken eller lamelblokken. Gaflerne
skal veere lange nok til at kunne lgfte kaleren forbi
tyngdepunktet Under hejsning af lange, slanke
kolere skal man veere seerlig opmaerksom pa at
forhindre, at keleren bliver bgjet. Ved at bruge
egnede transportbjaelker og/eller tammer kan man
forhindre, at keleren bliver bgjet sadan i spidserne,
at kalekredslgbet og andre dele kan blive
beskadiget. Cu/Al kglere er i princippet ikke
konstrueret til at blive hejst op. Ved hejsning af
stalkglere skal der bruges hejsekroge. Til hejsning af
lange, slanke kglere anbefales det at bruge en
hejsestrop for at forhindre eventuel bgjning i
spidserne. Hejsning og laftning af kalere skal
udfgres omhyggeligt og af sagkyndigt personale, sa
sikkerheden altid er maksimal. Kontakt Alfa Laval,

hvis du er i tvivl om den rigtige hejse- eller
laftemetode

Montering

Kglerne bar vaere sadan ophaengt, at de kan traekke
sig lidt sammen og udvide sig lidt. Kglerne treekker
sig sammen under afkglingen og udvider sig under
optgningen. Ved stalkglere skal man regne med en
forskel mellem sammentraekning og udvidelse pa op
til 1.2 mm pr. meter kglerleengde. Ved
kobber/aluminiumkglere er dette endda 1.65 mm pr.
meter kglerlaengde. Alle kglere skal monteres helt
vandret. Oplysninger om vaegt og mal er oplyst pa
produktstickeren og/eller i den relevante
dokumentation.

Aflgb

Aflgbsrarene fra kglerne skal have tilstreekkeligt fald.
| frostrum skal aflabet vaere udstyret med et internt
eller eksternt varmeelement for at forhindre
frostskader.

/\ Varmebzendler skal, hvis de anvendes
udvendig, treekkes igennem ind mod kglerens
beklaedning (kondensvandsbakke).

/\ Alle aflebsrgr og kondensvandsbakker skal
kontrolleres for fremmedelementer som f.eks.
emballagemateriale, der kan blokere for aflgbet.

Rorarbejde og tilslutninger

Alt rgrarbejde og alle tilslutninger skal udfgres
kalemaessigt korrekt og i overensstemmelse med
god handvaerksmaessig praksis. Serg for at der ikke
kan overfgres spaending fra forbindelsesrgrene til
kalerens rgrsystem. Alt rgrarbejde skal veere
fastgjort pa passende made til vaeggene/lofterne i
kglerummet, og ikke til kgleren selv.

ERC00537 1407 DA

12

Ret til 2endringer uden varsel forbeholdes

C€



W

B S Vi G

Fugt i kelesystemet

Fugt er ugnsket i et kglesystem. Fugt kan forarsage
fejl i keledriften. Mindre kendt er det, at sma
maengder fugt i kalesystemet efter et stykke tid kan
forarsage laekage, idet der dannes frostbobler. Disse
frostbobler opstar ved, at fugt fra kelesystemet
under optgningen traenger ind i loddesgmmene, som
vand og dér fryser til og falgelig forager sit volumen.
Denne proces gentager sig under hver fryse-
/afrimningscyklus, hvorfor det hul ('pot hole'), der er
dannet, bliver stadig st@rre og til sidst springer i
stykker og forarsager laekage.

Kglemedietilslutninger

Den kaletekniske installation skal foretages i
overensstemmelse med de gaeldende reger for godt
koleteknisk handveerk. Rgrene skal veere forsvarligt
understgttet for at modvirke vibration eller udvendig
belastning af kalerens samlestokke.

Brug af kuldebzerere (sekundaer kolemedie)

For at undga krystaldannelse (og deraf fglgende
erosion i kredslgbet) ma kuldebeerernes temperatur
aldrig blive lavere end den pagaeldende kuldebaerers
beskyttelsestemperatur. For at forhindre kredslagbs-
erosion ma vaeskestrgmmen uden Alfa Lavals
tilladelse ikke vaere mere end 110 procent af
designvaeskestremmen, jf. produktspecifikationen.
Den anvendte kuldebeerer skal veere forsynet med
beskyttelsesmidler mod oxidering, korrosion,
erosion, kalkaflejring, rustdannelse osv. og ma ikke
indeholde urenheder. Kuldebzerere ma udelukkende
anvendes i et lukket system.

Fordelerposition ved dx- eller pumpesystem

For at en kglemediefordeler kan fungere korrekt, er
det af afggrende betydning, at kaslemediefordeleren
og kelemedieforsyningsledningen er placeret lodret.
Placeringen af ekspansionsventilen og
varmgastilslutninger (hvis det er relevant) skal vaere
i overensstemmelse med geeldende kgledesign- og
installationspraksis. Eventuelle
monteringsinstruktioner, der er angivet i
instruktionsmanualerne til andre komponenter,
sasom ekspansionsventilen, skal fglges
omhyggeligt.

Kolemediefordeling

Det interne kredslagb, kglemedieforbindelserne og
vaeskefordeleren er beregnet ud fra fglgende
parametre, som vi gnsker oplyst ved afgivelsen af
ordren. Sgrg for at de forhold som luftkglerne skal
bruges under, svarer til de forhold de er beregnet til.

Elektriske forbindelser

Alle elektriske forbindelser skal udfgres i
overensstemmelse med de lokalt gaeldende
bestemmelser og kravene til god installationsteknik.
Forsyningsspaending, frekvens, tilladt belastning og
antallet af faser skal svare til oplysningerne i den
tekniske dokumentation til kaleren. Alle
forsyningsledninger skal tilsluttes via undersiden pa
klemmeboksen med vandteette gennemfaringer. Alt
elarbejde skal veere i overensstemmelse med de
nationale og lokale bestemmelser.

Hvis kglerne monteres udendgrs og ikke seettes i
drift inden for en rimelig tidsfrist, skal der etableres
en midlertidig stremforsyning til hver enkelt motor,
sa denne kan kgre i mindst 20 minutter. Denne
procedure skal gentages en gang hver 4. uge, indtil
kaleren er helt driftsklar.

Stremsvigt

For at undga skader pa kompressoren i tilfaelde af
stramsvigt skal kalemedietilfarslen til fordamperen
lukkes, for eksempel ved at lukke magnetventilen.
Sikkerhedsforanstaltninger andre steder i systemet
skal forhindre, at trykket i varmeveksleren bliver
hgjere end designtrykket PS.

Motorer

De fleste standard kglermotorer er udfgrt med intern
temperatursikring. Denne indbyggede sikring er
tilsluttet i Klemmeboksen og kan integreres i
kontrolkredslgbet. Motorerne skal indstilles sadan, at
de ikke far hyppige stop/starter. Dette kan opnas
ved at indsaette en spaerring i kontrolkredslgbet.
Den maksimale belastning for motorer og de
anbefalede indstillinger for overbelastningsrelaeer
skal overholdes. Disse oplysninger gaelder for
tilrimede kalere. Leverandgrer og fabrikanter af
elektromotorer yder ikke garanti for motorer, der er
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breendt sammen pa grund af overbelastning.

Stgjniveau

De stgjveerdier, der er oplyst i databladene, er malt
pa friland. Afhaengig af konstruktionen og de
materialer, der er anvendt i det rum, hvor kglerne
anbringes, kan den malte veerdi for stgjniveauet
afvige steerkt fra den veerdi, der er angivet i
databladene.

Ventilator-ringvarmere

Under bestemte omsteendigheder kan der under
afrimningen forteettes vanddamp, der stammer fra
den opvarmede kglerblok, kglerens beklaedning,
ventilatorvingen og ventilatordysen. Nar
kondensvandet fryser, kan vingen fryse fast til
dysen. Nar anlaegget genstartes, kan det
forekomme, at ventilatoren ikke kan komme i gang
af ovennaevnte arsag og forarsage driftsafbrydelse.
Dette kan let forhindres ved at anvende
ventilatorringvarmere. <R>Varmeelementerne er
egnet til 230/50/1 netspaending og beregnet til
permanent tilslutning eller tilkobling til kelerens
afrimningssystem. Disse varmeelementer er, nar de
er tilsluttet til selve kglerens afrimningssystem,
rigeligt tilstraekkelige til at forhindre, at der dannes
rim under afrimningen.

A\ Ventilator ringvarmerne skal forblive i drift, indtil
ventilatorerne begynder at kare igen.

Afrimning - generelt

Afrimning af luftkglere skal, uanset hvilket
afrimningssystem der anvendes, have en sadan
effekt, at al rim er smeltet veek efter
afrimningsperioden, og kglerens overflade er helt
ren. Tilbageblevne rimrester danner efter afrimning
og genstart af kgleren omrader med massiv is.
Sadan massiv is vil ved hver fryse- og
afrimningscyklus vokse yderligere, og til sidst vil den
0gsa na helt ud i kondensvandsbakken. Dette
medfgrer uundgaeligt afbrydelse og beskadigelse af
koleren. Kglere uden afrimningsanordninger ma ikke
bruges, nar temperaturen rummet er lavere end eller
lig med 0 °C.

Elektrisk afrimning

I lamelblokken og i kondensvandsbakken anvendes
de samme elementer.

Standard tilslutningsspaending pr. element er 230 V.
Det er muligt at tilslutte elementerne ved hjeelp af en
trekants- eller stjerneforbindelse til 3-faset
netspaending pa henholdsvis 230/3 eller 400/3.

Ved stjerneforbindelse anbefales det at tilslutte
stjernepunktet til nettets nul. Hvis det samlede antal
tilsluttede elementer ikke er lig med 3 eller et tal, der
er deleligt med 3, skal stjernepunktet tilsluttes til nul
pa nettet. Kondensvandsbakkens elementer kan
tages ud, efter at kondensvandsbakken er
afmonteret. Der skal vaere en jordforbindelse
integreret i stremforsyningen. Hvis der anvendes
lige varmeelementer, vil kaleren veere forsynet med
to tilslutningsbokse. Er elementerne
stjerneforbundet, skal strammen tilsluttes i den ene
af tilslutningsboksene. | den anden tilslutningsboks
kan stjernepunktet laves, og nulledningen tilsluttes.
Se elektricitetsoversigten for at fa yderligere
oplysninger om tilslutninger.

Afslutning af elafrimning

Dersom afrimningen er tidsstyret, anbefales det,
afheengigt af kelermodel, mal og driftsbetingelserne,
i farste omgang at saette afrimningstiden til 35-45
minutter (kombineret med antallet af afrimnings-
perioder). Hvis afrimningscyklussen afsluttes ved
hjeelp af en temperatursensor, skal man veelge
termostatfglerens stilling omhyggeligt.
Temperatursensoren indstilles i reglen til en veerdi
mellem 10 °C og 15 °C.

Almindeligvis skal den placeres, hvor de sidste
rester af rim smelter bort, seedvanligvis uden pa
kalerblokken. Hvor temperaturen i rummet er
omkring 0 °C er den sidste rim i reglen helt foroven i
lamelblokken. Hvor temperaturen i rummet er under
-20 °C sidder den pa grund af den sakaldte
'skorstenseffekt' som oftest pa den nederste halvdel
af lamelblokken (pa ca. ¥4 af lamelhgjden). Der er
imidlertid forskellige faktorer (kglerens position i
forhold til en indgangsdgr eller oplagrede produkter,
den ngjagtige indstilling af den termostatiske
ekspansionsventil etc.), der kan bevirke, at identiske
kalere fungerer forskelligt (se vedligeholdelses-
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anvisningerne). Termostatfglere ma IKKE anbringes
i umiddelbar naerhed af et varmeelement. Den
endelige placering af temperatursensorer fastsaettes
ved at prgve sig frem.

/\ Den naste kolecyklus kan ferst startes, nar
kalerblokken er blevet fuldsteendig afrimet.

Vandafrimning

Malene for vandindtag og aflgb er beregnet til
vandafrimningssystemet. De tilsluttede til- og
frafgrselsledninger skal have samme diameter.
Vandafrimningen kan kun veere effektiv, nar der
stremmer den meaengde vand over kalerblokken,
som Alfa Laval har angivet. Her er det vigtigt, at
aflgbet er tilstrackkelig skrat. Det er nadvendigt at
regulere den indstremmende vandmeaengde.

/\ At reducere vandmeengden i en laengere
periode er ikke nogen lgsning!
Vandfordelingsmensteret kan aendres drastisk,
saledes at dele af kglerblokken afrimes, mens der
pa andre dele dannes is, og dette kan forkorte
kolerens levetid betydeligt. Det er vigtigt at der
tilfares rent vand, og det anbefales derfor ogsa at
anbringe et vandfilter i tilgangsraret.

Trykgasafrimning

Nar der anvendes trykgasafrimning, skal der vaere
sorget for, at der er en god tilfgrsel af varmgas i hele
afrimningsperioden. Denne er altid to tredjedele af
afrimningstiden ved elafrimning. Hvor en eventuel
temperatursensor for afslutningen af optanings-
cyklusen skal anbringes, bestemmes ud fra det sted
i lamelblokken hvor der dannes mest rim.

Det vigtigste er her at sgrge for, at kalemedie-
kondensatet kan dreenes effektivt bort, da enhver
tendens til vaeskeophobning i keleren kan medfgre
alvorlige problemer. Det er vigtigt, at der er et godt
fald pa kondensaflgbet direkte fra kgleren. Nar
aflebsledningerne nogle steder pludselig leber opad,
skal man veere opmaerksom pa den korrekte
dimensionering.

Isolering af kondensvandsbakke

Til isolering af kondensvandsbakken anbefales det,
at man anvender varmefast isoleringsmateriale til
kolere med elektrisk opvarmet kondensvandsbakke.
Ved rumtemperaturer under -5 °C skal
kondensvandsbakken isoleres.

Skueglas i veeskergret

Alfa Laval anbefaler, at der bruges et skueglas pa
DX-systemer (monteres direkte foran den
termostatiske ekspansionsventil). Det anbefales at
man rettidigt undersgger om dette skueglas er klart,
saledes at det ved opstartproblemer med anleegget
eller problemer under driften kan konstateres, om
der eventuelt sidder flash-gas foran
ekspansionsventilen.

lgangsaetning

Alle forbindelser til vaeskesystemet skal testes
omhyggeligt for eventuelle laekager, og systemet
skal evakueres i overensstemmelse med normal
koleteknisk praksis. Der skal foretages en
sikkerhedskontrol af alle bolte, befaestigelser og
elektriske forbindelser. Ventilatorerne skal
kontrolleres for, om drejeretningen er rigtig. Om
ngdvendigt ombyttes to faser i eltilslutningen, sa
man opnar den korrekte drejeretning.

Indstil alt apparatur til driftstemperatur og prevekar
kaleren for at kunne kontrollere den for ugnskede
vibrationer og dele, der ikke er spaendt godt fast.

Vedligeholdelse

Generelt

Det er meget vigtigt, at udstyret efter leveringen
beskyttes godt og efterses. Dette er iseer vigtigt ,
hvis montering og igangseetning af udstyret
forsinkes. Efter ibrugtagning og indstilling af
afrimnings-systemerne kraever kgleren kun minimal
vedligeholdelse. Regelmaessig kontrol og passende
vedligeholdelse sikrer en problemfri drift.
Hyppigheden af kontroller afthaenger af lokale forhold
og af de specifikke driftsbetingelser. Udstyr, der er
opstillet i industri-eller kystomrader, kreever
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gennemgaende hyppigere eftersyn end det samme
udstyr opstillet i landlige, ikke forurenede omrader.
Der kan opsta maskinskade under monteringen pa
stedet og i perioden forud for igangsaetningen. |
denne periode bar der foretages kontrol og
reparation.

Pa byggepladser anbefales det at afdeekke
lamelblokken, samlestokke og kurver og beskytte
dem mod snavs og beskadigelse, indtil udstyret
tages i brug.

/\ Hoved- og kglergr kan veere ekstremt kolde!
Tag de ngdvendige forholdsregler, nar der udfgres
vedligeholdelse i naerheden af kglergrene.

Renggring og desinficering

En lamelblok skal veere ren, for at den med
sikkerhed kan fungere, som den skal. Brugeren af
varmeveksleren bar sikre sig, at de renggrings- og
desinficeringsmidler, som anvendes, ikke har nogen
korroderende effekt pa de materialer, som Alfa Laval
har anvendt.

Kolerens beklaedning

Beklzedningen skal kontrolleres hver 3. maned. Her
skal man veere opmaerksom pa eventuel
beskadigelse af lakeringen og/eller korrosion. Disse
fejl skal afhjeelpes, sa snart de konstateres. Hvis der
er beskadigelser under monteringen, skal disse
straks repareres for at undga yderligere
beskadigelser.

Kolerblok og kondensvandsbakke

Kgleren bar kontrolleres hver tredje maned. Her skal
man vaere opmaerksom pa laekage og skureslitage
pa rgrene. Samtidig skal man veere opmaerksom pa
unormal vibration. Kglerne skal ses efter for stgv og
smudsophobning pa lamelblokken. Kgleren skal om
ngdvendigt renses som foreskrevet ved hjeelp af
lavtryks trykluft, en vandstrale med lavt tryk eller et
mildt renggringsmiddel. Der ma ikke sprgjtes direkte
pa motorerne, elektriske kontrolpaneler eller
tilslutningsboksene til varmeelementerne.

Det skal bemaerkes, at unormale atmosfaeriske
omstaendigheder kan have en steerkt negativ
indflydelse pa lamelblokkens levetid.

Ved demontering af kondensvandsbakken skal man
sikre sig, at bakken er tom. Man kan komme til
skade pa grund af vaegten af eventuelt tiloversblevet
vand, hvis kondensvandsbakken pludselig skulle
blive abnet.

Ventilatorer

Disse skal efter tre maneders brug og derefter, nar
driftsbetingelserne og erfaringen viser det, ses efter
for smudsophobning og/eller unormal vibration, der
til sidst kan beskadige ventilatoren eller selve
kgleren. Man har adgang til vinger og motorer
gennem ventilatorens beskyttelsesgitre, som er
monteret pa ventilatorpladerne med 4 eller 6 bolte.
Forbindelsen til netspaendingen skal afbrydes, far
beskyttelsesgitrene fiernes. Ogsa vingerne bar ses
efter for erosion eller korrosion. Konstateres noget
sadant, skal det omgaende bekeempes. Alt smuds
og andre urenheder skal fjernes for at undga, at
motoren kommer i ubalance, og motorlejerne bliver
overophedet.

| den rutinemeessige vedligeholdelse skal der ogsa
indga en kontrol af, at ventilatoren er sikkert fastgjort
og komponenterne driftssikre. Her skal man veere
seerlig opmaerksom pa fastggringen af vingerne og
afbalanceringen af dem.

A\ Kraftig rimdannelse pa ventilatorernes
beskyttelsesgitre kan hindre kgleluftstrammen over
motorerne og fgre til, at motorerne overophedes og
breender sammen.

Hvis beskyttelsesgitre eller dele af beklaedningen
fiernes i forbindelse med eftersyn, skal man veere
meget papasselig med, at disse igen anbringes og
seettes korrekt fast, far kgleren igen seettes i gang.
Vi anbefaler et system af "arbejdstilladelser" til at
udfgre vedligeholdelse, for at sagrge for, at kun
sagkyndigt personale udfgrer vedligeholdelsen, og
at det gvrige personale pa stedet bliver gjort
opmaerksom pa sikkerhedsaspekterne i forbindelse
med kgleren.
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Stilstandsperioder

Under langvarig stilstand bar vedligeholdelse
foretages som beskrevet ovenfor. Hvis stilastanden
er af laengere varighed, skal alle elektormotorer hver
4. uge seettes i gang i mindst 20 minutter.

Elektrisk afrimning

Hvis der efter en saedvanlig afrimningscyklus stadig
sidder rim eller is pa lamelblokken, skal felgende
gares:

o Start elafrimning manuelt og kontrollér hvert
enkelt varmeelement ved hjeelp af et “clip-on'
ampeéremeter.

/\ En afleesning af fase-stremstyrken
(ampérage) pa kontrolpanelet er ikke ngjagtig
nok. Alle ikke fungerende varmeelementer skal
undersgges for fejl i den elektriske tilslutning og
udskiftes, hvis de er defekte (se ogsa de ekstra
bemaerkninger om udskiftning af elektriske
varmeelementer).

¢ Isen skal fiernes fra lamelblokken og fra
kondensvandsbakken. For at fremskynde
processen kan ventilatorabninger/
beskyttelsesgitre og kalerens udblaesningsabning
deekkes til med plasticfolie. Det kan endda veere
ngdvendigt at bruge varmt vand eller varm luft til
afrimningen.

e Tidspunkt for afrimningen og hyppigheden skal
indstilles séledes, at kgleren kan rime
tilstraekkeligt til. Dermed opnas et bedre
afrimningsresultat i den naeste afrimningscyklus,
og skylleeffekten i kondensvandsbakken forgges.

/\ En let tilrimet keler er meget hurtigt afrimet.
Som fglge af den korte afrimningstid kan
kondensvandsbakken veere utilstraekkeligt
opvarmet, og der kan saledes dannes is i
kondensvandsbakken.

Udskiftning af elvarmelegemer

Det er af stgrste betydning, at elforsyningen
afbrydes, og kaleren er helt isoleret, far der udfgres
vedligeholdelse pa de elektriske varmelegemer. Far

varmelegemerne tages ud, skal fglgende
kontrolleres:

¢ Kontrollér fasesikringen.

e Varmelegemerne er alle sadan forbundet, at de
er fordelt ligeligt over de tre faser. Hvis det viser
sig, at der er et faseproblem og isdannelse pa
kelerblokken,vil der dannes en rimstribe pa den
tredjedel af lamelblokken, der deekkes af den
fase, der er faldet ud.

e Kontrollér modstanden (ohm) i elementet. Males
der ingen modstand er elementet defekt.
Kontrollér derefter varmeelementets
jordforbindelsesmodstand, fer det fiernes. Dette
skal gares ved kontrollere modstanden mellem
tilslutningerne til fasen og til jorden. Hvis
modstanden er under 0,1 mega-Ohm , er dette
tilstreekkelig grund til at udskifte elementet.

e Kontrollér varmeelementerne i
kondensvandsbakken Disse er ogsa i reglen
forbundet over de tre faser. Dersom ét af disse
elementer svigter eller kortslutter, kan en hel fase
blive sat ud af funktion.

For at kunne tage et varmeelement ud af
kolerblokken, skal man farst fierne de elektriske
tilslutningsbokse og fjederclipsene. Traek
varmeelementet ud sa forsigtigt som muligt. Drej det
lidt og traek igen, hvis det ser ud til sidde fast.

Seet det tilbage i omvendt reekkefalge. Her er det
vigtigt at kontrollere, at kablerne er lige, far
elementet stikkes ind i blokken. Led om ngdvendigt
kablerne gennem afrimningsrgrene ved hjeelp af en
ledning eller et tov. Hold elementerne sa lige som
muligt, nar du stikker dem ind, for at gere
monteringen lettere og undga at elementerne bliver
klemt.

Kondensvandsbakkerne udskiftes ogsa ved at falge
den ovenfor beskrevne fremgangsmade.
Elementerne bliver ogsa her holdt pa plads ved
hjeelp af klemmer. Elementerne skal tages ud, for at
man kan fijerne dem. Derefter kan elementerne
ganske let treekkes ud under klemmerne.
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/N\ Nar elementerne skal szettes pa plads igen, er
det meget vigtigt at kontrollere, at klemmerne til
elementerne ikke sidder for stramt. Elementerne
skal kunne bevaeges for at kunne udvides ved
opvarmning. Ved tilslutningen af elementerne skal
man nemlig tage hgjde for, at elementerne bliver
lzengere, nar de er i drift (cirka 1 cm pr. meter).
Elkablerne skal kunne optage denne udvidelse uden
at blive trukket for stramt.

ERC00537 1407 DA Ret til 2endringer uden varsel forbeholdes

. C€



W

B S Vi G

Installierungs und Wartungsanleitung fur LuftkGhler

Allgemeines

Gesundheit, Sicherheit und Hygiene
Achten Sie darauf, dass stets folgende Richtlinien
eingehalten werden :

e Alle Arbeiten an dem Equipment missen von
geschultem Personal ausgefuhrt werden.

e Die Netzspannung ist fur die gelieferten Gerate
geeignet.

o Kaltemittel und Kaltetrager, Temperatur und
Druck stimmen mit den Daten auf dem
Produktaufkleber des jeweiligen Luftklhlers
uberein.

¢ Infolge der indirekten Belieferung ist der
Produzent nicht Gber die aktuelle Anwendung
des Luftkihlers informiert. Ein Luftkihler ist keine
selbststandig arbeitende Maschine, sondern eine
Komponente und wird daher mit einer 2B-
Erklarung auf der Grundlage der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EU geliefert.

e Bei Anwendung im Lebensmittelbereich tragt der
Endbenutzer die Verantwortung fir die
allgemeine Hygiene.

e Der Luftkiihler wird entsprechend den
anerkannten nationalen Normen fur
elektrotechnische und kuhltechnische Anlagen
montiert.

e Der gelieferte Warmetauscher ist fur die auf dem
Typenschild genannten Kaltemittel geeignet. Bei
Verwendung von anderen Mitteln ist zunachst
Kontakt mit Alfa Laval aufzunehmen. Der
maximal zulassige Druck (Auslegungsdruck PS)
wird auf dem Typenschild genannt. Bei der
Herstellung ist der Warmetauscher einem
Starketest von 1,43 x des Auslegungsdrucks PS
unterzogen worden. Der Auslegungsdruck PS
darf jedoch bei normaler Nutzung nie
Uberschritten werden.

e Samtliche von Alfa Laval gelieferten Warme-
tauscher sind nicht mit einer Hochdrucksicherung
ausgestattet. Es liegt in der Verantwortung des
Installateurs, das System, in dem der

o Warmetauscher eingesetzt wird, mit einer
Hochdrucksicherung auszustatten.

o Der Warmetauscher darf nicht eingeblockt
werden. Bei Steigung der Umgebungstemperatur
konnte der Druck den Auslegungsdruck
Ubersteigen

e Jede andere Nutzung des Warmetauschers, fur
die das Produkt von Alfa Laval nicht entworfen
wurde, ist verboten.

Uberpriifung nach Lieferung

Samtliche Lamellenblocke sind nach der Fertigung
mit Trockenluft abgedrickt und mit leichtem
Uberdruck versehen. Vor der Montage ist die
Lecksicherheit mit Hilfe des Schraderventils zu
Uberprifen.

Riicknahme unbenutzter Luftkiihler

Kuahler, die geman Bestellung geliefert sind, werden
grundsatzlich nicht zurickgenommen. Nur unter
bestimmten Bedingungen und nach Ricksprache
mit Alfa Laval kdnnen Kiihler zurickgenommen
werden. Das gilt ausschlief3lich im Falle
ungebrauchter Kuhler. Die rickzusendenden Kuhler
sind in der urspriing-lichen, unbeschadigten und
unbeschriebenen Werksverpackung zusammen mit
einem vollstandig ausgefullten Ruckgabeformular
franko bei Alfa Laval abzuliefern. Nicht
zurickgenommen werden:

e LuftkUhler, die ab Rechnungsdatum alter als drei
Monate sind.

o LuftkUhler, die bereits eingebaut waren und/oder
beschadigt sind.

Garantie

LuftkGhler, die aufgrund von Garantie ansprichen
zurlickgeschickt werden, sind zusammen mit einem
vollstandig ausgeflllten Rickgabeformular franko
bei Alfa Laval und unter Angabe der Grinde der
Garantie-anspriiche abzuliefern. Fir unsere
Garantiebedingungen verweisen wir auf die
Lieferbedingungen.
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Beschadigte Luftkiihler

Beschadigungen an Luftkihlern, auch solche, die
auBerlich nicht sichtbar sind, sind innerhalb von 24
Stunden dem Speditionsunternehmen und Alfa
Laval mitzuteilen. An Alfa Laval ist aufserdem ein
vollstdndig ausgefllltes Rickgabeformular sowie
eine Kopie des Frachtbriefes mit einer Beschreibung
des Schadens zu senden.

Installierung & Betrieb

Die nachstehende Installierungsanleitung ist als
Erganzung zur nachfolgenden technischen
Dokumentation zu betrachten.

Aufstellung
Die Luftkihler sind so zu installieren, dass dabei
folgende Kriterien eingehalten werden:

e An der Ansaugseite des Luftkihlers ist ausreich-
ender Raum freizuhalten. Die Luftaustrittseite
muss frei von jedweden Beeintrachtigungen sein;
ein Kurzschluss in der Luftzirkulation ist zu
vermeiden.

e LuftkUhler diirfen weder auf der Ansaug- noch
auf der Austrittseite an einen Luftkanal
angeschlossen werden, wenn der entsprechende
LuftkGhler nicht ausdrucklich fir eine derartige
Form der Nutzung ausgelegt ist.

Es gilt zu bedenken, dass die Gesamtmenge der
abzufiihrenden Warme effektiv durch die maximale
Auslegungs-Luftmenge und die Auslegungs-
Lufteintrittstemperatur bestimmt wird, wobei die Luft
nach Durchstromen des Luftkihlers ungehindert
abflieRen konnen muss. Jedwede Beeintrachtigung
kann die Leistung des Luftkiihlers nachteilig
beeinflussen. Wenden Sie sich in Zweifelsfallen
stets an Alfa Laval.

Hebeanweisungen

LuftkUhler kbnnen gewdhnlich mit Hilfe eines
Gabelstaplers angehoben werden. Dabei ist darauf
zu achten, dass sich das Gewicht gleichmafig tUber
alle Hebepunkte verteilt. Die Gabeln missen

ausreichend lang sein, um den Kuhler tGber den
Schwerpunkt hinaus heben zu kénnen. Beim Heben
langer, schlanker Kuhler ist besonders darauf zu
achten, dass der Kihler nicht durchbiegt. Der
Einsatz geeigneter Transportbalken und/oder
Tragpaletten verhindert, dass der Kihler an den
Enden so durchbiegt, dass ein Schaden am
Kuhlsystem und anderen Elementen entstehen
kann. Cu/Al-Kuhler sind im Prinzip nicht ausgelegt,
mit Hilfe eines Krans gehoben zu werden. Beim
Heben von Stahlkihlern sind Hebedsen zu
verwenden. Bei langen, schlanken Geraten
empfiehlt sich der Einsatz von Hebebalken. Alle
Hebearbeiten sind von sachkundigem Personal
sorgfaltig auszufihren, so dass zu jeder Zeit ein
Maximum an Sicherheit gewahrleistet ist. Wenden
Sie sich in Zweifelsfallen Gber die richtige
Hebemethode stets an Alfa Laval.

Montage

Die Aufhangung der Kihler hat so zu erfolgen, dass
die Kihler sich ausdehnen und schrumpfen kénnen.
Schrumpfung der Kuhler erfolgt wahrend des
Kihlbetriebs und Ausdehnung wahrend des
Abtauens. Bei Stahlkihlern ist ein Unterschied
zwischen Schrumpfung und Ausdehnung bis 1,2 mm
pro Meter Kihlerlange zu berticksichtigen. Bei
Kupfer-/Aluminium-Kihlern betragt dies sogar 1,65
mm pro Meter Kuhlerlange.

Samtliche Kihler sind waagerecht zu installieren.
Gewichtsangaben und Abmessungen sind auf dem
Produktaufkleber angegeben und/oder in der
betreffenden Produktdokumentation enthalten.

Ablauf

Ablaufleitungen der Kihler missen ein
ausreichendes Gefalle aufweisen. In Kihlraumen
muss der Ablauf mit einem internen oder externen
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Heizelement ausgestattet sein, um ein Gefrieren zu
verhindern.

/\ Das Heizband muss, fur den Fall, dass es
aufden angebracht wird, bis an das Gehause
(Wanne) des Kiihlers durchgezogen werden.

/\ Samtliche Ablaufleitungen und Wannen sind auf
uneigentliche Stoffe, wie zum Beispiel
Verpackungsmaterialien, die den Abfluss blockieren
koénnen, hin zu Gberprifen.

Leitungen und Anschliisse

Samtliche Leitungen und Anschlisse sind nach
ordnungsgemalen kihltechnischen und
installationstechnischen Grundsatzen zu legen und
zu montieren. Es ist darauf zu achten, dass
zwischen den Anschlussleitungen und dem
Leitungssystem des Kihlers keine Spannung steht.
Samtliche Leitungen sind an Wanden/Decken der
Kuhlrdume ordnungs-gemal zu befestigen, auf
keinen Fall jedoch am Kihler selbst.

Feuchtigkeit im Kiihlsystem

Feuchtigkeit im Kihlsystem ist unerwtinscht, da dies
Stoérungen im Kuhlbetrieb verursachen kann.
Weniger bekannt ist, dass kleine Mengen
Feuchtigkeit im Kihlsystem durch Bildung von
Frostbeulen nach einiger Zeit Leckagen verursachen
kdnnen. Diese Frostbeulen entstehen dadurch, dass
wahrend des Tauprozesses Feuchtigkeit aus dem
Klhlsystem in Form von Wasser in die
Schweillnahte zieht und dort unter
VolumenvergréRerung gefriert. Dieser Prozess
wiederholt sich wahrend eines jeden Gefrier-
/Tauzyklus, wodurch der gebildete Hohlraum ("pot
hole") immer groRer wird, schlieBlich zerspringt und
folglich eine Leckage verursacht.

Kaltemittelanschliisse

Die kaltetechnische Installierung hat fachgerecht
und gemal den in der Kaltetechnik geltenden
Grundsatzen zu erfolgen. Leitungen sind
angemessen zu unterstitzen, um auf diese Weise
Vibrationen oder duRere Einwirkungen auf das
Rohrsystem des Kihlers zu vermeiden.

Verwendung der Kaltetrager

Zur Verhinderung von Kristallbildung (die Erosion im
Kreislauf zur Folge hat) darf die Temperatur von
Kaltetragern nie unter die Schutztemperatur des
betreffenden Kaltetragers absinken. Zur
Verhinderung einer Kreislauferosion darf die
Flissigkeitsabfluss-menge ohne Zustimmung von
Alfa Laval nicht mehr als 110% der Auslegungs-
abflussmenge betragen, die in der Produkt-
spezifikation genannt wird. Die verwendeten
Kaltetrager mussen Schutzmittel gegen Oxidation,
Korrosion, Erosion, Kalkablagerung, Rostbildung
etc. enthalten und mussen frei von Verschmutz-
ungen sein. Kaltetrager durfen ausschlief3lich in
einem geschlossenen System verwendet werden.

Verteilerposition bei DX- oder Pumpensystemen
Damit ein Flussigkeitsverteiler ordnungsgemaf
funktioniert, ist es dul3erst wichtig, dass der
Flissigkeitsverteiler und die Kaltemittelversorgungs-
leitung vertikal angeordnet sind.

Das Expansionsventil und gegebenenfalls die
HeilRgasanschlisse sind nach bewahrten kalte-
technischen Konstruktions- und Installations-
praktiken anzuordnen. Alle Montageanweisungen,
die in den Betriebsanleitungen von Zusatz-
komponenten, wie beispielsweise dem Expansions-
ventil, aufgefiihrt sind, missen genau eingehalten
werden.

Kaltemittelverteilung

Die innere Kaltemittelverteilung, die Kaltemittel-
anschlisse und der FlUssigkeitsverteiler sind nach
Entwurfparametern ausgelegt, die wir bei der
Auftragserteilung gerne spezifiziert vorliegen haben
mdchten. Es ist darauf zu achten, dass die Einsatz-
bedingungen von Luftkihlern mit den Entwurf-
bedingungen Ubereinstimmen.

Elektroanschliisse

Samtliche elektrischen Anschlisse sind gemaf den
vor Ort geltenden (I.E.E.)-Bestimmungen und
gemald den Anforderungen einer ordnungsgemafien
Installierungstechnik anzulegen. Netzspannung,
Frequenz, zugelassene Hochstleistung sowie die
Anzahl der Phasen mussen mit den Daten der
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Konstruktionszeichnung des Kuhlers
Ubereinstimmen. Alle Speisungsleitungen mussen in
den Klemmen-kasten mit Hilfe wasserdichter
Durchfuhrungen an der Unterseite angeschlossen
sein. Samtliche Verkabelungen und Montagen
mussen den jeweils national und vor Ort geltenden
Vorschriften gentigen. Sind die Kihler im Freien
aufgestellt und tritt bei der Inbetriebnahme eine
betrachtliche Verzdgerung ein, ist fur jeden Motor
eine vorubergehende Stromversorgungseinrichtung
zu legen, um diesen fur mindestens 20 Minuten
laufen zu lassen. Dieses Verfahren ist mindestens
alle vier Wochen zu wiederholen, bis der Kuhler
wieder vollig betriebsbereit ist.

Stromausfall

Zur Vermeidung von Schaden am Kompressor muss
bei Stromausfall die Kaltemittelzufuhr an den
Verdampfer gesperrt werden, zum Beispiel durch
Schlief3en des Magnetventils. Durch
Sicherheitsvorkeh-rungen an anderer Stelle im
System muss vermieden werden, dass der Druck im
Warmetauscher den Entwurfdruck PS bersteigt.

Motoren

Die meisten Standard-Kiihlermotoren sind mit einem
internen Temperaturschutz ausgerustet. Dieser
eingebaute Schutz verfligt Gber einen Anschluss in
den Klemmenkasten und kann in den Steuerstrom-
kreislauf aufgenommen werden. Die Motoren sind
so einzustellen, dass sie nicht pendeln. Das kann
durch eine Verriegelung im Steuerstromkreis
erreicht werden. Die Belastungsgrenze der Motoren
und die empfohlenen Einstellungen der
Uberlastrelais sind genau zu beachten. Diese
Angaben finden Anwendung auf bereifte Kihler.
Zulieferer und Hersteller von Elektro-motoren leisten
keine Garantie auf Motoren, die durch
Uberbelastung verbrannt sind.

Schalldruck

Die in der Dokumentation aufgeflihrten Schalldruck-
pegel sind unter Freifeldbedingungen gemessen.
Abhéangig von der Konstruktion und den
eingesetzten Materialien des Raumes, in dem die
LuftkGhler aufgestellt wird, kdnnen die gemessenen

Werte stark von den Dokumentationswerten
abweichen.

Ventilator-Ringheizung

Unter bestimmten Bedingungen ist es mdglich, dass
wahrend des Abtauens Wasserdampf vom
erwarmten Kuhlerblock auf dem Kihlergehause,
dem Ventilatorfligel und der Ventilatordise
kondensiert. Durch Gefrieren des Kondenswassers
kann der Fligel an der Duse festfrieren. Bei einem
Neustart der Anlage kann es vorkommen, dass der
Ventilator sich aus diesem Grund nicht in Betrieb
setzt, was zu einer Betriebsstérung fihren kann.
Dies kann problemlos durch den Einsatz der
Ventilatorheizung verhindert werden.

Die Heizelemente sind fur eine 230/50/1
Netzspannung ausgelegt und fir einen permanenten
Anschluss oder eine permanente Koppelung an das
Abtausystem des Kiihlers berechnet. Diese Heiz-
elemente reichen, vorausgesetzt sie sind verbunden
mit dem Abtausystem des Kuhlers, sicher aus, um
Reifbildung wéhrend der Abtauung zu verhindern.

/\ Die Ventilator-Ringheizung muss solange in
Betrieb bleiben, bis die Ventilatoren sich wieder
drehen.

Abtauung - allgemein

Das Abtauen der Luftkuhler muss, unabhangig vom
eingesetzten Abtauungssystem, so erfolgen, dass
nach dem Abtauen samtliche Bereifung
abgeschmolzen ist und die Kiihleroberflache
ganzlich sauber ist. Zurtckgebliebene Reifreste
bilden nach dem Auftauen und der Wiederaufnahme
des Kuhlbetriebes massive Eisstellen. Solches
massives Eis wird bei jedem Gefrier- und
Abtauzyklus weiter zunehmen und schlie3lich auch
bis in die Wanne anwachsen. Das hat unweigerlich
eine Stérung und Beschadigung des Kuhlers zur
Folge. Kiihler ohne Abtauvorrichtungen durfen nicht
bei Raumtemperaturen unter oder gleich 0°C
verwendet werden.
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Elektrische Abtauung

Im Lamellenblock und der Tropfwanne werden die
gleichen Heizstdbe mit einer Anschlussspannung je
Element von 230 V verwendet. Es ist moglich, die
Elemente mit Hilfe einer Dreiecks- oder
Sternschaltung auf eine 3-Phasen Netzspannung
von jeweils 230/3 oder 400/3 anzuschlielRen. Es
empfiehlt sich, bei einer Sternschaltung den
Sternpunkt auf die Nullleitung des Netzes
anzuschlieRen. Ist die Gesamt-zahl der
angeschlossenen Elemente nicht gleich 3 oder ein
Vielfaches von 3, muss der Sternpunkt an die
Nullleitung des Netzes angeschlossen sein.

Die Tropfwannenelemente kénnen nach Demontage
der AuRenwanne herausgenommen werden. In der
Speisung muss ein Erdekabel aufgenommen sein.
Fur den Fall, dass gerade Heizelemente verwendet
werden, verflgt der Kihler Gber zwei
Anschlussdosen. Bei Sternschaltung der Elemente
muss die Stromzufuhr Uber eine der zwei Anschluss-
dosen angeschlossen werden. In der anderen Dose,
die fUr die Sternschaltung vorgesehen ist, kann die
Nullleitung angeschlossen werden. Zu den weiteren
Anschlussdaten siehe die elektrische Anschluss-
schemas.

Beendigung der elektrischen Abtauung

Wird der Kihler mit einer Zeitphasensteuerung
betrieben, wird, je nach Kihlermodell, den jeweiligen
Abmessungen und den Betriebsumstanden
empfohlen, die Anfangs-Abtauungszeit auf 35-45
Minuten einzustellen (in Kombination mit der Anzahl
der Abtauungsperioden). Wird der Abtauzyklus tber
einen Temperaturflhler beendet, ist die Position des
Thermostatfihlers sorgfaltig auszuwahlen. Der
Temperaturfihler wird meistens auf einen Wert
zwischen 10° C und 15 °C eingestellt.

Diese ist durchweg dort zu platzieren, wo die letzten
Reifreste wegtauen, meistens auf der AuRRenseite
des Lamellenblocks. Bei Raumtemperaturen um 0°C
befinden sich die letzten Reifreste vor allem oben im
Lamellenblock. Bei Raumtemperaturen unter -20 °C
befinden sich die Reifreiste auf Grund des sog.
,Schornsteineffekts’ meis-tens auf der unteren Halfte
des Lamellenblocks (auf ca. 4 der Lamellenhdhe).
Bestimmte Faktoren (Position des Kihlers

gegeniber einer Zugangstir oder gelagerten
Produkten, die exakte Einstellung des
thermostatischen Expansionsventils etc.) kénnen zur
Folge haben, dass identische Kihler
unterschiedliche Leistungen erbringen (siehe
Wartungshinweise). Thermostatfiihler dirfen NICHT
in der unmittelbaren Nahe eines Heizelementes
montiert werden. Letztendlich ist die definitive
Position des Temperaturfihlers auf Grund von
Erfahrungen festzustellen.

/\ Ein nachster Kahlzyklus darf erst gestartet
werden, nachdem der Lamellenblock vollstandig
abgetaut ist.

Wasserabtauung

Die Wassereintritts- und -ablaufabmessungen sind
fur das Wasserabtauungssystem berechnet. Die
angekoppelten Ein- und Austrittsleitungen sind mit
dem gleichen Leitungsdurchmesser auszufiihren.
Eine Wasserabtauung verlauft nur dann erfolgreich,
wenn die von Alfa Laval vorgeschriebene
Wassermenge Uber den Lamellenblock stromt.
Dabei ist es unerlasslich, dass die
Ablaufvorrichtungen in ausreichendem Male schrag
verlaufen. Ein Einstellen der Zuflussmenge ist
erforderlich.

/\ Eine reduzierte Wassermenge Uber einen
groRen Zeitraum ist keine Losung! Das Schema der
Wasserverteilung kann sich grundlegend verandern,
Teile des Lamellenblocks tauen ab, wahrend sich
auf anderen Teilen Eis bildet, was letztendlich dazu
beitragt, die Lebensdauer des Kuhlers nachteilig zu
beeinflussen. Da ein Zustrom von sauberem Wasser
sehr wichtig ist, wird die Montage eines
Wasserfilters in die Zufuhrleitung empfohlen.

Heissgasabtauung

Wird der Kuhler im Heissgasverfahren abgetaut, ist
fur die Dauer des Abtauungsprozesses ein guter
HeilRgaszustrom zu gewahrleisten. Durchweg
betragt hier die Abtauzeit 2/3 der elektrischen
Abtauzeit.

Die Position eines eventuellen Temperaturfihlers
zum Beenden des Abtauzyklus richtet sich nach der
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Stelle im Lamellenblock, an der die meiste
Reifbildung auftritt. Die wichtigste Uberlegung ist
hier das Entfernen des Kondensats, da jede Form
der Bildung von Flissigkeit im Kuhler zu
schwerwiegenden Problemen fuhrt. Ein guter,
unmittelbar aus dem Kuhler herausfuhrender
Kondenswasserablauf ist unerlasslich. Wenn Rohre
stellenweise nach oben gefiihrt werden mussen, ist
sorgfaltig auf eine korrekte Dimensionierung zu
achten.

Isolierung der Tropfwanne

Es empfiehlt sich, die Tropfwanne von Kuhlern mit
einer elektrisch beheizten Tropfwanne mit
hitzebestandigem Isoliermaterial zu versehen. Bei
Raumtemperaturen von unter -5 °C hat auf jeden
Fall eine Isolierung der Tropfwanne zu erfolgen.

Priifglas in der Fliissigkeitsleitung

Alfa Laval empfiehlt bei DX-Systemen die
Verwendung von unmittelbar vor dem
thermostatischen Expansionsventil zu montierende
Prufglaser. Es ist sinnvoll, dieses Prifglas
rechtzeitig auf seine Transparenz hin zu prifen, so
dass bei Start-problemen oder Problemen wahrend
des Betriebes der Kiihlanlage festgestellt werden
kann, ob sich méglicherweise Flash-Gas vor dem
Expansionsventil befindet.

Inbetriebsetzung

Samtliche Anschliisse des Flissigkeitssystems sind
grindlich auf eventuell vorhandene Leckstellen hin
zu Uberprifen und das System ist geman
kaltetechni-schen Grundlagen zu vakumieren. Es ist
eine Sicherheitstiberpriifung samtlicher Schrauben,
Befestigungen, elektrischer Anschlisse usw.
durchzufihren. Gleichfalls sind die Ventilatoren auf
deren korrekte Drehrichtung hin zu Uberprifen.
Erforderlichenfalls ist die Phasenverkabelung zu
andern, um eine korrekte Drehrichtung zu erreichen.
Samtliche Gerate sind auf Betriebstemperatur
einzustellen. Lassen Sie den Kuhler Probe laufen,
um unerwinschte Vibrationen oder nicht
ordnungsgemal befestigte Elemente am Kuhler
ermitteln zu kénnen.

Wartung

Allgemeines

Es ist unerlasslich, dass die Kihler nach erfolgter
Lieferung geschutzt und inspiziert werden. Dies ist
vor allem wichtig, wenn bei der Installierung oder
Inbetriebnahme der Gerate Verzégerungen
eintreten. Nach erfolgter Inbetriebnahme und
Einstellung wird der Kuhler nur minimale Wartung
erfordern. Regelmafige Inspektion und eine gute
Wartung garantieren einen problemlosen Betrieb.
Die Intervalle der Inspektionen werden vom Standort
und den jeweiligen Betriebsbedingungen des
Kuhlers abhangen. Gerate, die in Industriegebieten
oder Kustenbereichen aufgestellt worden sind,
machen durchweg haufigere Inspektionen
erforderlich als dies in landlichen, nicht
verschmutzten Gebieten der Fall sein wird.
Maschinenschaden kann wahrend der Installierung
vor Ort und wahrend der der Inbetriebnahme
vorausgehenden Zeit entstehen. In diesem Zeitraum
mussen Inspektionen und Reparaturen ausgefihrt
werden. An Standorten, an denen Bauarbeiten
durchgefihrt werden, wird empfohlen, den
Lamellenblock, Rohrleitungen, Rohrbogen usw.
abzudecken und diese bis zum Moment der
Inbetriebnahme gegen Verschmutzung und
Beschadigung zu schitzen.

A Sammel- und Kihlerrohre kénnen extrem kalt
sein! Ergreifen Sie bei Wartungsarbeiten in der
Nahe von Sammel- und Kihlerrohren
VorsichtsmalRnahmen.

Reinigung und Desinfektion

Ein Lamellenblock muss sauber sein, damit seine
einwandfreie Funktion gerantiert ist. Der Nutzer des
Warmetauschers muss sicherstellen, dass die
verwendeten Reinigungs- und Desinfektionsmittel
auf die von Alfa Laval verwendeten Materialien
keine Korrosionswirkung haben.

Gehéduse des Kiihlers

Eine Uberpriifung des Gehauses des Kiihlers muss
vierteljahrlich durchgefiihrt werden. Dabei ist auf
eventuelle Ablésungserscheinungen der
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Farbschichten und/oder Anzeichen von Korrosion zu
achten. Werden derartige Mangel festgestellt, sind
diese unverzuglich zu beheben. Treten wahrend der
Installierung Beschadigungen auf, sind diese
unverzuglich zu reparieren, um weitere Schaden zu
vermeiden.

Lamellenblock und Wanne

Der Kuhler ist vierteljahrlich zu inspizieren. Dabei ist
grundlich auf Leckstellen und Reibungsverschleil}
an den Rohren zu achten. Gleichzeitig ist auf
abnormale Vibrationen zu achten. Die Kihler sind
auf das Vorhandensein von Staub und
Schmutzablagerungen auf dem Lamellenblock hin
zu Uberprifen. Der Kihler ist, falls erforderlich, in
der vorgeschriebenen Weise mit Hilfe von
Niederdruckluft, Niederdruck-wasser oder einem
nicht aggressiven Reinigungsmittel zu reinigen.
Nicht direkt auf die Motoren, die elektrischen
Steuerpulte oder die Anschlussdosen der
Heizelemente spritzen.

Es wird darauf hingewiesen, dass abnormale
atmospharische Verhaltnisse die Lebensdauer des
Lamellenblocks stark negativ beeinflussen kénnen.
Bei der Demontage der Tropfwanne ist sicherzu-
stellen, dass die Tropf-wanne leer ist. Durch das
Gewicht von eventuell zurtickbliebenem Wasser
besteht Verletzungsgefahr, wenn sich die
Tropfwanne unkontrolliert 6ffnen wirde.

Ventilatoren

Ventilatoren sind nach drei Betriebsmonaten und
anschlielend je nach Betriebsumstanden und
entsprechender Erfahrung auf Schmutz-
ansammlungen und/oder abnormale Vibrationen hin
zu Uberprifen, die letztlich zu Beschadigungen am
Ventilator oder dem Kuhler selbst fuhren kénnen.
Zugang zu den Fligeln und den Motoren haben Sie
Uber die Schutzgitter der Ventilatoren, die mit 4 oder
6 Schrauben auf den Ventilatorplatten befestigt sind.
Bevor Sie die Schutzgitter abnehmen, sind die
entsprechenden Teile unbedingt elektrisch zu
isolieren. Auch die Flugel sind auf Erosion oder
Korrosion hin zu tUberprufen. Werden derartige
Mangel festgestellt, sind sie unverziglich zu
beheben. Samtlicher Schmutz und andere

Verunreinigungen sind zu entfernen, um
ungleichmaRiges Laufen des Motors und
Uberhitzung der Motorlager entgegenzuwirken. Die
Sicherheit der Ventilator-befestigungen und die
Betriebssicherheit der Komponenten ist wahrend der
routinemaRigen Wartungsarbeiten umfassend zu
Uberprifen. Dabei ist besonders auf die
Befestigungsschrauben der Fligel und deren
Auswuchtung zu achten.

/\ Starke Bereifung auf den Schutzgittern der
Ventilatoren kann den Kihlluftstrom tber den
Motoren beeintrachtigen und zu Uberhitzung und
Verbrennung der Motoren fliihren.

Dort, wo zu Inspektionszwecken Schutzgitter oder
Teile des Gehauses entfernt werden mussen, ist gut
darauf zu achten, dass diese Teile wieder korrekt
angebracht und befestigt werden, bevor der Kihler
erneut in Betrieb genommen wird.

Zur Durchfiihrung der Wartungsarbeiten empfehlen
wir ein System von "Arbeitsautorisierung”, um auf
diese Weise sicherzustellen, dass die Arbeiten
grundsatzlich nur von sachkundigem Personal
ausgefuhrt werden und das sonstige Personal vor
Ort hinsichtlich der Sicherheitsaspekte des Kihlers
entsprechend eingewiesen wird.

Stilllegung der Anlage

Wahrend langerer Phasen des Stillstands ist die
Wartung in der oben beschriebenen Weise
durchzufihren. Wird dieser Stillstand verlangert,
sind samtliche Elektromotoren einmal monatlich 20
Minuten lang in Betrieb zu nehmen.
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Elektrische Abtauung

Falls sich nach dem ublichen Abtauungszyklus auf
dem Lamellenblock noch Reif oder Eis befindet, ist
wie folgt vorzugehen:

e Manueller Start der Abtauung und Uberpriifung
jedes einzelnen Heizelementes mit Hilfe eines

anklemmbaren Amperemeters.

A Ein Ablesen der Phasenstromstarke

werden, mussen folgende Inspektionen
vorgenommen worden sein:

e Uberpriifen Sie die Phasensicherung.

e Die Heizelemente sind verkabelt, so dass sie
gleichmafig Uber die drei Phasen verteilt sind.
Stellt sich ein Phasenproblem ein und bildet sich
auf dem Lamellenblock Eis, wird sich auf jenem
dritten Teil des Lamellenblocks ein Streifen Reif
bilden, der mit der ausgefallenen Phase
Ubereinstimmt.

(Amperezahl) auf dem Steuerpult ist nicht genau
genug. Jedes nicht funktionierende Heizelement
ist auf Fehler beim elektrischen Anschluss hin zu

Uberpriifen Sie den Ohmschen Widerstand des

Uberprufen und erforderlichenfalls zu ersetzen

(siehe dazu auch die zusatzlichen Anmerkungen

Uber den Austausch von elektrischen
Heizelementen).

e Das Eis muss Uber einen verlangerten
Abtauzyklus vom Lamellenblock und aus der
Wanne entfernt werden. Zur Beschleunigung
dieses Verfahrens kénnen
Ventilatoréffnungen/Schutzgitter und Aus-tritts-

offnungen des Kuihlers mit Plastikfolie abgedeckt

werden. Es kann zudem sogar erforderlich sein,
zum Abtauen warmes Wasser oder heil3e Luft
einzusetzen.

o Zeitpunkt und Haufigkeit der Abtauung sind so
einzustellen, dass der Kuhler in ausreichendem
Male Reif ansetzen kann. Dies fuhrt zu einem
besseren Abtauungsergebnis wahrend des
anschlieflenden Abtauvorgangs und erhoht den
Absplileffekt in der Wanne.

/\ Ein nur leicht bereifter Kiihler wird sehr
schnell abtauen. Infolge der kurzen
Abtauungszeit kann es vorkommen, dass die
Wanne unzureichend erwarmt ist, wodurch sich
Eis in der Wanne bilden kann.

Austausch elektrischer Heizelemente
Es ist von wesentlicher Bedeutung, dass die

Hauptstromversorgungsleitung abgeschaltet und der

Kuhler vollkommen isoliert wird, bevor Arbeiten an
den elektrischen Heizelementen vorgenommen
werden. Bevor die Heizelemente herausgezogen

Heizelementes. Wird kein Widerstand gemessen,
bedeutet dies, dass das Element defekt ist.
Uberpriifen Sie anschlieRend den
Erdschlusswiderstand des Heiz-elementes, bevor
Sie dieses entfernen. Diese Uberpriifung besteht
in der Kontrolle des Widerstandes zwischen den
Anschlissen der Phase und der Nullleitung. Liegt
der Widerstand unterhalb von 0,1 Megaohm, ist
hinreichender Anlass gegeben, diesen
auszutauschen.

e Kontrollieren Sie die Heizelemente der Wanne.
Diese sind ebenfalls Gber die drei Phasen
verbunden. Falls eines dieser Elemente ausfallt
oder kurzschlie3t, kann dies zum Ausfall einer
ganzen Phase flhren.

Um ein Heizelement aus dem Lamellenblock
herausnehmen zu kdnnen, missen zunachst die
elektrischen Anschlussdosen abgekoppelt und die
alten Federclips entfernt werden. Ziehen Sie das
Heizelement so vorsichtig wie moglich heraus. Falls
das Element festsitzt, drehen Sie es vorsichtig ein
wenig und versuchen Sie dann erneut, es
herauszuziehen.

Das erneute Einsetzen der Elemente geschieht in
schlicht umgekehrter Reihenfolge. Dabei ist es sehr
wichtig zu Uberprifen, ob die Kabelschuhe gerade
sind, bevor das Element in den Block eingeflhrt
wird. Die Kabel sind, falls erforderlich, mit Hilfe eines
Drahtes oder Seils durch die Entfrostungsrohre zu
fuhren. Beim Einfuhren der Elemente sind diese so
grade wie moglich zu halten, um die Montage zu
vereinfachen und ein mogliches Klemmen der
Elemente zu verhindern.
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Um die Wannen-Elemente auszutauschen, ist das
gleiche genannte Verfahren anzuwenden. Die
Elemente werden auch hier mit Hilfe von Klemmen
in ihrer jeweiligen Position gehalten. Um die
Elemente zu entfernen, ist die Wanne abzunehmen.
Die Elemente kdnnen sodann sehr einfach unter den
Klemmen hervorgezogen werden.

/N\ Beim Wiedereinbau der Elemente ist es sehr
wichtig, zu Uberprifen, ob die Klemmen die
Elemente nicht zu stark festsetzen. Die Elemente
mussen verschiebbar sein, damit sie sich bei
Erwarmung ausdehnen kénnen. Beim Anschluss der
Elemente ist namlich zu berticksichtigen, dass diese
sich wahrend des Betriebs in die Ladnge ausdehnen
(ca. 1 cm pro Meter). Die Anschlussdrahte miissen
diese Ausdehnung ausgleichen kénnen, ohne
straffgezogen zu werden.
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Odnyiec eykardoTaong Kal ouvTienong yia WUKTEC PE aEpa

[evika

Yyeia, aoc@aA&ia Kal UYIEIVA
®povTioTe va AKOAOUBEITE TIG TTAPAKATW 0dNYiES:

o OA\egg o1 epyaoieg oTov eEOTTAIOUO TTPETTEI VO
EKTEAOUVTAI OTTO EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO.

o H nAekTpIKA TTAPOXN TTPETTEI Va €ival KATAAANAN
yIO TOV TTAPEXOPEVO ECOTTAIONO.

e To WUKTIKO, N Bepuokpaaia Kal n Tiean TPETTEI va
OUPQWVOUV pe Ta dedopuéva TTou avaypdaeovTal
OTO QUTOKOAANTO TTPOIGVTOG YIO TOV OXETIKO
WUKTN PE aépa.

o KaBuwg 0 WUKTNG TTapEXETAI EUPEDTT, O
TTAPAywyog dev yvwpilel OXETIKA PE TNV
TTPAYUATIKA eQapuoyn Tou. O WUKTNG dgv
atroTteAei unxdvnua autévoung Aeiroupyiag, aAAd
€va OUOTATIKO OTOIXEIO KAl CUVETTWG TTAPEXETA
padi pe dnAwon 2B pe Baon Tnv Odnyia
2006/42/EE trepi pnxavnudtwy.

o Edv o e€ommAiopdg xpnoiyoTrolgital oTn
Biounxavia Tpo@iuwy, o TEAIKOG XPROTNG
avaAauBaver Tnv euBUvn yia TNV TAPNON TWV
OuUVONKWV UYIEIVAG.

e O wuKTNG Ba TTpéTTEl Va eyKaTOOTOBEI GUPQWVa
ME Ta avayvwpIiouéva €BVIKA TTPOTUTTA YIA TV
TTPAKTIKI) EYKATAOTAONG NAEKTPIKOU EEOTTAICUOU
Kal Yyuéng.

o O mrapexOueVOS eVAANGKTNG BepudTNTaG €ival
KATdAANAOG yia Ta KUPIO WUKTIKA YETA TTOU
avaypdagovTal oTnv TTivakida TuTTou. Mpiv
XPNOIUOTTOINCETE AANQ WUKTIKA, ETTIKOIVWVAOTE
pe Tnv Alfa Laval. H emtpemouevn Yéyiotn Trieon
(Trieon oxediaouou PS) avaypdeeTtal oTnv
mvakida TUTToU. Katd Tnv TTapaywyn, o
eVOAAGKTNG BepudTnTag uTTOBAAAETOI O€ SOKIUA
QavTOXNG TTEPAv TNG OXEDIOOTIKAG Trieong PS.
QoT1600, KAtd TNV KAvoVvikA XpAon, dev
EMTPETTETAI N UTTEPBACN TNG OXEDIACTIKNAG TTEGNG
PS.

o O1 evaANGKTEG BEPPOTNTAG TTOU TTAPEXOVTAI ATTO
Tnv Alfa Laval cuviBwg dev d1aBETouv ao@aAeia
uwnAig tieong. O epapPooTAG ival uTTEUBUVOG

yla TNV ToTToBETNON a0@AAEIag UWPNANG TTiEoNG
07O oUOTNUA OTO OTToio Ba XpnoiyoTToinBei o
€VOAANGKTNG BepudTNTAG.

o O evaAAGKTNG BepudTNTAG BEV TTPETTEI VO
pTTAOKGpeTal. EAv n Beppokpaaia Tou
TEPIBAAAOVTOG auénBei, uTTopei va TTpokAnBei
augnon Tng Tieong Kal uTrépRacn Tng
OXEBIOOTIKAG TTiEONG.

o Agv emMTPETTETAI N XPAON TOU EVOAAGKTN
BepPOTNTAG VIO OTTOIOVONTTOTE OKOTTO EKTOG OTTO
auTév yia Tov o1Toio £xel oxedlaoTei attd Tnv Alfa
Laval.

"EAgyxol KaTtd TN TTapddoon

‘OAeG 01 TITEPUYIWTEG OEPTTAVTIVEG £XOUV UTTOOTEI
doKIN o€ Triean pe Enpd agpa Kai £Xouv oPPayIoTEL
Kal Trapéxovtal he eAagpid utrepTrieon. Mpiv atd tnv
eykataoTaon, Ba TPETTEl va eAeyxBei n avtioTaon
o1n dlappon pe T BaABida schrader.

EmioTpo®@n un XpNOIMOTTOINUEVWY WYUKTWYV UE
agpa

O1 YukTeg pe agpa Tou £xouv TTapadobei cupPwva
ME TTapayyeAieg, Katd kavova dev emioTpépovTal. H
ETMIOTPOPN TWV WYUKTWV €ival duvaTr) yévo utro
OPICPEVEG GUVONKEG KAl ETTEITA OTTO ETTIKOIVWVIO PE
TNV Alfa Laval. Auté 1o0xU€l QTTOKAEIOTIKA yIa [N
XPNOIMOTTOINUEVOUG WUKTEG. O1 YUKTEG TTPOG
emMOTPOQN Ba TTpéTTel va TTapadobouv oTov
METa@OpEa TTOU £XEI TTANPWOEi atrd Tnv Alfa Laval,
péoa aTnv apxikn, ABIKTN Kai OXI YPAuPEVN
€PYOOTOOIOKA CUOKEUOCDIA, CUVODEUOUEVOI ATTO JIa
TIANPWG CUPTIANPWHEVN QOPUA ETTIOTPOPNG. Agv
MTTOPOUV va ETTIOTPAPOUV:

o  W(KTeG e aépa TTAAAIOTNTAG PEYOAUTEPNG TWV
TPIWV PNVWV OTTO TNV NUEPOUNVIa TIHOAOYiOU.

o  W(KTEG UE aépa TTOU €XOUV AON EVOWHATWOEI
/Ko @E€pouv NUIEG.

Eyyunon
O1 YUKTEG PE AEPA TTOU ETTIOTPEPOVTAI OF
ouvOuUao o6 pe aglwaEIS eyyunong, TTPETTEl va
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TTapadoBolv GToV PETAPOPEA TTOU £XEI TTANPWOEI
atré Tnv Alfa Laval kal va guvodeuovTal atrd pia
TTANPWGS CUPTTIANPWHEVN GOPUO ETTIOTPOPNG, HE
avagopd Twv aImiwy yia Tnv agiwon Tng yyunong.
ZXETIKA PE TIGC OUVONKEG TNG £yyUNONG, AvaTPELTE
otoug Opoug Mapddoong.

WiKTEG pE aépa TTou PEéPOouV CnuId

O1 YUKTEG PE a€Pa TTOU £XOUV UTTOOTET CnuId,
oupTreEpIAaUBavouévng TNG TTEPITITWONG OTTOU N
Znuia dev ival opath eEWTEPIKA, TTIPETTEI va
avagépovtal oTov Gopéa aTTooTOAAG Kail Thv Alfa
Laval evtég 24 wpwv. EmiTAéov, pia TTARpwg
OUPTTANPWHEVN @OPUA ETTIOTPOPNG Kal Eva
avTiypa@o Tou deATiou TTapddoong TToU TTEPIEXEI HIa
TTeEPIyPaPn TNG ¢NUIAG, TTPETTEI VO ATTOOTAAOUV OTNV
Alfa Laval.

EykardoTaon kai AsiToupyia

O1 onuEILOEIS 00NYIWY TTAPAKATW ATTOTEAOUV
CUNTTAAPWHA TWV TEXVIKWY GTOIXEIWV.

TomroBeoia
O1 wukTeG Ba TTPETTEN VO TOTTOBETOUVTAI £TC1 WOTE VA
TTAnpouvTal Ta akdAouBa KpITApPIa:

o ETapKng xWpog Ba TTpETTEl va TTOPAPEVEl OTNV
TTAEUpG €10000U aépa Tou WUKTN. H TTAcupd
€€6O0uU aépa dev Ba TTpETTEl va £XEl EPTTOdIO. H
BPaxuKUKAWGN OTO KUKAWMG aépa Ba TTPETTEl va
aTroQeUyETal.

o O1 YWukTeg Oev Ba TTPETTEI VO OUVOEOVTAI O€
aywyoug atnVv TTAeupd €10000uU 1) TNV TTAEUPd
€€000U a€pa, EKTOG KI GV £XOUV OXeDIOOTEN E10IKA
yia Hia TETOIO €QApUOYH.

Eivar onuavTiké va £xete utrown OTI N GUVOAIKNA
BeppdTNTA TTOU PTTOPET Va dlayéeTal eEapTdTal aTTd
TNV TTPOCANYWN TOU TTAfpOUG OXEBIACTIKOU OYKOU
agpa oTn oxedIaoTIK Bepuokpacia aépa eI06O0u
TTOU ETTITPETTEI OE AUTOV TOV AEPQ VA £CEPXETAI
eAeUBepa agou BIENBeI péoa atrd Tov YUkTn. Tuxév
Teplopiopoi Ba uttoBabuiCouv Tnv atrdédoaon Tou
WukTn. Eav utrdpyouv au@iBolicg, ammeubuvbeite
otnv Alfa Laval.

Aviygwon

O1 YUKTEG pE a€pa PTTOPOUV Va avuypwbolv Je
TTEPOVOPOPO avuywTikG. Me Tov TpdTTO AUTO
dlac@aAifeTal 6T 0 WUKTNG Ogv Ba avuywoei
ateuBeiag Tavw oTov SiCKO aTToaTPAYYIoNG 1) TNV
TTeEpuUyIwTH oeptravTiva. O1 TTepdveg TTPETTEN Va
£XOUV ETTAPKEG PUAKOG WOTE VA ETTITPETTETAI N
aviywarn Tou WPukTn Trépav Tou KEVTPoU BApoug Tou.
TNV TEPITITWAON AETITWYV WUKTWV PEYAAOU PRKOUG,
atraiTeital eTITTAEOV TTPOCOXH YIA TNV ATTOPUYN
KAuWng Tou YUKTN. Me Tn Xprion Twv KatadAAnAwv
EUNIVWV DOKWV PETAPOPAS B/KaI TTAAETWYV,
QATTOTPETTETAI N KAPWN TOU YUKTN OTa AKPQA, N oTroia
MTTOpEi va TTpokaAéael {nuid oTo KUKAwPa wigng n
aAa e€aptipaTa. Katd kavova, ol wukteg Cu/Al dev
£€xouv oxedlaoTei yia aviywaon atrd 1o TTAvVW PEPOG.
lNa Tnv aviywwaon XaAURdIVWY WUKTWVY TTPETTEI va
XpnaoipgotroinBouv Trrepuyia aviywong. MNa tnv
aviyworn AETTTWV WUKTWV JEYAAOU UARKOUG,
OuoTAvETal N XpAHon dokoU avuywaong yia Thv
atmmoQuyr evOEXONEVNG KAUTING oTa dkpa. H
aviywaon TwV WYUKTWV TTPETTEI VA EKTEAEITAI
TIPOCEKTIKA ATTO KATAAANAQ €EEIBIKEUPEVO
TTPOCWTTIKO, WOTE va OIaC@AAIeTal N ATTOAUTN
ao@dAcia avd TTaca OTIYUA. Z€ TTEPITITWON
APQIBONIWYV OXETIKA YE TNV KATAAANAN péBodO
aviywong, atreuBuvBeite otny Alfa Laval.

TotmroBéTnon

O1 YUKTEG TTPETTEI VA AVOPTWVTAI £€TC1 WOTE VA
emTPETTETAI £vag BaBuOS ouaToARG Kal d1aoToAAG. H
OUOTOAN Tou WUKTN oupBaivel katd tn didpkeia TG
AgIToupyiag Wuéng kai n S100TOAr) TOU KATA TN
A€IToupyia amréWugng. ZTnV TTEPITITWAON TWV
XOAUBOIVWY WUKTWYV, Ba TTpéTTel va AauBaveral
uTTOWN HIa IaPOoPa PETAEU GUOTOAAG Kail DIACOTOANG
Ewg Kal 1,2 mm avd PETpo urnkoug YukTn. MNa
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WUKTEG aTTO XaAKS/aAoupivio, o apiBudg auTtdg
avépyetal €wg 10 1,65 mm avd PETPO PAKOUG WUKTN.
‘OAol o1 WUKTeG TTPETTEN Va TOTToBETOUVTAI OPICOVTIOL.
O1 TTAnpo@opieg yia To BAPOG Kal TIG BIGOTACEIG
avaypd@ovTal 0T0 aUTOKOAANTO TTPOIOVTOG /KAl 0Tn
OXETIKN TEKUNPiwonN.

AtrooTpdyyion

O1 ypoppég atrooTpdyyIiong ToU WUKTN TTPETTEI Va
€XOUV TTAPKI KABOBIKN KAION. X€ TTEPIOXEG PE TTOAU
XOUNAEG BepUOKPATiES, Ol YPAUUEG ATTOOTPAYYIONG
TTPETTEI VA DIABETOUV ECWTEPIKO ) EEWTEPIKO
BEPPAVTIKO GTOIXEIO yIa TRV ATTOQUYR TG
dnuioupyiag Tayou.

A\ H BeppavTikA TaIvia, €av gival eEWTEPIKNA, TTPETTE
va TTapéxel B€puavon akpIBws €wg To TTEPIBANPa
(Siokog atmooTpdyyiong) Tou WUKTN.

VAN EAéyETe OAEG TIC ypOUUES ATTOOTPAYYIONG KAl
Toug diokoug atmmooTpdyyiong Kal BeRaiwbeite OTI dev
uttépyouv akaTAAANAa UAIKA - T1.X. UAIKG
OUOKEUOOIOG - TTOU VA PTTAOKAPOUV ThV
armooTpdyyion.

ZWANVWOEIG KAl CUVOETEIG

OA\eg o1 epyaaieg oe CWANVWOEIG KAl Ol GUVOETEIG
TTPETTEN VA TTPAYHATOTTOINBOUV CUPQWVA PE TNV KOAR
TTPAKTIKF) oxediaong Wugng Kal eykardotaong.
BeBaiwbeite 011 dev peTadidovral TACEIG ATTO TIG
YPOUPEG aUVOEDTNG TTPOG TOUG GWARVEG TOU WUKTN.
OAeg o1 cwANVWOoEIG TTPETTEI VO TTPOCaPTNBOUV
KATdAANAQ o€ TOIXWHATA/0POPES TOU DWHATIOU Kal
Ox1 oTov id10 TOV WPUKTN.

Yypacia oTo ouoTnua Yu§ng

H uypaacia o€ éva ouoTnua wugng dev eival
emBuuNnTA. H uypacia ptropei va TpoKaAéael
duoAermoupyia katd Tnv Yugn. 'Eva Alyotepo yvwaoTo
TTPORANPA gival 6Tl JIKPEG TTOOOTNTEG UYPACTiag OTO
oloTnua Yuéng ptropoulv, YETd atrd Aiyo xpovo, va
TTPOKAAETOUV dlappPOor HECW TOU OXNMATIOUOU
ouoTAdWV TTAyou. AUTEG Ol CUCTADEG TTAYOU €ival TO
armroTéAeopa TnG dlapPOrG uypaaciag armmod 1o cUaTnua
Wueng Katda Tn dIApKEIa TNG aTTOYUENG, KABWG TO

vEPO dlappéel HECQ OTIG PAPESG CUYKOAANCNG Kal
ETTEITA TTAYWVEI, JE ATTOTEAECUA TNV augnan éykou.
Auth n diadikacia eravalapBaveTal o€ KABe KUKAO
Yuenc/amoywueng, JE aTTOTEAETUA, OI KOIAOTNTEG TTOU
oxnuari¢ovral £€T01 va yivovTal oTaBepd TTIo HEYAAES
Kal TEAOG va dlappnyvuovTal, JE OTTOTEAECUA TN
OlopPON.

ZuvO£OEIG YUKTIKOU

O1 ouvoEaoeig TOU WUKTIKOU Jéoou Ba TTpETTEl va
TTPaypaToTToloUvTal CUPQWVA JE TOUG KAVOVIOUOUG
TTOU I0XU0UV yIa KOAR TTPOKTIKR) wiéng. O
OWANVWOEIG TTPETTEI VA UTTOOTNPICOVTAI ETTAPKWG
WOTE VO aTToPeUyovTal KPAdaauoi ) eEwWTEPIKA
@OPTIa TTAVW OTOUG CUAAEKTEG TOU WUKTN, K.ATT.

XpNon SeUTEPEUOVTWYV WUKTIKWV NECWYV

MNa Tnv ammo@uyn TNG KPUOTAAAOTTOINONG KaI TNG
emakdAoubng S1aBPwWOoNG TOU KUKAWUATOG, N
BeppoKpaTia TOU BEUTEPEUOVTOG WUKTIKOU BEV
TTPETTEI VO PEIWVETAI TTOTE KATW ATTo Tn BEpPoKpaaia
TTPOOTACING TOU OXETIKOU WUKTIKOU. [Na Tnv
atmo@uyr TNG dIABPWONG TOU KUKAWHATOG, 0 pubudg
PONG dev TTPETTEN va gival peyaAuTepog atmd 10 110%
TOU OX€BIAO0TIKOU puBuoU, OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTNV
TTpodlaypa®nA TOU TTPOIOVTOG, XWPIG TTPONYOUNEVN
éykpion améd tnv Alfa Laval. To deutepeUov YUKTIKO
TTOU XPNOIKOTIOIEITAI TTPETTEI VO EPTTEPIEXEI HEOT
TpooTaciag amod o&eidwaon, didBpwan, eMKABIOEIG,
OKOUPIQ, K.ATT. OV TTPETTEI VO TTEPIEXEI AAAEG
TTpooyitelg. Ta deuTEPEUOVTA WUKTIKA PTTOPOUV VA
XPNoiuoTtroinBoUlv puévo o€ KAEIOTO KUKAwA.

Oéon diavopéa yia DX | cloTnpa pe avTAia
Mpokelpévou €vag diavopeag WUKTIKOU uypou va
AeIToupyei KaAd, €ival TTOAU onUavTIKo, N
TOTT0B£TNON TOU SlavOouE£a UYypoU Kal TNG YPAUMKAG
TTapOXAS WUKTIKOU va gival Katakopuen.

H tommoBétnon tng BaABidag d1aoTOANG Kal, 4V
UTTAPXOUV Ol OUVOEDEIG (EOTOU OEPIOU TTPETTEI VO
CUPQWVOUV JE TNV KOAR TTPAKTIKN oxediaong wyuéng
kal eykatdoTaong. O1 odnyieg TomoBéTnong, 6TTWG
divovTal aTa gyxeipidia 0dnylwyv amméd Ta dideopa
eCaptipaTa, OTTwG TN BaARida dIACTOANG, TTPETTEN va
TNPOUVTAI TTPOCEKTIKA.
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Aiavopun YukTikKoU

To eowTEPIKO KUKAWPO WYUKTIKOU, Ol CUVOETEIG
WUKTIKOU Kal O 3IaVOPEAG WUKTIKOU TTPETTEI VO
dlatdooovTal CUPQWVA UE TIG OXEDIAOTIKEG
TTAPAPETPOUG TTOU TTPETTEI va KaBopifovTal KaTd Tnv
uttooAn TnG TTapayyeAiag. BeBaiwBeite 611 o1
OUVONKEG XPAONG TWV WUKTWV PE AEPA CUPPWVOUV
ME TIG OXEDIAOTIKEG OUVONKEG.

HAekTpikég ouvdéoelg

'OAeG 01 NAEKTPIKEG OUVOETEIG TTPETTEI VA
TTPAYUATOTTOIOUVTAI CUPPWVA JE TOUG TOTTIKA
IoXUOVTEG KAVOVIOPOUG KOl CUPPWVA PE TNV KOAR
TTPOKTIKA €YKOTAOTAONG.

H tdon Tapoxng otnv Totmobeaia, n ouxvotnTa, N
ATTOOEKTI) OVOUACTIKA 10XUG KAl O apIBUOG ATEWV
TIPETTEl VO CUMMOP@PWVOVTAI PE TA OTOIXEIA TTOU
divovTal oTnV TEXVIKA TEKUNPiwon Tou WUKTN.

OAeg o1 YPaPPEG NAEKTPIKAG TTAPOXNAG TTPETTEI VA
OuVOEOVTal OTA KIBWTIO AKPOJEKTWV HECTW
KATGAANAWYV, adidBpoxwyV oTUTTIOBAITITWY,
XPNOIKMOTTOIWVTAG TNV €i00d0 aTov TTuBuéva. OAn n
KaAwdiwaon Kal N eyKATaoTaon TTPETTEI VA
CUMPOPQWVOVTAI PE TOUG €BVIKOUG Kal TOTTIKOUG
KWOIKES TTPAKTIKAG.

Edv o1 yukTeS eykaTaoTaBoUV a€ EEWTEPIKO XWPO
Kal TTPOKEITAI VO UTTAPXEI ONUAVTIKA KaBuoTépnon
oTn B€0n TNG eyKATAOTAONG O€ AcIToupyia, TOTE Ba
TIPETTEI VO OUVOEDET HIa TTPOCWPIVE NAEKTPIKA
TTaPOXN O€ KABE POoTEP, ETTAPKA YIA TN AgITOUpYia yia
20 Aetrtd TouAdioTov. AuTr] n diadikacia TTPETTEl va
eKTEAEITAI TOUAAYKIOTOV Hia @opd& KABE 4 BOONADEG,
€wg OTOU N povada eival TTARPWG AEITOUPYIKA.

AlakoT1r) pevpaTOg

Mpokelpgévou va atro@euxBei Tuxov {nuid oTov
OUMTTIECTH, N TTOPOXH TOU KUPIOU WUKTIKOU TTPOG TOV
e€ATUIOTA TTPETTEl VA KAEIVEI O€ TTEPITITWON BIAKOTTAG
PEUPATOG, TT.X. HE TO KAEIOIYO TNG YAYVNTIKAG
BaABidag. Métpa ao@dAciag oe GANa onueia Tou
OUOTAMNATOG Ba aTToTpEWouV TNV uTTEPRACN TNG
oxedIAOTIKNG TTiEoNG PS aTov evaAAGKTN
OepudTnTag.

MoTép avepioTipa

Ta TeEPICTOTEPA TUTTIKA UOTEP QVEUIOTHPA WUKTN
OIaB£TOUV HIO ECWTEPIKA GUOKEUN BEPUIKAG
ao@AAeiag. Autd To EVOWHOTWHEVO oUoThUA
TTPOQUAAENG €xEl Jia oUVOEDN OTO KIBWTIO
QKPOJEKTWV Kal UTTOPEI VO evOwHaTwOEi 61O
KUKAWMO eAéyxou. KaTd TTpoTiunon, To NAEKTPIKO
KUKAwPa eAEéyyou Ba Tpétrel va SlaBETel yia
XEIPOKIVNTN OUCKEUN ETTAVAQPOPAG TTPOKEINEVOU VA
QATTOTPETTETAI N CUVEXNG
EVEPYOTTOINON/ATTEVEQPYOTTOINCN TWV POTEP.

To PEYIOTO QOPTIO TWV POTEP KAI O CUVIOTWEVES
PUBUIoEIC yia Ta peAE UTTEPPOPTWONG TTPETTEI VA
TnpouvTal. Ta dedopéva auTtd IoXUouV yia
TTaywHEVOUG WUKTEG. O1 TTpounBeUTEG Kall Ol
TTOPAYWYOI TWV NAEKTPIKWY HOTEP OEV TTAPEXOUV
eyyunaon yia tn AEIToupyia Twv PJOTEP OE TTEPITITWON
uTTEPPOPTWONG.

HxnTikn Tricon

O1 TIgEG NXNTIKAG TTiEonG TTou uTTodEIkvUovVTal GTNV
TEKUNPIWON METPWVTAI OE OUVONKEG XWPIg TNV
TTapouaia ediou. Avaloya Pe TNV KATAOKEUR KAl TO
UAIKG TTOU XpNOIKMOTTOIoUVTal VIO TOV XWPO OTOV
OTT0i0 TOTTOBETOUVTAI Ol WUKTEG, N METPOUMEVN TIUN
NXNTIKAG TTiEONG PTTOPET va dlagEépel onUavTika amo
TNV TIYA TTou diveTal oTNV TEKUNPiwaon.

OepuavTipeg SAKTUAIWV aVEPIOTHPA

Y16 opiopéveg oUVOAKeEG, KOTA Tn BIAPKEIA TNG
amoyuéng, o udPATPOG TTOU TTPOEPXETAI OTTO TN
Beppr oepTTaVTiVa EVOEXETAI VO GUMTTUKVWOET TTAVW
07O TTEPIBANUA Tou YUKTN, oTa TITEPUYIA TOU
QAVEUIOTHPA ] aTOV OAKTUAIO Tou avepioThpa. Otav
TO CUNTTUKVWUO TTAYWAEL, Ta TITEPUYIA TOU
avePIoTAPO Ba TTAYWOOUV TTAVW GTOV OAKTUAIO.
Katd Tnv €k vEOU EvEPYOTTOINCN TNG EYKATAOTACNG, O
AVEPIOTAPOG PTTOPEI va PN AgiToupyei AOyw Tou
TTPOAVAPEPBEVTOG TTPOPBANUATOG, HE ATTOTEAECUA VA
TTPOKANBEI BAGRN. AuTO pTTOPET Va atToQeuyBEi
€UKOAQ pE TNV e@apuoyn B€puavong oTov 0akTUAIO
Tou aveplothpa. O1 BepuavTrpeg gival KATAAANAOI yia
NAeKTPIKN TTapoxr 230/50/1 kai auToi €ivail
KatdAAnAol €ite yia péviun ouvdeon €ite yia Celén
01O oUOTNUa atTroYWuENS WUkTn. O1 BepPavTApES
auToi gival TTapaTTévw aTTd ETTAPKEIS yIa TV
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atmo@uyr dnuioupyiag TTayou Katd Tn dIGpPKEIa TNG
amoyuéng, edv culeuxBolv aTo cUCTNPA aTTOYWUENG
WUKTN.

A\ o BeppavTrpeg OAKTUAIOU QveEUIOTAPA TTPETTEI
vVa TTapapEVOUV o€ AsiToupyia £wg GTou ol
QVEUIOTHPEG EvepyOoTTOINBOUV Eavd.

Amoguén - Mevikd

H améyugn Twv YukTwy Pe aépa, avetaptnta atmod
TO £EQAPUOCOPEVO OUATNUO ATTOWUENG, TTPETTEI VA
Opa £101, WOTE PETA aTTd TNV TTEPIOdO aTTdYWUENG,
OAOG 0 TTAYOG va €xel NWOEI KAl N ETTIPAVEIQ TOU
WukTn va givalr TARpwg kaBapr|. Otav o KUKAog
Wugng ouveyioel HETA TO TTEPAG TOU KUKAOU
amoyuéng, TuXOV TTAYOG TTOU TTAPAUEVEI UTTOPET va
OXNUATIOEl TTEPIOXEG OTEPEWV KPUTTAAAWYV. AUTEG OI
TEPIOXEG Ba augdvovTal pe KGBe eTTakdAoubo KUKAO
amoyuéng Kai TEAIKA, oTEPEDS TTAYOG Ba
ouoowpeubei aTov Sioko aTmoaTpdyyiong. AuTtd
odnyei avatré@eukTa o duoAsiToupyia Kal {NUIG ToU
WukTn. O1 YUKTEG TTOU BEV DIABETOUV CUCTANATA
amoyuéng dev TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIOUVTAI O€
Beppokpaaieg dwyartiou 0°C ) XaunAOTEPEG.

HAekTpiknA ammoypuén

MavouoléTuTTa aTOoIXEia XPNOIMOTTOIOUVTal OThV
TITEPUYIWTH OEPTTAVTIVA Kal oTov Oioko atmmoywuéng. H
TUTTIK) TAON oUvdeong ava oTolxeio gival 230 V.
Méow ouvdeong déATA | aoTéPa, ival duvaTh n
ouvOEeQDN TOU OTOIXEIOU € 3-QAOCIKr NAEKTPIKA
Trapoxn 230/3 ) 400/3, avTigToixa.

TNV TTEPITITWON TWV CUVOECEWY AOTEPQ,
OUCTAVETAI TO ONUEIO aOTEPA VO OUVOEETAI OTOV
oudETEPO aywyo Tou dIKTUOU. EAv 0 cuvoAikog
apIBuog atoixeiwv dev 1IcoUTal 3 A e TTOAATTAATIO
TOu 3, TO OnuEio aoTEPa TTPETTEI va OUVOEDET oTOV
0UdETEPO aywyo Tou OIKTUOU. Ta aToIxEia Tou dioKou
ATTO0TPAYYIONG UTTOPOUV Va agaipeBolv PETA aTTO
TNV a@aipeon Tou diokou atmooTpdyyiong. H
KaAwdiwaon TpETTel va TrepIAapBavel €va KaAwdIo
yeiwong. Edv xpnoipoTtroiouvral eubuypauua
BepPavTIKA OToIXEID, O WUKTNG Ba €€l OUO KOUTIA
NAEKTPIKWYV ouvdEaewy. Edv Ta oToixeia autd
ouvdeBouv o€ didTagn aoTépa, N TTaPOxr) TTPETTEI va
ouvdebei o€ £va ammd Ta KOuTIG cuvdETEwy. 2170 GAAO

KOUTi ouvdéaewy, uTTopEi va dnuioupynBei To onueio
aoTépa Kal va ouvdeBei n oudEtepn ypapun. MNa
TTEPIOCOOTEPES TTANPOPOPIEG, AVATPEETE OTO
NAEKTPIKO OXEDIAYPANMA.

TeppaTIONO6G NAEKTPIKAG ATTOYUENG

Edv o wukTng AcIToupyei o€ KUKAO PE XPOVIKO
TEPUATIONO, avAAOya PE TO JOVTEAOD, TO PEYEBOG Kal
TIG CUVONAKEG AsIToupyiag, TTpoTeiveTal Pia TTEPIOdOG
ApXIKNG atmowuéne pubuiopévn ota 35 éwg 45 Aetttd
(o€ ouvduaouo pe Tov aplBud Twv TTEPIGOWV
amoyugng).

Edv 0 KUKAoG atréguéng TepuaTifeTal HECW
aiobntipa Bepuokpaaiag, 101aiTEPN TTPOCOXNA
QTTaITEITAI VIO TNV TOTTOBETNON TOU AICBNTAPO TOU
BeppoaTtdrn. O aioBNTAPAG BEpPOKPATiag ouvhRBwg
pubuiCeTal o€ pia TP peTagu 10°C kar 15°C.
[evikd, Ba TTpéTTel va TOTTOBETEITAI EKE TTOU
TTapapévouv Ta TeAeuTaia ixvn Tréyou, cuvABwg
TAvw OTn CEPTTaVTiva. Z& BepuoKpaaieg dwPaTiou
yUpw aToug 0°C o TeAeuTaiog Tayog ouvibwg
TTOPAMEVEI OTAV KOPUPH TOU UTTAOK OEPTTAVTIVOG. Z€
Bepuokpaaieg dwuatiou KATw atré -20°C, autd
atroTeAei GuVETTEIQ TOU AeyOuEVOU "QaivouEvou
KauIvadag", auvBwg aTo KATW PIGG TOU PTTAOK
OEPTTAVTIVAG, OTO Y4 TTEPITTOU TOU UYOUG TOU
TITEPUYyiou. AuoTuxwg, éva TTARB0G TTapayovTwy
(B€on Tou WUKTN WG TTPOG Hia TTOPTA TTPOCRACNS N
ammobnkeupéva TTpoidvTa, akpIBng puBuion Tng
BeppoaTatikAg BaABidag d1aGTOARG, K.ATT.) uTTOpEi va
odnyei o€ dlagopeTiKr arddoon dUo
TTAVOUOISTUTTWY WUKTWV (BA. odnyieg ouvtripnong).
O1 aio8nTpeg BeppoaTarn AEN Tpémer va
TOTTOBETOUVTAI TTOAU KOVTA O€ KATTOI0 BEPUAVTIKO
oToixeio. H TeAiki B€on Twv aiocbnTtrpwv
Beppokpaaiag TPETTEl va KaBopileTal HETW
dladikaoiag SoKIUAG Kal OQAAPATOG.

A o ETTOUEVOG KUKAOG WUENG UTTOPET va EEKIVATEI
MOvo GTavV TO PTTAOK TNG OEPTTAVTIVAG EXEI
atrowuyBei TTANPWG.

Amroyuén pe vepd

Ta pey€Bn €106d0uU Kal ATTOoaTPAYYIoNG VEPOU
utroAoyi¢ovTal yia To oUoThPa atméwugns Pe vepo. Ol
YPOUUEG €10680U Kal aTTo0TPAYYIoNG Ba TTPETTEN va
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Exouv TIG id1eg dlapéTpoug. H emituxia Tng atrdyuéng
ME vepO Eykermal aTn OIEAEUON ETTOPKOUG VEPOU TTAVW
atd TN oepTTavTiva, OTTwG Kabopiletal atd Tnv Alfa
Laval. & autd, n eTapkng KAion TN YPOUUAS
aTrooTPAYYIONG £ival OUCIAOTIKN. ATTAITEITAI KATTOIO
€id0¢ TTPOCaPUOYAG TNG PONG E1I00D0U.

A\ Mia MEIWPEVN TTAPOXN VIO HEYAAUTEPO SIGCTNHA
atmrAwg Oev Asitoupyei! To poTifo KaTtavouAg Tou
VEPOU UTTOPEI va TPOTTOTTOINBEI ONUAVTIKA, Jépn TNG
ogptravtivag 6a ammroyuyBouv kal TTayog Ba
ouoowpeudei oe AAAO PEPN, PE TEAIKO aTToTEAEC A
TOV TTEPIOPIoUOG TNG dIdpKeIag CwAG Tou WUKTN. Mia
KaBapn TTapoxn vepou gival GnUAvTIKr Kal,
OUCTAVETAI N Xprion KatdAAnAou @iATpou vepoU oTn
YPaupn TTapoxng.

Atréypuén pe Beppd aépio

Otav epapudletal ammowuln ue Bepud agplo, TTPETTE
va dlao@aAieTal pia KaAr TTapoxr 6epuou agpiou ae
6An Tn d1dpKeIa TNG TTEPIOGBOU aTTOWuUENG. MEVIKA,
auTA eival Ta dUo TPITa TOU XPAVOU TTOU ATTAITEITAl
yla TNV NAeKTPIKA atrowugn. H 6€an Tou aicbnthipa
Beppokpaciag oTo TEAOG TNG atTéWugng kabopileTal
aTtro TNV TTEPIOXH TOU UTTAOK CEPTTAVTIVOG PE TOV
MEYAAUTEPO OXNUATIOUO TTAYOU.

To 1o onPavTiKG TTou TTPETTEl va An@Bei uttdéwn yia
Tn dladikaagia auTr gival To Béua TG aTToudKPUVONG
TOU GUUTTUKVWHOTOG, KABwG oTToIadnTToTE TAON
OUCCWPEUONG UYPOU OTOV WUKTN PTTOPEI va
odnynoel o€ coBapd TTpofAnuaTa. Mia KaAR,
KaB0JIKA yPaUUA aTTOOTPAYYIONG CUUTTUKVWUATOG
atreuBeiag aTmod Tov WUKTN €ival ouoIaaTIKA Kal, OTTou
N YPOAPUR atmooTpdyyIiong CUNTTUKVWHOTOS
avépyeTal TOTTIKA, EKEi Ba TTPETTEI va UTTAPXEI CWOTAH
dlagTacioAdynan.

Mévwon Tou diockou aTrooTpdyyiong
2UOTAVETAI N EQAPUOYH HOVWONG aTov dioKOo
amooTpdyyiong, atrd BepuoavOeKTIKO HOVWTIKO
UAIKO yIO WUKTEG JE NAEKTPIKG BEPUAIVOPEVOUG
diokoug amooTpdyyiong. H pévwaon tou diokou
atrooTpAyyiong Ba TTPETTEl va epapuoleTal o€
Beppokpaaies TEPIBAANOVTOG KATW aT16 -5°C.

T¢au Traparipnong otn CwARvVWoN uypou

21a ouotiuata DX, n Alfa Laval cuvioTd Tn Xprion
€vOg T(aPIoU TTapaTAPnong (eykabioTaTal akpiBwg
MTTPOOTA aTTd TN BepuooTATIKA BAARiIdO BIAOTOANAG).
H Alfa Laval ouoTrivel Tov TAKTIKO €AEYyXO TNG
kaBapdTtnTag Tou T¢apioU TTapaAThPNong, WOTE O
TEPITITWON TTPORBANPATWY, OTAV N EYKATACTACN
evepyoTroindei ) katd Tn dIdpKeIa TNG AsIToupyiag, va
pTTOpEi va S1aTmoTWOE £dv UTTAPXEl TTOAAQTTAG YUQAI
PTTPOOTA aTTd TH BaABida S100TOANG.

O¢éon og AsiToupyia

OAeg o1 ouvdéaelg oTo oUaTNUA UypoU TTPETTEI va
eAeyxBouv oxoAaaTIKA yia dlappor| Kal To cUCTNHa
TIPETTEI VO EKKEVWOEI GCUPQWVA JE TN cuvhon
TTPAKTIKN Yugng. OAa Ta utrouldvia, Ta e€apTripaTa
OTEPEWONG, Ol NAEKTPIKEG OUVOEDEIG, K.ATT. TTPETTEI Va
eAEyxovTal WG TTPOG TNV acPdAcia. ETimTAéoy, ol
avepIoTHPES Ba TTPETTEI va eAeyXBoUV yia OWOTH
TEPIOTPOPN. Edv xpeidletal, aAAGETe TNV KOAWDiwon
TWV QACEWV WOTE VA ETTITUXETE TN OWOTH
TEPIOTPOPN. OE0TE OAN TN didTAgN OTIG
Beppokpaaieg AsiToupyiag Kai EEKIVAOTE Pia
OOKIMOATIKA AEIToupyia Tou WUKTN YIa va €AEYEETE yia
TUXOV Un EMTPETTTOUG KpadaouoUg, KAk aUvdean
€CAPTNHATWY, K.ATT.

2 UVTAPNON

Mevikd

Eival ouolaoTikA n €TTapKAG TTpoCTaCia KAl N
emMOBewpnaon Tou EOTTAICHOU PETE aTTO TV
TTapddoon Tou. AuTo ival 1I1aiTEPA ONUAVTIKO, EGV
UTTAPXEI KATTOIO KABuaTEPNON OTNV EyKATACTACN 1
TN 6€0on Tou €CoTTAICHOU o€ AciToupyia. MeTd atoé Tn
Béon og Acitoupyia Kal T pUBUIOT TWV CUCTNUATWV
amoyuéng, o Yuktng Ba atraitei EAGXIOTN
ouvtpnon. O1 TOKTIKOI EAgyX0l Kal n KaAn
ouvtiApnon Ba e€aa@aAifouv TNV aTTPOCKOTITN
Agitoupyia. H ouxvéTtnTa Twyv £mbswpriocwy Ba
e€apTaTal a1t TNV TOTTOBECIA KA TIG EIBIKEG
ouvOnkeg Asitoupyiag. O €€OTTAIGUOG TTOU
eykabioTatal o€ BIOUNXAVIKEG ) TTAPAKTIEG TTEPIOKES
YEVIKG aTTaITEl M0 OUXVEG £TTIBEWPNOEIG aTTo ToV id10
€EOTTAIOUO G€ AYPOTIKEG TTEPIOXEG XWPIG pUTTOUG.
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Mnyaviki {npId puTTopei va cuppei katd mn didpkela
TNG €YKOTAOTOONG KAl 0TN OIAPKEIA TNG TTEPIOOOU
TpIv a1o Tn B€on o€ Aeimroupyia. O1 epyaaieg
€MOEWPNONG Kal ETTIOKEUWY Ba TTPETTEI VOl
TTpayuaTtoTroioUvTal aTn SIAPKEIa TNG TTEPIGOOU
QUTAG. Z€& TTEPIOXEG OTIG OTTOIEG EKTEAOUVTAI DOUIKEG
EPYOTiEG, 0O CWAAVEG KAUTTAG TOU TITEPUYIWTOU
MTTAOK, TwV GUAAEKTWV KaI TNG ETTIOTPOPAG TTPETTE
VO KAAUTITOVTOI WOTE VA TTAPAPEVOUV Kabapoi Kal
TIPOCTATEUMEVOI ATTO CNMIA, £wG TN OTIYMN TNG B€ong
ae Asitoupyia.

A\ O1 cwANVEG GUAAEKTN Kal WUKTN PTTOPED va gival
eCalpeTika kpuol! AGReTe TTPOQUAGEEIS KOTA TNV
EKTEAEON £PYATIWV CUVTAPNONG KOVTA OTOUG
OWAAVEG OUAAEKTN KOl WUKTN.

KaB@apiopudg atroAluavon

To ptrAoK TNG oepTTavTivag TTPETTEN va diaTnpEiTal
KaBapod TTpokeIyévou va dlIacPaAifeTal N cwaoTh
Aeiroupyia Tou. O xpARoTNG Tou EVOANAKTN
BeppoTnTOG Ba TTPETTEI VO dlac@aAicel OTI Ta
XPNOIKJOTTOIOUUEVA KOBAPIOTIKA KAl ATTOAUMAVTIKA
péoa dev TTpokaAouv diIaBpwaon oTa UAIKG TTou
€xouv xpnoipoTtroinBei atd tnv Alfa Laval.

MepifAnua YokTn

‘EAeyxol oTo TTepiBANPa TTPETTEl va eKTEAOUVTAI KAOE
3 unveg. MNa Tov oKoTrd auTo, EAEYETE VI TUXOV
®Bopd TNG Bagng f/kal didppwaon. Edv evromoTouv
TéTOIO TTPOBAAUATA, AGBETE AUEOWS PETPA
avTIHETWTTIONG. EAv TTpokANnBei k&TTola ¢nuid Katd Tn
OIdPKEIO TNG EYKATACTAONG, QUTH) Ba TTPETTEl val
emMOI0POWOEI AUECWG yIa TNV ATTOPUYH TTEPAITEPW
@Bopdag.

ZepTravTiva Kal 8i0Kog arooTpdyyiong

H povdada Tou WwukTtn Ba TETTEl va eAEyXeETal
TOUAGXIOTOV KABE TPEIG UAVEG, UE IBIAITEPN TTPOCOXN
yla TUXOV JIapPOoEG | @B0PES Twv CWARVWY. Oa
TIPETTEI ETTIONG VO EKTEAOUVTAI EAEYXOI VIO TUXOV
aouvnBioToug Kpadaopoug. O1 yovadesg YUKTwv Ba
TIPETTEI VO ETTIBEWPOUVTAI YIO OKOVN Kal akabapaieg
OUOCOWPEUPEVA OTO PITTAOK TWV TITEPUYiWV. H
povada Ba TTpETTel va kabBapifeTal CUPPWVA JE TIG
odnyieg 6T1TOTE €ival ATTAPAITNTO, YE TN XPAON

TTETTIETUEVOU A€Pa XaUNAAG TTieong A/kal CwARva
vepoU XapnAAG TTieong f ATTIOU aTTOPPUTTAVTIKOU.
ATTQITEITAI TIPOCOXI WOTE TO VEPO VA UNV TTEPTEI
ateuBeiag Tavw oTa PJOTEP TWV AVEUICTHPWY 1
OTOUG NAEKTPIKOUG TTIVOKEG EAEYXOU ) OTA KOUTIA
NAEKTPIKWYV OUVOETEWYV TwV Bepuavtipwy. Oa
TIPETTEI VO ONPEIWOET OTI OI YN QUOIOAOYIKEG
ATHOOQPAIPIKEG OUVONKEG UTTOPOUV va utroabuicouv
onuavtika Tn didpkeia {wng TNG TITEPUYIWTHG
oeptravrivag. BeBaiwBeite 611 0 diokog
amooTpdyyiong gival Kevég TTpoTou Tov
aTrevepyoTToINOETE. TO BAPOG TUXOV UTTOAEITTOUEVOU
VvEPOU PTTOPEI va TTPOKOAETEI TPAUUATIONS OTOV
XEIPIOTH, €AV 0 dioKog TTEaEl KaTé AdBoG.

AvepioThpeg

O1 avepioTApeg Ba TTPETTEl VO EAeyXBOUV TPEIG UAVES
META atro TN AcIToupyia Kal ETTEITA, avAAoya WE TIG
OUVONKEG AsiToupyiag kai pe Baon Tnv eutreIpia, yia
TUXOV OUCOWPEUCT aKaBapaolwyv i aouvrBIoToug
Kpadaopoug, Ta oTToia Ba ytropoucav va
TTPOKOAEOOUV {nUIG OTOV aveloTAPa A oTnv idla Tn
povada Tou WUkTn. BeBaiwdeite yia Tnv TARPN
NAEKTPIK HOVWON TTPOTOU APAIPETETE TA
TIPOCTATEUTIKG TOU avePIoTApPa. Ta TrTeplyia TOU
avepioThpa Ba TTPETTEI £TTIONG Va EAEyXovTal yia
TUXOV DIGRPwWaoN Kal, Eav xpeladeTal, Ba TTPETTEl val
epappodovTal HETpa avTigeTwTiong. OAgg ol
akaBapaoieg kal ol puTrol Ba TTPETTEl va
ATTOMAKPEUVOVTAI VIO TRV ATTOQUYHA TUXOV N
I00PPOTINHEVNG AEITOUPYIOG TOU POTEP KAl
uTTEPBEPUaVONG Twv £dpavwy. H ac@dAcia Twv
€EAPTNUATWY TOU QVEUIOTAPA Kal N KATGAANAN
AgiToupyia Twv oToIKEIWV Ba TTPETTEI va EAEYXETAI
TARPWG KATd TN SIAPKEIQ TWV EPYACIWV CUVTAPNONG
pouTiVaG. € QUTEG, IBIAITEPN TTPOCOXI ATTAITEITAI
aTNV TTPOCAPTNON KAl TNV I00PPOTTIA TV AETTIOWV
TOU QVEUIOTAPA.

MeydAn cucowpeuon TTyou OTA TTPOCTATEUTIKA
TOU QVEUIOTAPA PTTOPEI va TTapePTTodiCEl TN pon
Kpuou aépa TTévw atrd Ta YOTEP Kal va odnynoel o€
uTTEPBEPUAVAN KAl KATOOTPOQI TWV POTEP.
Edv xpeidoTnke n a@aipeon Twv TTPOOTATEUTIKWY I
THNUATWY Tou TTEPIBAAATOG, BeRaiwbeite 6T auTd
€xouv TotroBeTNOei Lava kal €xouv oTepewbei cwoTd
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TIPIV OTTO TNV ETTAVEKKIVNON TOU WUKTN. ZUCTAVETAI N
xprion evog cuoThuatog "Adgiag TTpog epyaaia” yia
TNV €KTEAEOT OAWV TWV EPYOOIWYV CUVTAPNONG, WOTE
va dlac@aAileTal OTI pOvo KaTAAANAa e€eIdikeupévo
TTPOOWTTIKG EKTEAEI TIG EpyaTieg Kal OTI TO UTTOAOITTO
TTPOOWTTIKG TTOU BPICKETAI ETTITOTTOU YVWPICEl TA
Bépata ao@AaAeiag TTou axeTiCovTal e ToV WUKTN.

Mepiodol TeppaTiopoU AsiToupyiog

Katd Tn SIGPKEIQ TTAPATETAPEVWV TTEPIOOWV
TEPUATIOPOU AEIToupyiag, Ba TTPETTEl va EKTEAEITAN
ouvTApnNon OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATTdvw. Edv n
TEPI0dOG TEPUATIOUOU AsiTOoupyiag givail
TTAPATETAUEVN, OAQ TA NAEKTPIKA POTEP Ba TTPETTEI VA
TiBevTal o€ Asiroupyia kGBe TEo0EPIG EBOOUADES YIa
20 AetrTé TOUAGYXIOTOV.

HAekTpikf amméypusn

Edv Tapauével onuavTikr TTo00TATA TTAYOU TTAVW
OTNV TITEPUYIWTA CEPTTAVTIVA PETA ATTO £vav
KavovIKO KUKAO atrépuéng, Ba TTPETTEl VA EKTEAEOTEI
n TapakdaTw diadikaaoia:

e =EKIVIOTE PIa XEIPOKIVNTN NAEKTPIKY ATTOWUEN Kal
eNEYETE TO KABE BEPUAVTIKO GTOIXEIO
XPNOIMOTTOIWVTOG £VA KOUUTTIWTO QUTTEPOUETPO.

A\ Mia avAayvwan TngG £vraong peluaTog eaong
aTov TTivaKa €AEyYOU Bev gival ETTAPKWG aKPIPAG.
Edv kd&toio BeppavTikd oToIxEio DIATTIOTWOE OTI
Oev Asitoupyei, Ba TTPETTEl va AEYEETE yIa TUXOV
O@AApaTa NAEKTPIKAG OUVOEDNG Kal, EAV
OlaTTIoTWOET OTI €ival EAATTWPATIKG, Ba TTPETTEI va
TO QVTIKATOOTHOETE (BA. TTPOCOETEG ONUEILTEIG
OXETIKA PE TNV QVTIKATACTACT NAEKTPIKWV
BEPUAVTIKWYV OTOIXEIWV).

e O mayog Ba TTpETTEl Va aTTopakpuvOei atrd 1o
TITEPUYIWTO PTTAOK KOl OTTO TOV BioKO
amooTpdyylong. H diadikaoia ptropei va
ETMITAXUVOE] €Gv KAOAUWETE TO
QAVOiyUaTa/TTPOCTATEUTIKA TOU AVEUIOTAPA KAl TNV
£€000 ekkEVWONG PE GUAAO TTOAUOUPEBAVNG,
K.ATT. MTTOpEI £TTIONG VO XPEIOOTEI VO
XPNOIUOTTOINCETE {0TO VEPO I KAUTO Apa OTn
dladikaoia amdéyuéng.

e O xpovog Kai n auxvoeTtnTa TNG atréyuéng Ba
TIPETTEI VO PUBUIOTOUV £T01 WOTE O WUKTNG VA £XEI
OUYKEVTPWOEI ETTAPKES QopTio TTayou. ‘ETol
TTAPEXETAI KAAUTEPO ATTOTEAECUA ATTOYWUENG KATA
TN OIGPKEIQ TOU ETTOUEVOU KUKAOU aTToyung Kal
eVIOXUETAI TO OTTOTEAECPA TNG TTAUONG OTOV BiOKO
atmooTpdyyiong.

/\ Eav 1o TTnVvio @épel Aiyo TTayo, Ba atrowuyBei
TTOAU ypriyopa. ‘ETal 6a xpeiaoTei olvroun
ePiodog améwung, o dioKog amoaTpdyyiong
O¢ev Ba BeppavOei ETTAPKWGS Kol B CUYKEVTPWOEI
oTEPEDG TTAYOG OTOV OIOKO.

AVTIKOTAOTAOT TWV NAEKTPIKWYV OTOIXEIWV
OgppavTRpa

Eival TToAU onuavTikd, Tpiv atrd oTToIadnTroTe
epyacia oTa NAeKTPIKG BepUAvVTIKA OToIXEiQ, N
NAEKTPIKA TTOPOXI] VO OTTEVEPYOTTOIEITAI KAI O WUKTNG
va arropovwveTal TARpwG. Mpiv atmod Tnv
TTPOOTIABEI0 aPaAipEONG TWV BEPUAVTIKWY OTOIXEIWY,
Ba TpéTTel va ekTEAEOTOUV 01 akOAouBoI EAeyxoOl:

o EAEyETE TNV do@dAgla TNG @AoNG.

e Ta aToixeia Tou BepuavTrpa givar ouvdedeuéva
€701 WOTE VA KATAVEUOVTAI OUOIOPOPQPA KAl OTIG
TPEIG @doelg. Edv uttdpyel k&troio TTpéRANpa
@ACNG Kal N ogpTravTiva £xel TTayo, 6a UTTApXEl
Mia ¢wvn TTAyou OTO €va TPITO TOU TITEPUYIWTOU
MTTAOK, TO OTTOIO QVTIOTOIXEI OTN GACH TTOU
TTapouciddlel To TTPORANUA.

e EA&yETe TNV avTioTAON TOU GTOIXEIOU TTPIV TO
agaipéoete. Mn yeTpolpevn avtioTaon cnuaivel
OT11 TO aTOIXEIO €ival eAaTTwHATIKG. ETrema eAEyETe
TNV avTioTacon d1appong yeiwang aTo BepuavTikd
oTolxeio TTpoToU To agaipéceTe. AuTo Ba TTPETTEl
va yivel he EAeyX0 TNG avTioTaong PETagl Twyv
AKPOJEKTWV PEUPATOC Kal yeiwong. Edv n
avTtiotaon gival pikpdétepn amméd 0,1 Meg-Ohm,
T6TE Ba TTPETTEI VO AAAGEETE TO OTOIXEIO.

o EAéyETe Ta BepuavTikd oToixeia oTov OioKO
amooTpdyyiong. Kar autd cuvdéovTal €TTiong Kal
OTIG TPEIG @Aaoelg. Edv kdtroio atrd autd
TTapoucidlel aoToyia i BPaxUKUKAwUA, YUTTOPET
va KataoTpEWel OAOKANPN TN @daon.

ERC00537 1407 EL

35

Eival mBavn n Tpayuatotroinan aAAaywy xwpig Trponyouduevn €id0Troinan

C€



W

B S Vi G

Mo va agaipéoeTe 10 BepPavTIKG aTOoIXEIO OTTO TN
OEPTTAVTIVA, ATTOOUVOEDTE TTPWTA TA KOUTIA
NAEKTPIKWYV OUVOECEWV KAl aQaIPEDTE TOUG TTOAIOUG
eAaTNPIWTOUG OuVOETHPEG. TPaRALTE TO BEPUAVTIKO
OTOIXEIO TTPOG TA £€W AOKWVTAG MIKPrA duvaun. Eqv
£XEl KOANAOEI, OTPEWTE TO Aiyo Kal ouveXioTe va
TPaRATE.

H avtikatdoTaaon gival oxeddv n avtioTpoen
dladikaoia TNG apaipeong, aAAd To IO oNUAvVTIKO
gival 0 EAeyx0G TwV CUVOETUWYV BIOKAGdWONG WOTE
va dloTTIoTwOEi €dv gival eubuypappol TTPoToU
eloaxBouv oTo PTTAOK TNG oepTravTivag. Edv
Xpeiagetal, TpaBnéte Ta KAAWdIO HECT aTTO TOUG
OWwARVEG amowuéng, XPNOIUOTIOIWVTAG AAUTIda N
oxolvi. Kard tnv eicaywyn Twv oToIxEiwv, autd Ba
TTPETTEl va dloTnPOoUVTAl 000 TO dUVATOV TTIO ioId,
WOTE VA BIEUKOAUVETAI N OUVAPUOAOYNON Kal va
ATTOQPEUYETAI N EUTTAOKY TOUG.

[ TNV avTIKAaTAoTaon TWV OTOIXEIWY TOU dioKou
ammooTPdyylong, XPNOIWOTToIRCTE TNV idia diadikaoia
OTTWG TTAPATTAVW, AAAG CUYKPOTAOTE TA OTOIXEIO PE
OQIYKTAPES. INa TNV atreAeuBEépwaon Twv aToIXEIWY,
agaipéoTe Tov OioKOo atrooTpdyyiong. Ta aTtoixeia Ba
MTTOPOUV £T01 Va a@alpeBouv eUKOAa aTTd TOUG

OQIYKTHPEG.

A\ Karé TNV aQAipECN TWV OTOIXEIWV TOU dioKOU,
gival Mo onuavTiké va BefaiwveaTe OTI Ol
OQIYKTHPEG OEV OUYKPATOUV TA OTOIXEIQ TTOAU
oQIXTd. Ta oToIxEia TTPETTEI va JTTOPOUV va
METOKIVNBOUV €UTTPOG KAl TTICW WOTE va
dlaoTéAovTal katd Tn Béppavon. Katd mn oluvoeon
TWV OTOIXEIWYV, Ba TTPETTEI VO UTTAPXEI AVOXH WOTE VA
emunKUOvovTal Katda Tn Aeiroupyia (TTepitTrou 1 cm avd
METPO). Ta KaAwdIa aUvdEaNG TTPETTEI VA Eival
KAatdAANAa yia auTh TN HETATOTTION, XWPIG va
TEVTWVOVTAI UTTEPBOAIKG.
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Installation and maintenance instructions for air coolers

General

Health, safety and hygiene
Ensure that the following guidelines are observed :

e All work on the equipment must be carried out by
trained personnel.

e The electrical supply is suitable for the equipment
supplied.

e Refrigerant, temperature and pressure must
agree with the data on the product sticker of the
relevant air cooler.

e As the cooler is supplied indirectly, the producer
is not acquainted with its actual application. The
cooler is not an independently functioning
machine but rather a component, and is
consequently supplied with a 2B declaration
based on Machinery Directive 2006/42/EU.

e |f the equipment is used in the food industry,
responsibility with regard to hygienic conditions
lies with the end-user.

e The cooler should be installed in conformance
with the recognized national standards of
electrical and refrigeration installation practice.

e The supplied heat exchanger is suitable for the
primary refrigerants noted on the type plate.
Please contact Alfa Laval before using any other
refrigerants The allowed maximum pressure
(design pressure PS) is noted on the type plate.
During production the heat exchanger was
subjected to a strength test exceeding the design
pressure PS. However, during normal use the
design pressure PS may not be exceeded.

e Heat exchangers supplied by Alfa Laval are
normally not equipped with a high-pressure cut
out. The fitter is responsible for fitting a high-
pressure cut out on the system in which the heat
exchanger is used.

e The heat exchanger may not be blocked in. If the
ambient temperature rises, the pressure could
rise and exceed the design pressure.

e |tis not permitted to use the heat exchanger for
any purpose other than the one it was designed
for by Alfa Laval.

Checks at delivery

All finned coils are pressure tested with dry air,
sealed and supplied with a slight overpressure. Prior
to installation, the leak resistance must be checked
with the schrader valve.

Return of unused air coolers

Air coolers that have been delivered in accordance
with orders are in principle not returnable. Coolers
can only be returned under certain conditions and
following consultation with Alfa Laval. This applies
exclusively to unused coolers. The coolers that are
to be returned should be delivered carriage-paid to
Alfa Laval in the original, undamaged and unwritten
factory packaging, accompanied by a completely
filled out return form. Not returnable are:

e Air coolers older than three months from the
invoice date.

e Air coolers that have already been built in and/or
are damaged.

Guarantee

Air coolers returned in connection with guarantee
claims must be delivered carriage-paid to Alfa Laval
accompanied by a completely filled out return form*,
with a reference to the reasons for the guarantee
claim. For our guarantee conditions, we refer you to
the Terms of Delivery.

Damaged air coolers

Damaged air coolers, including when the damage is
not externally visible, are to be reported to the
shipping agent and Alfa Laval within 24 hours. In
addition, a completely filled out return form and a
copy of the delivery note containing a description of
the damage must be sent to Alfa Laval.
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Installation & Operation

The instruction notes below are a supplement to the
technical data.

Location
Coolers should be positioned such that the following
criteria are met:

¢ Adequate space must be left on the air inlet side
of the cooler. The air discharge side should be
free of restrictions. Short circuiting of air is to be
avoided.

e The coolers should not be connected to ducting
on either the air inlet side or discharge side,
unless the cooler has been specifically designed
for such an application.

It is important to remember that the total amount of
heat to be dissipated depends on receiving the full
design air volume at the design entry air
temperature which allows this air to be freely
discharged after passing through the cooler. Any
restrictions may impair the performance of the
cooler. If in doubt, please check with Alfa Laval.

Lifting

Air coolers may be lifted by a fork lift. In doing so,
ensure that the cooler is not lifted directly onto the
drip tray or the finned coil. The forks must be long
enough to enable lifting the cooler past its center of
gravity. In the case of long, slim coolers extra

attention must be paid to prevent the cooler bending.

Utilizing the proper wooden transport beams and/or
pallets prevents the cooler bending at the extremes
such that the cooling circuit or other components are
damaged. In principle, Cu/Al coolers are not
designed to be hoisted from above. In hoisting steel
coolers, lifting lugs must be used. To hoist long, slim

coolers, a hoisting beam is recommended to prevent
possible bending at the extremes. The hoisting and
lifting of coolers must be carefully carried out by
properly qualified personnel, ensuring absolute
safety at all times. If in doubt about the proper
hoisting or lifting method, please check with Alfa
Laval.

Mounting

Coolers must be hung such that the coolers can
contract and expand somewhat. Cooler contraction
occurs during refrigeration operation, and cooler
expansion occurs during defrost. In the case of steel
coolers, one must take into account a difference
between contraction and expansion of up to 1.2 mm
per meter cooler length. For copper/aluminium
coolers this figure runs up to 1.65 mm per meter
cooler length.

All coolers must be mounted level. Weight
information and dimensions are listed on the product
sticker and/or in the relevant product documentation.

Drainage

The coolers' drain lines must have adequate fall. In
freezer areas, drains must be equipped with an
internal or external heating element to prevent
freezing.

/\ The heater tape, if external, must provide
heating right up to the casing (drip tray) of the
cooler.

/\ Check all drain lines and drip trays to ensure
that no improper material - such as, e.g., packaging
material - blocks the drain.

Pipework and connections

All pipework and connections must be made in
accordance with good refrigeration design and
installation practice. Ensure that no stresses are
transmitted from the connection lines to the cooler
tubing. All pipework should be adequately attached
to the walls/ceilings of the cold room and not to the
cooler itself.
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Moisture in the refrigeration system

Moisture in a refrigeration system is undesirable.
Moisture can cause malfunctioning in the
refrigeration operation. A lesser known problem is
that small amounts of moisture in the refrigeration
system can after a time cause leakage through the
formation of frost clumps. These frost clumps are the
result of moisture seeping from the refrigeration
system during defrost, as water seeps into the
soldering seams and then freezes, resulting in a
volume increase.

This process repeats itself during each
freeze/defrost cycle, as a result of which the cavities
(potholes) thus formed become steadily larger and
ultimately burst, causing leakage.

Refrigerant connections

Refrigerant connections should be carried out in
accordance with the valid regulations for good
refrigeration practice. Pipework must be adequately
supported to prevent vibration or external load on
the cooler headers, etc.

Using secondary refrigerants

In order to avoid crystallisation, and the consequent
erosion of the circuit, the temperature of the
secondary refrigerants may never fall below the
protection temperature of the relevant secondary
refrigerant. To avoid circuit erosion, the flow rate
may not amount to more than 110 percent of the
design rate as indicated in the product specification
without prior permission from Alfa Laval. The
secondary refrigerant used must have protective
agents against oxidation, corrosion, erosion, furring,
rust, etc. and may not contain any contaminants.
Secondary refrigerants may only be used in a closed
system.

Distributor position for DX or pumped system

In order for a refrigerant liquid distributor to function
well, it is of the utmost importance that the
positioning of the liquid distributor and the refrigerant
supply line be vertical.

The positioning of the expansion valve and, if
applicable, hot gas connections must be in
accordance with good refrigeration design and

installation practice. Any mounting instructions as
given in the instruction manuals from additional
components like the expansion valve must be
carefully followed up.

Refrigerant distribution

The internal refrigerant circuiting, refrigerant
connections and liquid distributor are arranged
according to design parameters that must be
specified when placing the order. Ensure that the
user conditions of air coolers are in accordance with
the design conditions.

Electrical connections

All electrical connections must be made in
accordance with the locally valid regulations and in
conformance with good installation practice.

The site supply voltage, frequency, accepted power
rating and number of phases must comply with the
details on the cooler technical documentation.

All electrical supply lines must be connected to the
terminal boxes through suitable waterproof glands
using bottom entry. All wiring and installation must
conform to national and local codes of practice.

If the coolers are installed outdoors and there is to
be an appreciable delay in putting the plant into
operation, a temporary electrical supply should be
connected to each motor, sufficient to run for at least
20 minutes. This procedure should be carried out at
least once every 4 weeks, until the unit is fully
operational.

Power failure

In order to avoid damage to the compressor, the
primary refrigerant supply to the evaporator must be
closed in the event of power failure, e.g. by closing
the magnetic valve. Safety measures elsewhere in
the system will prevent the pressure in the heat
exchanger from exceeding the design pressure PS.

Fan motors

Most standard cooler fan motors are equipped with
an internal thermal safety device. This in-built
safeguard has a connection in the terminal box and
can be integrated in the control circuit. Preferably,
the electrical control circuit should be arranged with
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a manual reset device in order to prevent continuous
on/off switching (tripping) of the motors.

The maximum load of the motors and the
recommended settings for the overload relays are to
be respected. These data apply to frosted coolers.
Suppliers and manufacturers of electrical motors
provide no guarantee for motors that are combusted
through overload.

Sound pressure

The sound pressure values indicated in the
documentation are measured under free-field
conditions. Depending on construction and the
materials used for the space in which the coolers are
placed, the measured sound pressure value may
vary significantly from the documented value.

Fan ring heaters

Under certain conditions, it is possible that during
defrost, water vapor originating from the heated coil
condenses on the cooler casing, fan blade or fan
ring. When the condensate freezes, the fan blade
may freeze to the fan ring. In reactivating the
installation it is possible that the fan does not
function due to the problem mentioned above, which
leads to operational malfunction. This is easy to
prevent by applying fan ring heating.

The heaters are suitable for 230/50/1 electrical
supply, and these are suitable for either permanent
connection or for linking to the cooler defrost
system. These heaters are more than adequate to
prevent icing during defrost if the heaters are linked
to the cooler defrost system.

/\ Fan ring heaters must remain operational until
the fans are reactivated.

Defrost - general

Defrost of air coolers, regardless of the defrost
system applied, must have an effect such that after
the defrost period all frost has melted and the cooler
surface is entirely cleared. When the refrigeration
process is resumed after concluding the defrost
cycle, remaining frost may form sites of solid ice.
Such solid ice will increase with every following
defrost cycle, and ultimately accumulate up into the

drip tray. This inevitably leads to malfunctioning and
damage to the cooler. Coolers without defrosting
facilities may not be used in room temperatures
below or equalling 0°C.

Electrical defrost

Identical elements are used in the finned coil and in
the drip tray. The standard connection voltage per
element is 230V. Via a delta or star connection, it is
possible to connect the element to a 3-phase
electrical supply of 230/3 or 400/3, respectively.

It is recommended that in case of star connections,
the star point be connected to the neutral of the net.
If the total number of connected elements does not
equal 3 or a multiple of 3, the star point must be
connected to the neutral of the net. The drip tray
elements can be taken out after removal of the drip
tray. The wiring must include a ground wire. If
straight heating elements are used, the cooler will
have two electrical connection boxes. If these
elements are star-connected, the supply must be
connected to one of the connection boxes. In the
other connection box, the star point can be made
and the neutral line be connected. For further
connection information see the electrical scheme.

Electric defrost termination

If the cooler is working on a time termination cycle,
depending on cooler model, size, and working
conditions, it is suggested that an initial defrost
period be set at 35 to 45 minutes (in combination
with the number of defrost periods). If the defrosting
cycle is terminated via a temperature sensor, close
attention must be taken in positioning the thermostat
sensor. The temperature sensor is usually set at a
value between 10°C and 15°C.

In general, it should be positioned where the last
traces of frost disappear, usually on the coil. At room
temperatures of around 0°C the last frost is usually
in the top of the coil block. At room temperatures
below -20°C, this is the consequence of the so-
called 'chimney effect', usually in the lower half of
the coil block at approx. V4 of the fin height.
Unfortunately a number of factors (cooler position
relative to an access door or stored products,
precise setting of the thermostatic expansion valve,
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etc.) may cause identical coolers to perform
differently (see maintenance instructions).
Thermostat sensors should NOT be placed in the
direct vicinity of a heater element. The final position
of the temperature sensors must be determined
through trial and error.

/\ The next cooling cycle may only be started
when the coil block has been completely defrosted.

Water defrost

The water inlet and drain sizes are calculated for the
water defrost system. The entry and drain lines
should be executed with the same line diameters.
Success in water defrost lies in passing sufficient
water over the coil, as specified by Alfa Laval. In
this, generous drain line slopes are essential. Some
form of inlet flow adjustment is required.

/\ A reduced flow rate for a longer period simply
does not work! The water distribution pattern may
alter drastically, parts of the coil will defrost, and on
other parts ice will build up, ultimately threatening
the lifetime of the cooler. A clean supply of water is
important and it is recommended that a suitable
water filter be used in the supply line.

Hot-gas defrost

When hot-gas defrost is applied, a good hot-gas
supply must be secured during the entire defrost
period. Generally this is two-thirds of the defrost time
required for electric defrost. The position of any
temperature sensor to end the defrosting cycle is
determined by the area in the coil block with most
frost formation. The most important consideration
during this process is the matter of condensate
removal, since any tendency to log up liquid in the
cooler can lead to severe problems. A good
downward condensate drain directly from the cooler
is essential, and where condensate drain lines rise
locally, this must be correctly sized.

Drip tray insulation

It is recommended to apply drip tray insulation made
of heat-resistant insulation material for coolers with
electrically heated drip trays. Drip tray insulation
should be applied at ambient temperatures below -5
°C.

Sight glass in the liquid tubing

On DX systems, Alfa Laval recommends the
utilization of a sight glass (to be installed
immediately in front of the thermostatic expansion
valve). Alfa Laval recommends that this sight glass
be inspected promptly for clarity, so that in the event
of problems when the installation is activated or
during operation it can be established whether any
flash-glass is in front of the expansion valve.

Commissioning

All connections on the liquid system must be
thoroughly leak tested and the system evacuated in
line with normal refrigeration practice. All bolts,
fastenings, electrical connections etc., must be
checked for security. In addition, the fans should be
checked for correct rotation. If necessary, change
the phase wiring to obtain correct rotation. Set all
apparatus to operating temperatures and test-run
the cooler to check for undue vibrations, and badly
secured components, etc.

Maintenance

General

It is essential that after delivery the equipment be
adequately protected and inspected. This is
especially important if there is any delay in the
installing or commissioning of the equipment. After
commissioning and setting up the defrost systems,
the cooler shall require minimum maintenance.
Regular checks and good maintenance will ensure
trouble-free operation. The frequency of inspections
will depend on site location and the specific
operating conditions. Equipment installed in
industrial or coastal areas generally requires more
frequent inspections than the same equipment in
rural, non-polluted areas. Machine damage can
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occur during site installation and during the period
prior to commissioning. Inspections and repair work
should take place during this period. On sites where
building work is in progress, it is strongly advised
that finned block, headers and return bends are
covered up to keep them clean and protected from
damage until the time of commissioning.

/\ Header and cooler tubes can be extremely cold!
Take precautions when maintenance is carried out
near the header and cooler tubes.

Cleaning and disinfecting

A coil block should be kept clean to guarantee it
works well. The user of the heat exchanger should
ensure that the cleaning and disinfecting agents that
are used do not have a corrosive effect on the
materials used by Alfa Laval.

Cooler casing

Casework checks should be carried out every 3
months. In doing so, inspect for any deterioration of
paint work and/or corrosion. If such flaws are noted,
take immediately remedial action. Should any
damage occur during installation, this should be
repaired immediately to prevent further deterioration.

Coil and drip tray

The cooler unit should be checked at least every
three months, with close inspection being carried out
for such things as leaks or chafing of tubes. Checks
should also be carried out for unusual vibration. The
cooler units should be inspected for dust and dirt
build-up on the finned block. The unit should be
cleaned as instructed when necessary using low
pressure compressed air, and/or low pressure water
hose or a mild detergent wash. Care must be taken
not to hose directly onto fan motors or electric
control panels or the electrical connection boxes of
the heaters. It should be noted that abnormal
atmospheric conditions can greatly harm the lifetime
of the finned coil. Please ensure the drip tray is
empty before it is disassembled. The weight of any
leftover water could injure the operator if the drip
tray fell open accidentally.

Fans

Fans should be checked three months after
operation and subsequently according to the
operating circumstances and as experience dictates,
for any dirt build-up or unusual vibration, which could
ultimately cause damage to the fan or to the cooler
unit itself. Ensure complete electrical isolation before
removing fan guards. Fan blades should also be
checked for any erosion or corrosion and remedial
action taken as necessary. All dirt and other
contamination should be removed to avoid
imbalanced running of the motor bearing
overheating. The safety of the fan attachments and
the proper operation of the components should be
checked integrally during routine maintenance tasks.
In this, one should pay special attention to the
attachment and balance of the fan blades.

A\ Heavy frost build-up on the fan guards can
hinder the cold air flow over the motors and lead to
overheating and burning of the motors.

Where guards or portions of the casing have had to
be removed for inspection, ensure that these items
have been refitted and secured correctly before
restarting the cooler. We recommend that a "Permit
to Work" system be used to carry out all
maintenance work, to ensure that only properly
qualified staff carry out the work and that other staff
on the site are made aware of the safety aspects
related to the cooler.

Shut down periods

During prolonged shut down periods, maintenance
should be carried out as detailed above. If the shut
down period is extended, all electric motors should
be run once every four weeks for a minimum of 20
minutes.
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Electric defrost

Should heavy frost or ice remain on the finned coil
after a regular defrost cycle, the following procedure
should be carried out:

e Commence manual electric defrost and check
each heater element using 'clip-on' ammeter
instrument.

A\ A phase amperage reading at the control
panel is not sufficiently accurate. Any heater
element found to be not working should be
checked for electrical connection faults and if
found to be defective it should be replaced (see
additional notes on replacement of electrical
heater elements).

e The ice should be removed from the finned block
and from the drip tray. This process can be
speeded up by covering fan apertures/guards
and discharge outlet with polythene sheeting, etc.
It may even be necessary to use warm water or
hot air in the defrost process.

e The timing and frequency of the defrost should
be set to allow time for the cooler to accumulate
a generous frost load. This gives a better defrost
result during the next defrost cycle and enhances
the washing effect in the drip tray.

A\ A lightly frosted coil will defrost very quickly.
As a result of the short defrost period, the drip
tray may not heat sufficiently, which can cause a
build-up of solid ice in the drip tray.

Replacement of electric heater elements

It is crucial that before any work on the electric
heating elements is performed, the electrical mains
supply is turned off and the cooler is completely
isolated. The following checks should be made prior
to attempting withdrawal of heating elements:

e Check the phase fuse.

e The heater elements are wired so that they are
evenly spread across the three phases. If there is
a phase problem and the coil is icing, there will
be a band of frost across the one third of the

finned block that corresponds with the phase that
has gone down.

e Check the resistance of the element before
removing. No measurable resistance means that
the element is defective. Then check the ground
leak resistance of the heating element before
removing it. This should be done by checking the
resistance between the live and ground
terminals. If the resistance is below 0,1
Meg-Ohm, there is reasonable cause to change
the element.

e Check the drip tray heater elements; these are
also connected across the three phases. If one of
these elements fails or shorts out it can knock out
a whole phase.

To remove a heater element from the coill, first
disconnect the electrical connection boxes and
remove the old spring clips. Pull the heater element
out using as little force as possible. If the element
should feel stuck, give it a little twist and continue
pulling.

The replacement is merely the reverse of removal,
but it is most important to check the spade
connectors to see whether they are straight before
insertion into the coil block. If necessary, draw the
cables through the defrost tubes using a string or
cord. When inserting the elements keep them as
straight as possible in order to facilitate assembly
and avoid their becoming jammed.

To replace the drip tray elements, use the same
procedure as above, but elements are held in by
clamps. To release the elements, remove the drip
tray. The elements should then be taken out quite
easily from under the clamps.

/N Itis most important when replacing tray
elements to ensure that the clamps do not hold the
elements down too tightly. The elements must be
able to move back and forth in order to expand when
heated. When connecting the elements, allowance
should be made for the fact that they lengthen
during operation (approx. 1 cm per meter). The
connecting wires must be able to cope with this
displacement without becoming taut.
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Installacion y mantenimiento de evaporadores por aire

Generalidades

Instrucciones de seguridad, salud e higiene
Asegurese de que se cumplen las siguientes
directrices :

e Todas las tareas realizadas en el equipo las
debe llevar a cabo personal especializado.

e Latensién de red es la apropiada para los
aparatos suministrados.

e Eltipo de evaporador es el apropiado para el
refrigerante, la temperatura y la presion
utilizadas.

o Debido a que la entrega es indirecta, el productor
no esta informado de cual es la aplicacion final
utilizada. El evaporador no es un aparato
independiente sino tan sélo un componente vy,
por ello, se adjunta la declaracién 2B conforme a
la norma para maquinas 2006/42/EU.

e En aplicaciones en el sector de comestibles
agricolas es el usuario final quien asume la
responsabilidad de la higiene general.

e El evaporador se debe montar conforme a las
normas nacionales vigentes para instalaciones
electrotécnicas y de refrigeracion.

e El intercambiador de calor que se suministra con
el aparato, es apropiado para los tipos de
refrigerante que se mencionan en la placa donde
se indica el tipo del equipo. Para usar otros
productos diferentes es necesario ponerse en
contacto primero con Alfa Laval. La presion
maxima permitida (presion de disefio PS) esta
indicada en la misma placa. Durante el proceso
de produccién, el intercambiador de calor ha sido
sometido a una prueba de resistencia de 1,43
veces la presién de disefio PS, sin embargo, esta
presion de disefio PS no debe sobrepasarse
nunca en condiciones normales de uso del
equipo.

e Por lo general, los intercambiadores de calor
suministrados por Alfa Laval no estan provistos
de un dispositivo de seguridad de alta presion.
Es responsabilidad del instalador, proveer el

sistema en el cual se va a utilizar el
intercambiador de calor de un dispositivo de
seguridad.

e El intercambiador de calor no debe quedar
encerrado por otros elementos. Al aumentar la
temperatura circundante podria elevarse la
presion, sobrepasando los niveles de la presion
de disefio.

¢ Queda prohibido el uso del intercambiador de
calor para otros fines diferentes a los concebidos
por Alfa Laval al momento de disenarlo.

Control en el momento de la entrega

Después de su fabricacion, todos los evaporadores
Se presurizan con aire seco, se sellan y van
previstos con una ligera sobrepresion. Antes de
proceder a la instalacion es preciso que controle la
estanqueidad de la misma mediante la valvula
schrader.

Devolucién de evaporadores no utilizados

En principio, aquellos evaporadores que han sido
entregados en conformidad no podran ser
devueltos. Tan sélo en determinadas condiciones y
tras consultar a Alfa Laval se permitira la devolucion
de un evaporador. Cualquier devolucion debera
remitirse en su embalaje original sin dafios ni
tachaduras, adjuntando el formulario de devolucién
debidamente cumplimentado, con portes pagados a
nombre de Alfa Laval. Alfa Laval tiene a su
disposicion los formularios de devolucion. No se
aceptan:

o Evaporadores adquiridos en un periodo superior
a los tres meses a partir de la fecha de factura.

e Evaporadores que ya han sido montados o
dafiados.

Garantia

Los evaporadores devueltos, objeto de reclamacion,
deberan remitirse con portes pagados a Alfa Laval,
adjuntando el formulario de devolucion
correctamente cumplimentado, en el que se
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indiquen las razones de la reclamacién. Para mas
informacion sobre nuestra garantia, consulte
nuestras condiciones de entrega.

Evaporadores dafiados

Cuando se constate que un evaporador esta
dafiado, incluso en el caso de que el dafo no fuese
visible, debera ponerse en contacto con el
transportista y con Alfa Laval en un plazo de 24
horas. Asimismo, debera enviar a Alfa Laval el
formulario de devolucién debidamente
cumplimentado y una copia de la carta de porte,
ademas de una descripcion de los dafios
constatados.

Installacion y funcionamiento

Las siguientes instrucciones de instalacion deben
considerarse como suplemento a la siguiente
documentacion técnica.

Circulacién del aire
Los evaporadores deben instalarse de conformidad
con las normas que se detallan a continuacion:

e Hay que dejar suficiente espacio en el lado de
aspiracion del evaporador. El lado de salida del
aire no tiene que sufrir ningun tipo de obstaculo;
hay que evitar recirculaciones de aire.

e Los evaporadores no deben conectarse a un
conducto de aire ni en el lado de aspiracion ni en
el de salida, si el evaporador correspondiente no
esta concebido expresamente para tal fin.

Debera tenerse en cuenta que la cantidad total de
calor a disipar se determina de forma efectiva
mediante el caudal maximo y la temperatura de
entrada de aire de disefio, y que el aire tiene que
poder salir libremente después de circular por el
evaporador. Cualquier otro impedimento puede
influir negativamente en el rendimiento del
evaporador. En caso de duda, pongase en contacto
con Alfa Laval.

Instrucciones de elevacién

Los evaporadores pueden elevarse con ayuda de
una grua. Asegurese de que no eleva el evaporador
directamente por debajo de la bandeja o del bloque
de aletas. Las horquillas deben ser suficientemente
largas, de manera que sea posible elevar el
evaporador pasado su punto de gravedad. Cuando
sea preciso elevar evaporadores largos o estrechos,
debera procurar que el evaporador no pueda
doblarse. El uso de vigas elevadoras o la misma
plataforma elevadora imposibilita que el evaporador
se doble por los lados y que, debido a ello, se dafien
los circuitos de refrigeracién y demas partes de la
maquina. Los evaporadores Cu/Al han sido
disefiados para ser elevados. Para elevar
evaporadores de acero es preciso utilizar ganchos.
En aparatos largos y estrechos se recomienda el
uso de vigas elevadoras para evitar que se doble en
sus extremos Todos los trabajos de elevacion de los
elevadores deberan ser ejecutados con esmero por
personal especializado de modo que se garantice
siempre la maxima seguridad. En caso de duda
sobre qué método de elevacion utilizar, pongase en
contacto con Alfa Laval.

Montaje

Al montar los evaporadores, debera tenerse en
cuenta la presencia de los fenédmenos de dilatacion
y compresion. El evaporador se comprime durante
la refrigeracién, mientras que la dilatacion se
produce durante el desescarchado. En
evaporadores de acero, es preciso tener en cuenta
que puede existir una diferencia de 1,2 mm entre
dilatacién y compresion por cada metro que mide el
evaporador. En evaporadores de cobre / aluminio
esta diferencia puede ser incluso de 1,65 mm por
cada metro que mide el evaporador.

Todos los evaporadores han de instalarse
horizontalmente. Los datos de peso y de medidas
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se encuentran indicados en el adhesivo del producto
0 en la documentacioén especifica.

Desagiies

Las tuberias de desagule del evaporador deben
estar provistas de dispositivos calefactores
interiores o exteriores que prevengan su
congelacion.

/\ Si el elemento calefactor es externo tiene que
estar conectado a la caja del refrigerador (la
bandeja).

A\ Es preciso comprobar que ninguna de las
tuberias de desagtie ni las bandejas contengan
objetos no originales como, por ejemplo, material de
embalaje, que puedan bloquear el desague.

Tuberias y conexién

Todas las tuberias y conexiones tienen que
montarse de conformidad con los principios técnicos
de instalacién y refrigeracion. Asegurese de que las
tuberias no puedan transmitir vibraciones al sistema
de tuberias del evaporador. Todas las tuberias
deberan fijarse perfectamente a las paredes/techos
de los locales de refrigeracion pero nunca al
evaporador mismo

Liquido en el sistema de refrigeracion

En el sistema de refrigeracion no es bueno que se
acumule liquido. El liquido puede causar un mal
funcionamiento en el sistema. En algunas
ocasiones, pequefas cantidades de liquido
presentes en el sistema de refrigeracion han
formado burbujas de hielo al cabo de un largo
periodo de tiempo de filtracidn. Estas burbujas
aparecen al colarse el agua del sistema de
refrigeracion por las juntas de soldadura y se
congela alli con el consiguiente aumento de
volumen. Este proceso se repite en cada ciclo de
congelacion y desescarchado, con lo que el hueco
formado va aumentando de tamafio hasta que hace
saltar un trozo, provocando las filtraciones.

Conexionado frigorifico
La instalacion de la refrigeracion debe realizarse de
conformidad con los principios validos en la técnica

del frio. Las tuberias han de sujetarse de manera
adecuada para evitar asi vibraciones u otras
influencias exteriores en el sistema de tuberias del
evaporador.

Aplicacion de fluido frigorifico

A fin de evitar la formacion de cristales (que
ocasiona erosion en el circuito), la temperatura de
los fluidos frigorificos nunca debe ser menor a su
temperatura de proteccion correspondiente. Para
evitar erosion en el circuito, el caudal de fluido no
debe sobrepasar, sin autorizacion de Alfa Laval, el
110% del caudal previsto tal como se estipula en las
especificaciones del producto. El fluido frigorifico
utilizado debe disponer de medios de proteccion
contra oxidacion, corrosion, erosion, calcificacion,
etc. y no debe contener ningun tipo de suciedad o
contaminacion. Los refrigerantes sélo pueden
aplicarse en un sistema cerrado.

Posicion del distribuidor en sistemas de bombas
o sistema de expansion directa

Para que un distribuidor de liquido refrigerante
funcione adecuadamente, es de vital importancia
que la posicién del distribuidor de liquido y la tuberia
de suministro de refrigerante estén en posicion
vertical. La colocacién de la valvula de expansion vy,
si procede, las conexiones de gas caliente se deben
realizar de acuerdo con el disefio de refrigeracion de
productos y las practicas de instalacion. Se deben
seguir cuidadosamente todas las instrucciones de
montaje tal y como se describen en los manuales de
montaje de los componentes adicionales, como por
ejemplo, la valvula de expansion.

Distribucion de refrigerante

La distribucion del refrigerante, las conexiones vy el
distribuidor de liquido han sido disefiados segun los
parametros estandar, que deberan especificarse en
el momento de realizar el pedido. Sera preciso
comprobar que las condiciones de uso de los
evaporadores coinciden con las condiciones de
disefo.
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Conexiones eléctricas

Todas las conexiones eléctricas deben realizarse
segun las normas locales vigentes y los requisitos
para una correcta instalacion. La tensién de red, la
frecuencia, la potencia maxima permitida, asi como
el numero de fases tienen que coincidir con los
datos de la placa de caracteristicas del evaporador.
Todas las lineas de alimentacion tienen que estar
conectadas en la parte inferior de las cajas de
bornes con ayuda de un prensaestopas. Todo el
cableado y montaje tienen que cumplir con la
normativa local y nacional vigente.

Si se instalan evaporadores al aire libre y se retrasa
considerablemente su puesta en funcionamiento,
sera preciso instalar un dispositivo abastecedor de
corriente provisional para cada motor para que éste
funcione durante 20 minutos como minimo. Este
método debera repetirse cada 4 semanas hasta que
el evaporador vuelva a estar listo para su uso.

Cortes en el fluido eléctrico

En caso de cortes en el fluido eléctrico, para evitar
dafos al compresor, debe conectarse el suministro
de agente refrigerante al evaporador, cerrando, por
ejemplo, el paso de la valvula magnética. Mediante
dispositivos de seguridad instalados en otros puntos
del sistema, debe evitarse que la presion en el
intercambiador de calor sobrepase el nivel de la
presion de disefio PS.

Motores

La mayoria de motores de ventilador estan
equipados con un fusible térmico interno. Dicho
fusible se conecta al cuadro de mando, lo cual
permite su instalacion en el circuito de mando. La
instalacion del fusible térmico en el circuito de
mando debera realizarse de tal modo que se impida
el rearme de los motores. No se debe superar la
carga maxima de los motores y ni la configuracion
recomendada para los relés de sobrecarga. Estos
datos se aplican a los evaporadores escarchados.
Los distribuidores y fabricantes no concederan
ninguna garantia para aquellos motores quemados
por sobrecarga.

Nivel sonoro

Los valores sonoros indicados en esta
documentacién han sido medidos en condiciones de
campo libre. Dependiendo de la estructura y los
materiales utilizados en el local en el que esta
instalado el evaporador, los valores sonoros pueden
variar ostensiblemente de los valores indicados
aqui.

Aros calefactores para ventiladores

En determinadas condiciones es posible que el
vapor emanado procedente del bloque de
refrigeracion se condense en la pared del
refrigerador, en las hélices del ventilador y la tobera
del ventilador. Debido a la congelacion del vapor
condensado, la hélice puede pegarse a la tobera. Al
poner de nuevo en marcha la instalacion, el
ventilador no se pondra en marcha debido a lo
mencionado anteriormente, lo cual causa el mal
funcionamiento del sistema. Esto se puede evitar
instalando calefactores para el ventilador. Los
elementos calefactores estan fabricados para una
tension de red de 230/50/1 y para una conexion o
acoplamiento permanente durante el desescarchado
de los evaporadores. Estos elementos calefactores
son suficientes para impedir, durante el
desescarchado, la formacién de escarcha, siempre
que estén unidos al sistema de desescarchado de
los evaporadores.

/\ Los aros calefactores del ventilador deberan
permanecer en funcionamiento hasta que los
ventiladores vuelvan a ponerse en marcha.

Desescarchado - generalidades

El desescarchado de los evaporadores,
independientemente del sistema de desescarchado
utilizado, debe funcionar de tal manera que al
finalizar el proceso de desescarchado, toda la
escarcha se haya desescarchado y la superficie del
evaporador esté completamente limpia. Los restos
de escarcha van formando acumulaciones de hielo
tras cada proceso de desescarchado y reinicio.
Estos bloques de hielo macizo iran aumentando tras
cada ciclo hasta aparecer en la bandeja. Todo ello
causara el mal funcionamiento del sistema hasta
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causar dafos en el evaporador. Los evaporadores
que no dispongan de un sistema de desescarchado
no deben instalarse en lugares donde la
temperatura ambiente sea menor o igual a 0°C.

Desescarchado eléctrico

En el bloque de aletas y en la bandeja de goteo se
utilizan las mismas resistencias calefactoras con
una tension de conexiéon de 230 V. Existe la
posibilidad de conectar las diferentes resistencias a
una tension trifasica de 230/3 o0 400/3
respectivamente mediante un interruptor en estrella
0 en triangulo. Es aconsejable que en caso de
utilizar un interruptor en estrella, se conecte el punto
neutro al conductor neutro de la red. Si el numero
de elementos conectados no es iguala 3 o es
multiplo de 3, el punto neutro debe conectarse al
conductor neutro de la red. Las resistencias
calefactoras de la bandeja pueden quitarse,
desmontando previamente la bandeja exterior. En
caso de emplear elementos calefactores rectos, el
evaporador dispone de dos cajas de conexion. En la
conexién en estrella de los elementos, la
alimentacién de corriente tiene que conectarse a
través de una de las dos cajas de conexion. Acerca
de otros datos de conexion, consulte el esquema
eléctrico.

Finalizacion de el desescarchado eléctrico

Si se alimenta el evaporador con un controlador de
tiempo, se recomienda ajustar el tiempo de
desescarchado inicial a 35-45 minutos
(dependiendo de los periodos de desescarchado)
segun el modelo de evaporador, las medidas
correspondientes y las circunstancias de servicio.

Si el desescarchado finaliza con un sensor de
contacto de temperatura, hay que elegir
cuidadosamente la posicién del sensor de contacto
del termostato. Este ha de colocarse alli donde se
deshielen los ultimos restos de escarcha,
generalmente en la parte exterior del bloque de
aletas. Cuando la temperatura ambiente ronda los
0°C, los ultimos restos de escarcha suelen
localizarse en la parte superior del bloque de aletas.
Si la temperatura ambiente es inferior a los -20 °C,

esto se debe al llamado 'efecto chimenea', ocurrido,
por lo general, en la mitad inferior del bloque de
aletas (aprox. a ¥4 de la altura de las aletas).
También hay factores (posicion del evaporador
frente a una puerta de entrada o de productos
almacenados, la posicion exacta de la valvula
termoestatica de expansion, etc.) que pueden dar
como resultado que evaporadores idénticos rindan
diferentes potencias (véase instrucciones de
mantenimiento). Los sensores de contacto de los
termostatos NO deben montarse cerca de un
elemento calefactor. Por ultimo, se debe ajustar,
empiricamente, la posicion definitiva del sensor de
temperatura.

I\ El bloque de aletas debe haberse descongelado
completamente antes de dar inicio a un nuevo ciclo
de refrigeracion.

Desescarchado por agua

Las dimensiones de entrada y salida de las tuberias
de agua han sido calculadas para el sistema de
desescarchado. Por lo tanto, las tuberias de entrada
y salida deberan tener las mismas dimensiones que
éstas. El desescarchado por agua sélo funcionara
correctamente si la cantidad de agua prescrita por
Alfa Laval fluye sobre el bloque de aletas. Es
necesario ajustar el caudal de agua al maximo
posible.

/\ Reducir la cantidad de agua y aumentar el
periodo de desescarchado no es ninguna solucion!
La distribucién del agua puede cambiar, deshelando
partes del bloque de aletas mientras que otras
partes no se deshielan, que podria influir de manera
perjudicial en la vida util del evaporador. Es muy
importante contar con un caudal de agua limpia. Por
ello se recomienda montar un filtro de agua en el
conducto de alimentacion.

Desescarchado por gas caliente

Si aplica el sistema de desescarchado con gas
caliente, debe asegurarse de que existe un buen
suministro de gas caliente durante todo el proceso
de desescarchado. En este caso el tiempo de
desescarchado es 2/3 menor que el tiempo de
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desescarchado eléctrico. La posicion de un eventual
sensor de temperatura para la finalizacién del ciclo
de desescarchado, esta determinada por el lugar
donde se forma la mayor cantidad de escarcha en el
bloque de aletas.En este punto es esencial quitar el
liquido condensado, puesto que cualquier tipo de
formacion de liquido en el evaporador puede
ocasionar a problemas graves. Es imprescindible la
existencia de una buena recogida del liquido
condensado proveniente directamente del
evaporador. Si tienen que montarse los tubos de
recogida hacia arriba, hay que asegurar que las
dimensiones de los conductos sean correctas.

Aislamiento de la bandeja de goteo

Se aconseja aislar la bandeja de goteo con material
resistente al calor para evaporadores con bandejas
con calefactor eléctrico. Es preciso aislar aquellas
bandejas situadas en lugares con temperaturas
inferiores a los -5 °C.

Mirilla en la tuberia de liquido

Alfa Laval aconseja el uso de mirillas de control en
sistemas de expansion directa (montadas directa-
mente sobre delante de la valvula de expansion
termoestatica). Es conveniente asegurarse primera-
mente de que la mirilla esta limpia para que, en
caso de haber problemas de arranque o un mal
funcionamiento de la instalacion, sea posible
constatar que la llama todavia esta encendida para
la valvula de expansion.

Puesta en funcionamiento

Todas las conexiones del sistema de liquido
deberan controlarse a fondo respecto a posibles
fugas existentes y el sistema tiene que ponerse al
vacio como es usual en la técnica del frio. Hay que
realizar un control de seguridad de todos los
tornillos, fijaciones, conexiones eléctricas etc.
También habra que comprobar el sentido correcto
de giro de los ventiladores. En caso necesario hay
que cambiar el cableado de fases para obtener el
sentido correcto de giro. Todos los aparatos se
tienen que ajustar a la temperatura de servicio. Deje
funcionar el evaporador en pruebas para poder

determinar vibraciones indeseadas o partes sujetas
incorrectamente.

Mantenimiento

Generalidades

Es indispensable que se protejan y se inspeccionen
los evaporadores después de la recepcion. Sobre
todo, es importante si se retrasa la instalacion o la
puesta en servicio de los aparatos. Después de
realizada una puesta en servicio y un ajuste de los
sistemas de desescarchado, el evaporador
precisara de un mantenimiento minimo. Una
inspeccion periddica y un buen mantenimiento
garantizan un servicio perfecto. Los intervalos de las
inspecciones dependeran del lugar de montaje y de
las correspondientes condiciones de servicio del
evaporador. Los evaporadores refrigerados por aire,
que han sido montados en zonas industriales o
costeras, precisan ciertamente de unas
inspecciones mas periddicas que en las zonas
rurales o con una atmosfera limpia. Durante el
montaje de la instalacion y durante el tiempo
anterior a la puesta en servicio pueden producirse
dafos en las maquinas. En este periodo de tiempo
tienen que realizarse las inspecciones y
reparaciones. En lugares de montaje, en donde se
lleven a cabo trabajos de obras, se recomienda
tapar el bloque de aletas, las tuberias, los codos de
tubos etc. y protegerlos contra la suciedad y los
dafos hasta el momento de la puesta en servicio.

A\ Tenga cuidado: los tubos del cabezal y del
enfriador pueden estar extremadamente frios. Tome
las precauciones oportunas a la hora de realizar
tareas de mantenimiento cerca de los tubos del
cabezal y del enfriador.

Limpieza y desinfeccién

El bloque de aletas debe mantenerse limpio a fin de
poder garantizar un buen funcionamiento. El usuario
del intercambiador de calor debe cerciorarse de que
los productos de limpieza y desinfeccion utilizados
no tienen ningun efecto corrosivo sobre los
materiales empleados por Alfa Laval.
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Carcasa del evaporador

Cada cuatro meses se ha de inspeccionar la
carcasa del evaporador. Se ha de prestar atencion a
posibles deterioros en las capas de pintura y/o
indicios de corrosion. Si aparecen tales deterioros,
deberan subsanarse inmediatamente. Si aparecen
deterioros durante la instalacion, éstos tendran que
repararse inmediatamente para evitar otros dafios
mayores.

Bateria y bandeja

Se tiene que inspeccionar el evaporador cada
trimestre. Aqui hay que prestar especial atencion a
posibles fugas, al desgaste por rozamiento de los
tubos, asi como a vibraciones anormales. Se tiene
que comprobar si hay polvo, residuos de suciedad
en el intercambiador y material suelto del embalaje
de plastico o de etiquetas de papel en los
evaporadores. El evaporador tiene que limpiarse de
la manera prescrita, si fuera necesario, con aire a
baja presion, agua a baja presion o con un
detergente no agresivo. Se procurara no salpicar los
motores o las cajas de conexiones eléctricas.
Debemos destacar que unas condiciones
atmosféricas anormales pueden influir
negativamente en la vida util del bloque de aletas.
Es importante asegurarse de que la bandeja de
goteo esté vacia cuando vaya a desmontarse. El
peso del agua acumulada en ella podria ocasionar
lesiones a la persona si la bandeja se abre
accidentalmente.

Ventiladores

Después de tres meses de servicio y luego segun
las circunstancias de funcionamiento y la
experiencia correspondiente, deberan comprobarse
los ventiladores en cuanto a acumulaciones de
suciedad y/o vibraciones anormales que finalmente
puedan provocar dafos en el ventilador o en el
propio evaporador. A través de las rejillas de
proteccion de los ventiladores, que estan fijadas con
4 ¢ 6 tornillos a las placas de éstos, se tiene acceso
a las hélices y a los motores. Antes de quitar las
rejillas de proteccion, es necesario aislar
eléctricamente los elementos correspondientes.

También se tiene que comprobar una erosion o
corrosion de las hélices. Si aparecen tales
deterioros, tienen que subsanarse inmediatamente.
Es preciso eliminar cualquier tipo de suciedad para
contrarrestar una marcha irregular del motor y un
sobrecalentamiento de los cojinetes. Durante los
trabajos rutinarios de mantenimiento hay que
comprobar la seguridad de las sujeciones de los
ventiladores y la seguridad de servicio de los
componentes. Aqui hay que cuidar especialmente
de los tornillos de sujecion de las hélices y de su
equilibrio.

/\ La formacion de escarcha en las rejillas de
proteccion de los ventiladores puede dificultar el
flujo de aire hacia los motores y causar el
sobrecalentamiento de los motores y su deterioro.
Alli donde sea preciso extraer las rejillas de
proteccion u otras piezas de la caja para fines de
inspeccion, hay que procurar que estas piezas se
vuelvan a montar y sujetar correctamente antes de
volver a poner en marcha el evaporador. Para llevar
a buen fin los trabajos de mantenimiento,
recomendamos un sistema de "control de trabajo",
para garantizar asi que los trabajos solo los lleva a
cabo preferentemente personal especializado y que
el personal restante reciba instruccién
correspondientemente en cuanto a los aspectos de
seguridad del evaporador.

Periodos de paro de la instalacion

Durante largas fases de parada es preciso llevar a
cabo el mantenimiento de la manera descrita
anteriormente. Si se prolongara el tiempo de
parada, todos los motores eléctricos deberan
ponerse en servicio como minimo una vez al mes
durante 20 minutos.

Desescarchado eléctrico

Si se formara una capa de escarcha o de hielo en el
bloque de aletas tras un ciclo normal de
desescarchado, proceda de la siguiente forma:

e Inicie manualmente el proceso de
desescarchado y compruebe el funcionamiento
correcto de cada uno de los elementos mediante
un amperimetro “clip-on'.
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/\ Una tnica lectura de la intensidad de la
corriente en el panel de control no es suficiente.
Es necesario comprobar la conexién eléctrica de
cada elemento calefactor y en caso de constatar
su mal funcionamiento, sera preciso cambiarlo
(véase para ello también las anotaciones
adicionales de los elementos eléctricos
calefactores).

e El hielo debe ser eliminado del bloque de aletas
y de la bandeja de goteo. Para acelerar este
proceso, los agujeros del ventilador, las rejillas
de proteccion y los orificios de salida pueden
taparse con aletas de plastico. Si es necesario se
puede utilizar agua o aire caliente.

e Laregulacion del tiempo y la frecuencia de
desescarchado debe permitir la formacion de
escarcha en el evaporador. Esto mejorara los
resultados de desescarchado en el siguiente
ciclo y aumentara el efecto de lavado de la
bandeja.

A\ Un evaporador ligeramente escarchado no
se puede desescarchar tan faciimente. Debido a
ue el tiempo de desescarchado ha sido
demasiado corto, la bandeja de goteo no se
calienta suficientemente, con lo que se produce
la formacion de hielo en bandeja de goteo.

Cambio de los calefactores eléctricos

Es imprescindible desconectar la linea de
alimentacion de corriente principal y aislar el
evaporador completamente, antes de realizar
trabajos en los elementos calefactores eléctricos.
Antes de sacar los elementos calefactores es
preciso efectuar los siguientes controles:

e Compruebe los fusibles de las fases.

¢ Los elementos calefactores han sido cableados
de tal manera que estan repartidos
homogéneamente a través de las tres fases. Si
aparece un problema de fases y se forma hielo
en el evaporador, aparecera en cada tercera
parte del bloque de aletas una franja de escarcha
que coincide con la fase defectuosa.

o Verifique la resistencia del elemento calefactor.
Si no se constata resistencia, significa que el

elemento esta defectuoso. Controle la resistencia
de la conexion a masa del elemento calefactor
antes de extraerlo. Para ello mida la resistencia
existente entre las conexiones de la fase y la
linea neutra. Si la resistencia es inferior a 0,1
megaohm, puede cambiarla.

e Compruebe los elementos calefactores de la
bandeja. Estos estan unidos igualmente a través
de las tres fases. En caso de que falle uno de
estos elementos o que se produzca un
cortocircuito, éste puede dejar toda una fase sin
funcionamiento.

Para poder sacar un elemento calefactor del bloque
de aletas, primero, es preciso desconectar las cajas
de conexion eléctricas y retirar los clips de resorte.
Extraiga el elemento calefactor con el mayor
cuidado posible. Si el elemento queda atascado,
girelo un poco cuidadosamente y tire de nuevo.
Para colocar de nuevo el elemento, repita los
mismos pasos aunque de forma contraria. Aqui es
muy importante comprobar que los cables estan
alineados antes de insertar el elemento en el
bloque. Si fuera preciso, pase el cable a través de
los tubos de desescarchado con ayuda de un cable
o de un alambre. Al introducir los elementos,
sujételos tan rectos como sea posible para facilitar
el montaje y evitar un posible bloqueo.

Para cambiar los elementos de la bandeja, hay que
seguir el mismo método mencionado. Los
elementos también se sujetan aqui en su posicion
respectiva con ayuda de los clips. Para poder retirar
los elementos hay que quitar la bandeja. Los
elementos pueden extraerse facilmente.

/\ Al volver a montar los elementos es muy
importante asegurarse de que los elementos no
estén demasiado prietos. Los elementos deben
poder moverse para dejar pasar el calor.

Al conectar los elementos, debe tener en cuenta
que éstos se dilatan durante su funcionamiento
(aprox. 1 cm por m). Los cables de conexion tienen
que poder compensar esta dilatacion sin tensarse.
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liImajaahdyttimien asennus- ja huolto-ohjeet

Yleista

Terveys, turvallisuus ja hygienia
Varmista, ettad seuraavia ohjeita noudatetaan:

o Kaikki laitteeseen liittyvat tydt saa suorittaa vain
riittdvan patevyyden omaava henkilo.

o Virtalahde sopii laitteelle.

o Kylmaaineen, lampdtilan ja paineen on
vastattava ilmajaahdyttimen tuotekilven tietoja.

o Koska ilmajaahdytin toimitetaan suoraan
loppuasiakkaalle, valmistaja ei valttdmatta tunne
sen kayttdolosuhteita. Jaahdytin ei ole
itsenaisesti toimiva kone, vaan pikemminkin
komponentti, joka on valmistettu konedirektiiviin
2006/42/EY perustuvan 2B-vakuutuksen
mukaisesti.

e Jos laitetta kaytetdan elintarviketeollisuudessa,
loppukayttaja on vastuussa hygieenisista
kayttdolosuhteista.

o Jaahdytin tulee asentaa sahkolaitteiden ja
jaahdyttimien vakiintuneiden paikallisten
asennusnormien mukaisesti.

e Lammodnvaihdin sopii tyyppikilvessa ilmoitetuille
ensisijaisille kylmaaineille. Ota yhteytta Alfa
Lavaliin ennen muiden kylmaaineiden
kayttamista. Sallittu enimmaispaine
(mitoituspaine PS) on ilmoitettu tyyppikilvessa.
Valmistuksen aikana Iammdnvaihdin on
koeponnistettu mitoituspaineen PS ylittavalla
paineella Normaalikaytdn aikana mitoituspainetta
PS ei kuitenkaan saa ylittaa.

e Alfa Lavalin toimittamissa lammaonvaihtimissa ei
tavallisesti ole ylipainesulkua. Asentajan
vastuulla on asentaa ylipainesulku jarjestelmaan,
jossa lammdnvaihdinta kaytetaan.

e Lammdnvaihdinta ei saa tukkia. Jos ymparistdn
ldmpdtila nousee, paine voi nousta ja ylittaa
mitoituspaineen.

e Lammadnvaihdinta ei saa kayttdad muihin
kayttotarkoituksiin kuin mihin Alfa Laval on sen
suunnitellut.

Tarkastukset toimituksen yhteydessa

Kaikki lammoénvaihtimet koeponnistetaan kuivalla
iimalla, tiivistetaan ja niihin kohdistetaan pieni
ylipaine. Ennen asennusta vuototiiveys on
tarkistettava Schrader-venttiililla.

Kayttamattomien ilmajaahdyttimien
palauttaminen

Tilausten mukaan toimitettuja ilmajaahdyttimia ei
yleensa voi palauttaa Jadhdyttimet voi palauttaa
vain tiettyjen ehtojen tayttyessa ja Alfa Lavalin
kanssa sovittaessa. Tama koskee yksinomaan
kayttamattomia jadhdyttimia. Palautettavat
jaahdyttimet tulee toimittaa rahtimaksu maksettuna
Alfa Lavalille alkuperaisessa,
vahingoittumattomassa ja puhtaassa
tehdaspakkauksessa yhdessa taytetyn
palautuslomakkeen kanssa. Palautusoikeus ei
koske:

e [|Imajaahdyttimia, joiden laskun paivamaarasta on
yli kolme kuukautta.

¢ lImajaahdyttimia, jotka on jo asennettu ja/tai jotka
ovat vaurioituneet.

Takuu

Takuun piiriin kuuluvat ilmajaahdyttimet on
palautettava rahtimaksu maksettuna Alfa Lavalille
yhdessa taytetyn palautuslomakkeen* kanssa, jossa
on viittaus takuuvaatimuksen syihin. Takuuehtojen
osalta pyydamme huomioimaan toimitusehtomme.

Vaurioituneet ilmajaahdyttimet

Vaurioituneista ilmajaahdyttimista, mukaan luettuina
tapaukset, joissa vaurio ei nay ulospain, on
iimoitettava kuljetusliikkeelle ja Alfa Lavalille 24
tunnin kuluessa laitteen vastaanotosta Lisaksi
taytetty palautuslomake ja kopio lahetysluettelosta,
johon on merkitty vaurion laatu, on l&hetettava Alfa
Lavalille.
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Asennus ja kaytto

Seuraavat ohjeet tdydentavat teknisia tietoja.

Sijoitus
Jaahdyttimien sijoituksessa on huomioitava
seuraavaa:

e Jaahdyttimen imupuolelle tulee jattaa riittdvasti
tilaa. llman poistopuolella ei saa olla esteita.
lIman takaisinkiertoa tulee valttaa.

e Jaahdytinta ei saa liittda kanaviin imu- tai
poistopuolelta, ellei jaahdytinta ole erityisesti
suunniteltu tallaiseen kayttotarkoitukseen.

On tarkeaa muistaa, etta poisjohdettavan [ammon
kokonaismaara riippuu siita, ettéd koko
mitoitusilmamaara tulee suunnitellun lampdisena,
jolloin ilma voidaan vapaasti poistaa sen jalkeen,
kun se on kulkenut jaahdyttimen lapi. Mahdolliset
tukokset voivat heikentaa jadhdyttimen tehoa. Jos
olet epavarma laitteen sijoituksesta, tarkista Alfa
Lavalilta!

Nosto

liImajaahdyttimet tulee nostaa haarukkatrukilla.
Varmista talloin, ettei jdahdytintd nosteta suoraan
tippuvesialtaan tai lohkon varassa. Haarukoiden on
oltava riittavan pitkat, etta jadhdyttimen voi nostaa
sen painopisteen takaa. Pitkia ja kapeita
jaahdyttimia nostettaessa on varottava jaahdyttimen
taipumista. Asianmukaisten puisten kuljetustukien
jaltai -lavojen kaytto estaa jadhdyttimen reunojen
vaantymisen, joka saattaisi vaurioittaa
jaahdytyspiiria tai muita komponentteja
Periaatteessa kupari-/alumiinijaahdyttimia ei ole
tarkoitettu nostettavaksi ylapuolelta. Teraksisia
jaaéhdyttimia nostettaessa on kaytettava
nostokorvakkeita.

Pitkia ja kapeita jadhdyttimia nostettaessa on
suositeltavaa kayttda nostopuomia vaantymisen
estamiseksi. Nostot saa suorittaa vain
ammattitaitoinen henkild varovaisuutta noudattaen ja
turvallisuuden varmistaen. Jos olet epavarma
asianmukaisesta nostomenetelmasta, ota yhteytta
Alfa Lavaliin.

Asennus

Jaahdyttimet on asennettava niin, etta niiden
[dmpdliike on mahdollista. Jaahdytin supistuu
jaahdytysjakson aikana ja laajenee sulatuksen
yhteydessa. Teraksisten jadhdyttimien kohdalla on
otettava huomioon jopa 1,2 mm:n supistumis- ja
laajenemisvara jaahdyttimen pituusmetria kohti.
Kupari-/alumiinijddhdyttimien kohdalla vastaava luku
on jopa 1,65 mm jaahdyttimen pituusmetria kohti.
Kaikki jaahdyttimet on asennettava suoraan
tasaiselle alustalle. Painotiedot ja mitat on ilmoitettu
tuotetarrassa ja/tai tuotedokumentaatiossa.

Vedenpoisto

Jaahdyttimien poistoputkissa on oltava riittava kaato.
Pakkashuoneissa poistoputket on varustettava
sisaisella tai ulkoisella lammitysvastuksella
jaatymisen estémiseksi.

/\ On lammitettava aina jaahdyttimen koteloon
(tippuvesialtaaseen) asti.Ulkoisen
[ABmmitysvastuksen

/N Tarkista kaikki poistoputket ja tippuvesialtaat
varmistaaksesi, ettei poistoputkea tukkimassa ole
sopimattomia aineita, esim. pakkausmateriaalia.

Putkisto ja yhteet

Kaikki putkistot ja yhteet on asennettava hyvan
suunnittelu- ja -asennuskaytannén mukaisesti.
Varmista, ettei jannityksia vality litosputkista
jaadhdyttimen putkiin. Kaikki putkistot on kiinnitettava
asianmukaisesti kylmatilan seiniin/kattoon eika itse
jaaéhdyttimeen.
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Kosteus jaahdytysjarjestelmassa

Kosteus ei ole toivottavaa jadhdytysjarjestelmassa.
Kosteus voi aiheuttaa jaahdytyksen toimintahairion.
Jaahdytysjarjestelmassa oleva vahainen kosteus voi
ajan myota aiheuttaa vuotoa jadn muodostumisen
vuoksi. Jadkertyméat johtuvat jadhdytysjarjestelmasta
sulatuksen aikana tihkuvasta kosteudesta, kun vesi
tihkuu juotossaumoihin ja sitten jaatyy, minka
seurauksena tilavuus kasvaa. Tama prosessi toistuu
jokaisen jaadytys-/sulatussyklin aikana, ja sen
seurauksena syntyvat kolot kasvavat jatkuvasti ja
lopulta murtuvat, mika aiheuttaa vuotoa.

Kylma&aineliitannat

Kylmaaineliitdnnat on tehtadva voimassa olevan
hyvan kylmaasennustavan maaraysten mukaisesti.
Putkisto on tuettava riittavasti, ettei jaahdyttimen
jakotukkeihin yms. kohdistu térinaa tai ulkoista
kuormitusta.

Toisiokylmaaineiden kaytto

Kiteytymisen ja siitd aiheutuvan jaahdytyspiirin
eroosion valttamiseksi toisiokylmaaineiden l[ampdétila
ei saa koskaan laskea kyseisen toisiokylmaaineen
suojalampétilan alapuolelle. Jaahdytyspiirin eroosion
valttdmiseksi virtausnopeus ei saa olla yli 110
prosenttia tuotteen teknisissa tiedoissa ilmoitetusta
mitoitusnopeudesta ilman Alfa Lavalin etukateen
antamaa lupaa. Kaytetyssa toisiokylmaaineessa on
oltava suoja-aineet hapettumista, korroosiota,
eroosiota, kattilakivien muodostumista, ruostumista
jne. vastaan, eika se saa sisaltaa mitaan
epapuhtauksia. Toisiokylmaaineita saa kayttaa vain
suljetussa jarjestelmassa.

DX- tai pumppukiertojarjestelman jakajan asento
Jotta kylm&aineen jakaja toimisi hyvin, on
aarimmaisen tarkeaa, ettad nestejakajan ja
kylmaaineen syottdlinjan asento on vaakasuora.
Paisuntaventtiilin ja mahdollisten
kuumakaasuliitdntdjen asennuksessa on
noudatettava hyvaa kylmaalan suunnittelu- ja
asennuskaytantda. Lisdkomponenttien, kuten
paisuntaventtiilin, kdyttdohjeissa annettuja
mahdollisia asennusohjeita on noudatettava
huolellisesti.

Kylmaaineen jakelu

Sisainen kylmaainepiiri, kylmaaineliitdnnat ja
nestejakaja on valittu mitoitusparametrien mukaan,
jotka on ilmoitettava tilauksen yhteydessa. Varmista,
ettd ilmajaahdyttimien kayttdolosuhteet vastaavat
mitoitusolosuhteita.

Sahkokytkennat

Kaikki sahkokytkennat on tehtava paikallisten
voimassa olevien maaraysten ja hyvan
asennuskaytdnndn mukaisesti. Syéttdvirran
jannitteen, taajuuden, hyvaksytyn nimellistehon ja
vaiheiden maaran on vastattava jadhdyttimen
teknisen dokumentaation tietoja. Kaikki
virransyottdjohdot on kytkettava liitinkoteloihin
sopivien vesitiiviiden lapivientien kautta pohjasta.
Kaikkien johtojen ja asennusten on oltava
kansallisten ja paikallisten normien mukaisia. Jos
jaahdyttimia asennetaan ulkotiloihin ja laitoksen
kayttdonotossa on huomattava viive, jokaiseen
moottoriin on kytkettava tilapainen sahkonsyotto
joka riittda pyorittdmaan moottoria vahintéan 20
minuuttia kerralla Moottoreita on pyoritettava
vahintaan 4 viikon valein, kunnes laitos on taysin
toiminnassa.

Sahkokatko

Kompressorin vaurioitumisen valttdmiseksi
ensiokylmaaineen syo6ttd hoyrystimeen on suljettava
sahkokatkon yhteydessa esim. sulkemalla
magneettiventtiili. Muualla jarjestelmassa olevat
varotoimet estavat lammonvaihtimen painetta
ylittdmasta mitoituspainetta PS.

Puhallinmoottorit

Useimmissa jddhdyttimen vakiopuhallinmoottoreissa
on sisainen lampdodsuoja. Sisdanrakennettu
lampodsuoja on kytketty liitinkoteloon, ja se voidaan
integroida ohjauspiiriin. S&hkdiseen ohjauspiiriin
lisataan mieluiten manuaalinen nollauslaite, jotta
voidaan estaa moottorien jatkuva kytkeytyminen
paalle ja pois (laukaisu).
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Moottorien enimmaiskuormitusta ja
ylikuormitusreleiden suositeltuja asetuksia on
noudatettava. Nama ohjeet koskevat huurtuneita
hoyrystimia. Sdhkémoottorien toimittajat ja
valmistajat eivat anna takuuta moottoreille, jotka
palavat ylikuormituksen vuoksi.

Ainen painetaso

Dokumentaatiossa ilmoitetut &dnenpainetasot on
mitattu vapaassa kentassa. Jaahdyttimien
asennuspaikan rakenteesta ja materiaaleista
riippuen mitattu adnenpainearvo voi poiketa
merkittavasti dokumentaatiossa ilmoitetusta arvosta.

Puhallinaukon lammitys

Tietyissa olosuhteissa on mahdollista, etta
sulatuksen aikana muodostuva vesihdyry tiivistyy
jadadhdyttimen koteloon, puhaltimen siipeen tai
puhallinaukkoon. Kun kondenssivesi jaatyy,
puhaltimen siipi voi jaatya puhallinaukkoon.
Kaynnistyksen yhteydessa on mahdollista, ettei
puhallin toimi edella kuvatun ongelman vuoksi.
Tama on helppo estaa puhallinaukon lammityksella.
Puhallinaukon vastukset sopivat 230/50/1
virransyotolle, ja ne sopivat joko pysyvasti
kytkettavaksi tai jaahdyttimen sulatusjarjestelmaan
liitettaviksi. Vastukset riittavat hyvin estamaan
jadanmuodostuksen sulatuksen aikana, jos ne on
liitetty jadhdyttimen sulatusjarjestelmaan.

A Puhallinaukon sulatusvastusten on oltava
kaytéssa, kunnes puhaltimet kaynnistetaan
uudelleen.

Sulatus - yleista

Kaytetysta sulatusjarjestelmasta riippumatta
iimajaahdyttimien sulatustehon on oltava sellainen,
etta sulatusjakson jalkeen kaikki huurre on sulanut ja
jaaéhdyttimen pinta on kokonaan puhdas. Kun
jaahdytysprosessia jatketaan sulatussyklin jalkeen,
jaljellejganyt huurre voi muodostaa jaata. Kiintean
jaan maara kasvaa jokaisen sulatussyklin jalkeen, ja
lopulta sita kertyy tippuvesialtaaseen asti. Tama
aiheuttaa vaistamatta jaahdyttimen toimintahairion ja
vaurioitumisen. Jadahdyttimia, joissa ei ole

sulatuslaitteistoa, ei tule kayttaa alle 0 °C:n
huonelampdtiloissa.

Sahkosulatus

Lohkossa ja tippuvesialtaassa kaytetaan identtisia
vastuksia. Vakioliitdntajannite vastusta kohti on 230
V. Vastuksen voi kytkea kolmio- tai tahtikytkennalla
3-vaiheiseen 230/3- (kolmio) tai 400/3 (tahti) -
séhkoverkkoon. On suositeltavaa, etta
tahtikytkennan tapauksessa tahtipiste kytketaan
verkon nollajohtimeen. Jos kytkettyjen vastuksien
maara ei ole 3 tai 3:lla jaollinen, tahtipiste on
kytkettava verkon nollajohtimeen. Tippuvesialtaan
vastukset voidaan irrottaa tippuvesialtaan
irrottamisen jalkeen. Johdotuksessa on oltava
maajohdin. Jos kaytetaan suoria lammitysvastuksia,
jaahdyttimessa on kaksi sahkoliitantakoteloa. Jos
nama vastukset kytketaan tahtikytkennalla, syottd on
kytkettava toiseen liitantakoteloista. Toisessa
litantakotelossa voidaan tehda nollapiste ja
kytkettdva nollajohdin. Lisda kytkentatietoja on
kytkentédkaaviossa.

Sahkosulatuksen pysaytys

Jos jaadhdytin toimii ajastetusti, jadhdyttimen mallin,
koon ja kayttdolosuhteiden mukaan on
suositeltavaa, ettd sulatusjaksoksi asetetaan aluksi
35 - 45 minuuttia (kayttaen useita sulatusjaksoja).
Jos sulatussykli lopetetaan lampdétila-anturilla,
termostaattianturin sijainti on harkittava huolellisesti.
Lampdtila-anturin arvo asetetaan tavallisesti valille
10- 15 °C.

Yleisesti ottaen anturi tulee sijoittaa kohtaan, jossa
viimeiset huurteen jaanteet katoavat, yleensa
lohkoon. Noin 0 °C:n huonelédmpétilassa huurretta
on yleensa vain lohkon yldosassa. Alle -20 °C:n
huonelampétiloissa, johtuen niin sanotusta
hormivaikutuksesta, huurretta kertyy yleensa lohkon
alapuoliskoon noin % lamellin korkeudesta. Useat
tekijat (jaahdyttimen sijainti suhteessa kulkuoveen
tai varastoituihin tuotteisiin, termostaatin
paisuntaventtiilin tarkka asetus jne.) voivat aiheuttaa
identtisten jadhdyttimien toiminnassa eroja (katso
huolto-ohjeet). Termostaattiantureita El pida asettaa
[@Bmmitysvastuksen suoraan laheisyyteen.
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Lampdtila-anturien lopullinen paikka on selvitettéava
kokeilemalla.

/\ Seuraavan jaahdytyssyklin saa aloittaa vasta,
kun lohko on sulanut taysin.

Vesisulatus

Veden syottd- ja poistoyhteiden koot on laskettava
vesisulatusjarjestelmalle. Sy6tto- ja poistoyhteissa
tulee kayttda samoja putken halkaisijoita.
Vesisulatuksen onnistuminen riippuu siita, etta
lohkon vyli kulkee riittdva maara vetta Alfa Lavalin
maaritysten mukaan. Tassa riittdva poistolinjan
kaato on olennaista. Jonkinlainen sy6ttovirtauksen
saato on tarpeen.

A\ Pienempi virtausnopeus pidemmalla ajalla ei
yksinkertaisesti toimi! Veden jakautumisalue voi
muuttua merkittdvasti, osa lohkoista sulaa ja osaan
muodostuu jaata, mika saattaa lyhentaa
jaahdyttimen kayttdikaa. Puhtaan veden saanti on
tarkeda, ja on suositeltavaa kayttaa syottolinjassa
sopivaa vedensuodatinta.

Kuumakaasusulatus

Kuumakaasusulatusta kaytettaessa koko
sulatusjakson ajaksi on varmistettava hyva
kuumakaasun syo6tto. Yleisesti ottaen tdma on kaksi
kolmasosaa sahkdsulatuksessa tarvittavasta
sulatusajasta. Sulatussyklin lopettavan lampdtila-
anturin sijainti maaritetdan sen mukaan, missa
lohkon osassa muodostuu eniten huurretta. Tarkein
huomioon otettava tekija tassa prosessissa on
kondenssiveden poisto, silla nesteen kertyminen
jaahdyttimeen voi aiheuttaa huomattavia ongelmia.
Hyva alaspain viettava poistoyhde suoraan
jaahdyttimesta on olennaisen tarkea, ja jos
poistoputket nousevat asennuspaikalla, kaato on
mitoitettava oikein.

Tippuvesialtaan eristys

On suositeltavaa kayttaa tippuvesialtaan eristysta
jaahdyttimissa, joissa on altaiden sahkdsulatus.
Tippuvesialtaan eritysta tulee kayttaa alle -5 °C:n
lampdtiloissa.

Nesteputkien nakolasi

Alfa Laval suosittelee DX-jarjestelmissa nakdlasin
kayttda (asennetaan aivan termostaattisen
paisuntaventtiilin eteen). Alfa Laval suosittelee, etta
nakolasin kirkkaus varmistetaan. Tuolloin ongelmien
iimetessa kaynnistyksen tai kdytén aikana voidaan
selvittdad, onko laajennusventtiilin edessa
hdyrystynyttd kaasua.

Kayttéonotto

Kaikille nestejarjestelman liitdnnaille on tehtava
perusteellinen tiiveyskoe ja jarjestelma tyhjennettava
normaalin jddhdytyskaytdnndn mukaisesti. Kaikki
ruuvit, kiinnikkeet, sahkdliitannat yms. on
tarkistettava niiden turvallisuuden osalta. Lisaksi
puhaltimien oikea pydrimissuunta on tarkistettava.
Muuta tarvittaessa vaihejohdotusta oikean
pyorimissuunnan aikaansaamiseksi. Aseta oikeat
toimintalampétilat ja koekayta jaahdytinta
tarkistaaksesi ylimaaraiset tarinat, huonosti
kiinnitetyt komponentit jne.

Kunnossapito

Yleista

On olennaisen tarkeaa, etta laite suojataan ja
tarkistetaan asianmukaisesti vastaanoton jalkeen.
Tama on erityisen tarkeaa, jos laitteen
asennuksessa tai kayttdonotossa on viive.
Sulatusjarjestelmien kayttéonoton ja asennuksen
jalkeen jaahdytin tarvitsee erittdin vahan
kunnossapitoa. Sdanndlliset tarkistukset ja hyva
kunnossapito varmistavat hairiéttdman toiminnan.
Tarkistusvali vaihtelee kayttépaikan sijainnin ja
olosuhteiden mukaan. Teollisuus- tai
rannikkoalueille asennetut laitteet tarvitsevat yleensa
tihedmmin tarkistuksia kuin samanlaiset laitteet
maaseudulla saasteettomassa ymparistdssa. Laite
voi vaurioitua asennuksen yhteydessa ja
kayttoonottoa edeltavana aikana. Myds tana aikana
tulee tehda tarkistuksia ja tarvittavia korjaustoita.
Rakennuskohteissa on erityisen suositeltavaa, etta
jaahdytin, jakotukit kaaret peitetaan, jotta ne pysyvat
puhtaina ja suojassa vaurioitumiselta kayttédnottoon
asti.
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/N Jakotukki ja jaahdyttimen putket voivat olla
aarimmaisen kylmia! Noudata varovaisuutta, kun
jakotukin ja jaahdyttimen putkien lahella tehdaan
kunnossapitotoita.

Puhdistus ja desinfiointi

Lohko on pidettava puhtaana, jotta taataan hairiéton
toiminta. L&mmadnvaihtimen kayttajan on
varmistettava, etta kaytettavilla puhdistus- ja
desinfiointiaineilla ei ole sydvytysvaikutusta Alfa
Lavalin kayttamiin materiaaleihin.

Jaahdyttimen kotelo

Kuorirakenne on tarkistettava 3 kuukauden valein.
Tassa yhteydessa on tarkistettava maalin kuluminen
jaltai korroosio. Jos vikoja havaitaan, korjaa ne
valittdmasti. Jos asennuksen yhteydessa tapahtuu
vaurioita, ne on korjattava heti, ettei vaurio pahene.

Lohko ja tippuvesiallas

Jaahdytinyksikko on tarkistettava vahintaan kolmen
kuukauden valein tarkastamalla huolellisesti esim.
mahdolliset putkivuodot tai hankautumat. Myo6s
epanormaalit tarinat on tarkistettava. Jaahdyttimissa
on tarkistettava, onko laitteeseen keraantynyt polya
tai likaa. Jaahdytin on tarvittaessa puhdistettava
ohjeiden mukaan matalapaineisella paineilmalla
jaltai matalapaineisella vesiletkulla tai miedolla
pesuaineella. On varottava ruiskuttamasta suoraan
puhaltimen moottoreihin tai sahkdohjauspaneeleihin
tai lammittimien sahkoliitantakoteloihin. On
huomattava, ettd poikkeukselliset ilmasto-olosuhteet
voivat lyhentaa jaahdyttimen kayttdikaa
merkittavasti. Varmista, etta tippuvesiallas on tyhja
ennen sen irrottamista. Mahdollisen altaaseen
jaéneen veden paino voi aiheuttaa asentajan
loukkaantumisen, jos tippuvesiallas putoaa
vahingossa.

Puhaltimet

Puhaltimet tulee tarkistaa kolmen kuukauden kayton
jalkeen ja sen jalkeen kayttdolosuhteiden mukaan
mm. lian kertymisen tai poikkeuksellisen tarinan
varalta. Ne voivat ajan myo6ta aiheuttaa vaurioita
puhaltimelle tai itse jadhdytinyksikolle. Varmista, etta

virta on katkaistu ennen puhallinritilan irrottamista.
Myds puhaltimen siivet tulee tarkistaa kulumisen tai
korroosion varalta, ja korjaustoimiin on ryhdyttava
tarpeen mukaan. Kaikki lika ja muut epapuhtaudet
on poistettava, etteivat moottorin laakerit joudu
epatasapainoon ja moottori ylikuumene. Puhaltimen
kiinnikkeiden turvallisuus ja komponenttien oikea
toiminta tulee tarkistaa kiintedna osana
rutiininomaisia kunnossapitotoita. Tassa on
kiinnitettava erityistd huomiota puhaltimen siipien
kiinnitykseen ja tasapainoon.

A\ Puhallinritildiden voimakas huurtuminen voi
haitata kylman ilman virtausta moottoreille ja johtaa
moottorien ylikuumenemiseen ja palamiseen. Jos
ritildita tai kotelon osia on tarpeen irrottaa tarkistusta
varten, varmista, ettd ndma osat on asennettu
takaisin ja kiinnitetty kunnolla ennen jadhdyttimen
kaynnistamista uudelleen. On suositeltavaa kayttaa
kunnossapitotoissa tydlupamenettelya sen
varmistamiseksi, etta vain pateva henkilosto tekee
tyot ja ettd muut tyontekijat ovat tietoisia
jaadhdyttimeen liittyvista turvallisuusasioista.

Seisokit

Pidempien seisokkien aikana on huolehdittava
seuraavista kunnossapitotoimista: Jos seisokki on
pitka, kaikkia sdhkomoottoreita on kaytettava neljan
viikon valein vahintaan 20 minuutin ajan.

Sahkosulatus

Jos laitteeseen jaa paljon huurretta tai jaata
tavanomaisen sulatussyklin jalkeen, huomioi
seuraava:

o Kaynnistd manuaalinen sdhkdsulatus ja tarkista
jokainen lammitysvastus pikaliitintyyppisella
ampeerimittarilla.

A\ Ohjauspaneelin vaiheen ampeerilukema ei
ole riittavan tarkka. Toimimattomat
sulatusvastukset on tarkistettava
sahkokytkentavikojen varalta. Jos vastus on
viallinen, se on vaihdettava (katso
sahkosulatusvastusten vaihtoa koskevat
lisatiedot).
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e Jaa tulee poistaa lohkosta ja tippuvesialtaasta.
Tata voi nopeuttaa peittdmalla puhallinaukot/ritilat
ja poistoyhde polyeteenisuojalla tms.
Sulatusprosessissa voi olla tarpeen kayttaa jopa
[Amminta vetta tai kuumaa ilmaa.

e Sulatuksen ajoitus ja sulatusjaksojen tiheys tulee
valita niin, etta jaahdyttimeen ehtii kertya
riittdvasti huurretta. Tama tuottaa paremman
sulatustuloksen seuraavassa sulatussyklissa ja
parantaa pesuvaikutusta tippuvesialtaassa.

VAN Kevyesti huurtunut lohko sulaa erittain
nopeasti. Lyhyen sulatusjakson seurauksena
tippuvesiallas ei valttamatta lampene riittavasti,
mika voi aiheuttaa jaan kertymista
tippuvesialtaaseen.

Sahkosulatusvastusten vaihto

On tarkeaa, ettd ennen sahkosulatusvastuksiin
liittyvia toita virransyotto katkaistaan ja jaahdytin
eristetdan taysin. Seuraavat tarkistukset on tehtava
ennen kuin yritetaan irrottaa sulatusvastuksia:

e Tarkista vaihesulake.

e Sulatusvastukset on johdotettu niin, etta ne
jakautuvat tasaisesti kolmelle vaiheelle. Jos on
vaiheongelma ja lohkoon muodostuu jaata,
huurretta on kolmasosassa, joka vastaa viallista
vaihetta.

e Tarkista sdhkdsulatusvastuksen eristysvastus
ennen sen irrottamista. Jos mitattavissa olevaa
vastusta ei ole, vastus on viallinen. Tarkista sitten
sulatusvastuksen maavuotoresistanssi ennen
sen irrottamista. Tama tulee tehda tarkistamalla
janniteettdmana vastus vaiheliittimen ja
maaliittimen valilla. Jos vastus on alle 0,1
megaohmia, on syyta vaihtaa vastus.

e Tarkista tippuvesialtaan vastukset; myos ne on
kytketty kolmeen vaiheeseen. Jos jokin naista
vastuksista vikaantuu tai menee oikosulkuun,
seurauksena voi olla koko vaiheen putoaminen.

Sulatusvastuksen irrottamiseksi lohkosta irrota ensin
sahkoliitantakotelot ja irrota vanhat jousipidikkeet.
Veda sulatussvastus mahdollisimman varovasti ulos.

Jos vastus tuntuu juuttuneen, vaanna sita hieman ja
jatka vetamista.

Takaisin asentaminen tapahtuu painvastaisessa
jarjestyksessa i, mutta on tarkeinta tarkistaa, etta
litteat liittimet ovat suorassa ennen lohkoon
asentamista. Tarvittaessa veda kaapelit
sulatusputkien [&pi nauhan tai langan avulla. Kun
asennat vastuksia, pida ne mahdollisimman
suorassa asennuksen helpottamiseksi ja estaaksesi
vastusten juuttumisen.

Myds tippuvesialtaan vastukset vaihdetaan edella
kuvatulla tavalla, mutta ne on kiinnitetty pinteilla.
Vastusten irrottamiseksi irrota tippuvesiallas. Taman
jalkeen vastusten tulisi irrota melko helposti
pinteiden alta.

/\ Altaan vastusten vaihtamisessa térkeinté on
varmistaa, etteivat pinteet purista vastuksia liian
tiukasti. Vastusten pitaa pystya liikkumaan
edestakaisin, jotta ne voivat laajentua
[Bmmetessaan.

Vastuksia kytkettdessa on otettava huomioon, etta
ne pitenevat sulatuksen aikana (n. 1 cm metria
kohti). Kytkentajohtojen on sallittava Iampdliike ilman
kiristymista.
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Instructions d’installation et d’entretien des évaporateurs a air

Généralités
Santé, sécurité et hygiéne
Tenir compte des directives suivantes :

o Toutes les opérations réalisées sur I'équipement
doivent étre effectuées par du personnel formé.

e Le voltage convient a I'appareil livré.

e Le type d'évaporateur convient au fluide
frigorigéne, ala température et ala pression
appliqués (cf. étiquette de I'appareil).

e Lalivraison étant indirecte, le producteur n'est
pas au courant de l'application effective de
I'appareil. L'évaporateur ne peut pas fonctionner
de maniére autonome, mais comme composant.
Il est livré avec une déclaration 2B conforme ala
directive Machines 2006/42/EU.

e Dans le secteur agro-alimentaire, le
consommateur final est responsable des
conditions d'hygiéne liées a l'utilisation.

e L'évaporateur doit étre monté en conformité avec
les normes nationales en vigueur relatives aux
installations électrotechniques et frigorigénes.

e L’échangeur de chaleur fourni est adapté pour le
réfrigérant mentionné sur la plaque signalétique
de l'appareil. En cas d’utilisation d’autres
produits, contacter tout d’abord Alfa Laval. La
pression admissible maximale (pression
d’épreuve PS) est mentionnée sur la plaque
signalétique. Lors de la fabrication, I'échangeur
de chaleur a été soumis a un essai de puissance
de 1,43 fois la pression d’épreuve PS. La
pression d’épreuve PS ne doit toutefois pas étre
dépassée pendant l'utilisation ordinaire.

e Les échangeurs de chaleur fournis par Alfa Laval
ne sont normalement pas dotés d’une protection
contre la haute pression. Il est de la
responsabilité de l'installateur de monter une
protection contre la haute pression dans le
systéme dans lequel I'échangeur de chaleur sera
utilisé.

e L’échangeur de chaleur ne doit pas étre bloqué.
En cas d’augmentation de la température

ambiante, la pression pourrait en effet dépasser
la pression d’épreuve.

o |l est strictement interdit d’utiliser 'échangeur de
chaleur pour un usage autre que celui pour
lequel le produit a été congu par Alfa Laval.

Livraison

Aprés fabrication, toutes les batteries sont
éprouvees a l'air sec, étanchées et pourvues d'une
légére surpression. Avant l'installation, testez
I'étanchéité a I'aide de la valve Schrader.

Reprise des évaporateurs a air non utilisés

En principe, les évaporateurs a air conformes a la
commande ne sont pas repris. Cela peut toutefois
étre le cas moyennant certaines conditions et en
accord avec Alfa Laval. Cette clause s'applique
uniqguement aux évaporateurs non utilisés. Ceux-ci
doivent étre envoyés franco de port chez Alfa Laval,
dans leur emballage d'origine non endommagé et ne
comportant aucune inscription, muni d'un formulaire
de réexpédition doment complété. Ne sont pas
repris:

e Les évaporateurs a air dont la facture remonte a
plus de trois mois.

e Les évaporateurs qui ont déja été montés et/ou
qui sont endommageés.

Garantie

Les évaporateurs pour lesquels vous souhaitez faire
intervenir la garantie doivent étre envoyés franco de
port a Alfa Laval avec un formulaire de réexpédition
ddment complété. Mentionnez également la raison
pour laquelle vous invoquez la garantie. Nos
conditions de garantie sont stipulées dans les
conditions de livraison.

Evaporateurs a air endommagés

Les dommages, apparents ou non, doivent étre
signalés au transporteur et a Alfa Laval dans un
délai de 24 heures. Le cas échéant, envoyez a Alfa
Laval un formulaire de réexpédition diment
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complété, de méme qu'une copie des documents de
livraison avec une description des dommages.

Installation & mise en service

Lisez attentivement les instructions ci-dessous, en
complément de la documentation technique.

Disposition
Les évaporateurs doivent étre disposés de fagon
arépondre aux critéres suivants:

e Laissez suffisamment d'espace pour permettre a
I'air d'entrer librement dans I'évaporateur. La
partie ou I'air est refoulé ne doit pas étre bloquée.
Evitez un court-circuit dans la circulation de I'air.

e Ne raccordez les évaporateurs a un conduit
d'aération ni a I'entrée ni a la sortie de I'air, a
moins que |'évaporateur ait été spécialement
congu a cette fin.

Pensez au fait que la quantité totale de chaleur a
évacuer est déterminée de fagon effective par la
quantité maximum et la température de I'air projetée.
Par ailleurs, I'air doit pouvoir sortir librement aprés
étre passé par I'évaporateur. Des obstacles
pourraient porter préjudice au fonctionnement de
I'évaporateur. En cas de doute, contactez Alfa Laval.

Levage

Tous les évaporateurs peuvent étre soulevés a l'aide
d'un chariot élévateur. Veuillez a ce que
I'évaporateur ne soit pas levé apartir de la cuvette
ou de la batterie. La fourche du chariot doit étre
suffisamment longue pour permettre de hisser
I'évaporateur au-dela de son centre de gravité. Dans
le cas d'évaporateurs longs et minces, veillez tout
particulierement aéviter de les plier. L'utilisation
d'une poutre de transport et/ou d'une palette
appropriée le circuit d'évaporation et d'autres piéces.
Les évaporateurs en cuivre et en aluminium ne sont
en principe pas congus pour étre soulevés. Dans le
cas d'évaporateurs en acier, utilisez un oeil de
levage. Pour les évaporateurs longs et minces,
l'usage d'une poutre de levage est recommandé
pour éviter de les plier. Toutes les opérations de

levage doivent étre effectuées avec minutie par des
employés compétents, garantissant a tout moment
une sécurité absolue. En cas de doute, prenez
contact avec Alfa Laval.

) / \

Montage

Tous les évaporateurs doivent étre montés de
maniére a pouvoir [égérement se comprimer
(pendant le processus de refroidissement) ou se
dilater (au dégivrage). Dans le cas d'évaporateurs
en acier, tenez compte d'un écart de 1,2 mm par
meétre entre les états comprimé et dilaté, contre 1,5
mm dans le cas d'appareils en cuivre et en
aluminium. Tous les évaporateurs doivent étre
installés de niveau. Les données concernant le
poids et les dimensions sont indiquées sur I'étiquette
et/ou la documentation du produit concerné.

Ecoulement

Les conduits d'écoulement des évaporateurs doivent
étre inclinés de fagon suffisante. Dans les chambres
a basse température, I'écoulement doit étre isolé et
équipé de résistances internes ou externes.

/\ Sil'écoulement est chauffé depuis I'extérieur, il
est nécessaire de prolonger le chauffage jusqu'a
I'habillage (cuvette) de I'évaporateur.

/\ Controlez que les conduits d'écoulement et les
cuvettes ne sont pas obstrués par des corps
étrangers, tels que des emballages.

Conduits et raccords

Tous les tubes et raccords doivent étre montés de
maniére professionnelle. Veillez a ce qu'aucune
tension ne soit transférée dans la tuyauterie de
I'évaporateur. Les conduits doivent étre fixés
correctement aux murs et aux plafonds, et non a
['évaporateur.
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Humidité

Il convient d'éviter toute humidité dans les systémes
frigorigenes. En effet, celle-ci peut nuire au bon
fonctionnement de I'appareil. Ce que I'on sait moins,
c'est que de petites quantités d’'humidité dans le
systéme frigorigéne peuvent, aterme, provoquer des
fuites dues a la formation de givre : pendant le
dégivrage, I'humidité s'infilire dans les joints sous la
forme d'eau, géle et se dilate. Ce processus se
répéte achaque cycle refroidissement/dégivrage,
agrandissant le trou formé ("pot hole") jusqu'a ce
que le joint céde et fuie.

Raccordements frigorigénes

L'installation frigorifique doit étre effectuée de
maniére professionnelle. Les conduits doivent étre
bien soutenus afin de contrecarrer les effets des
vibrations ou de charges extérieures.

Utilisation de frigorigéne secondaire

Pour prévenir la formation de cristaux (et
indirectement I'érosion du circuit), la température
des frigorigénes secondaires ne doit jamais étre
inférieure a la température de protection de la
frigorigéne concernée. Pour prévenir toute érosion
du circuit, le débit du liquide ne doit pas s’élever a
plus de 110 pour cent du débit d’épreuve tel
qu’indiqué dans la spécification de produit, sans
autorisation remise par Alfa Laval. La frigorigéne
utilisé doit contenir les produits de protection contre
I'oxydation, la corrosion, I'érosion, I'entartrage, la
formation de rouille et autres, et doit étre exempt de
tout encrassement. Les frigorigénes secondaires ne
doivent étre utilisés que dans un systéme clos.

Positionnement du distributeur pour systéme DX
ou par pompe

Pour garantir le bon fonctionnement du distributeur
de liquide frigorigéne, il est impératif de positionner
le distributeur de liquide et la conduite d'arrivée du
frigorigéne a la verticale. Le positionnement de la
vanne d'expansion et, le cas échéant, des raccords
de gaz chauds, doit respecter la conception du
systéme frigorigéne et les pratiques d'installation.
Suivez scrupuleusement les instructions de montage

présentées dans les manuels d'instructions de tout
autre composant tel que la vanne d'expansion.

Distribution frigorigéne

La distribution interne des circuits, les
raccordements frigorigénes et la distribution de
liquide frigorigéne doivent étre déduits des
parametres suivants, qui doivent étre spécifiés lors
de la commande. Veillez a ce que les conditions
d'utilisation de votre évaporateur correspondent a
celles pour lesquelles il a été congu.

Raccordements électriques

Tous les raccordements électriques doivent étre
conformes aux dispositions en vigueur et étre posés
de maniére professionnelle. La tension
d'alimentation, la fréquence, la capacité de charge
nominale et le nombre de phases doivent
correspondre aux données contenues dans la
documentation technique de I'évaporateur. Tous les
conduits d'alimentation doivent raccordés, par
dessous, aux boites a bornes a l'aide de
connecteurs étanches. Tous les cablages et le
montage doivent étre effectués conformément aux
normes nationales et locales. Si les évaporateurs
sont placés a I'extérieur et qu'un retard considérable
se produit en vue de leur mise en marche, il est
nécessaire d'installer une distribution d'électricité
provisoire a chaque moteur afin de le faire marcher
pendant 20 minutes au minimum. Cette procédure
doit étre répétée une fois par mois, jusqu'a ce que
I'évaporateur soit prét a I'emploi.

Coupure de courant

L’alimentation de réfrigérant vers I'évaporateur doit
étre coupée en fermant la soupape magnétique par
exemple, afin de prévenir tout endommagement du
compresseur en cas de coupure de courant. Adopter
des mesures de sécurité dans le systéme afin de
prévenir que la pression dans I'échangeur de
chaleur dépasse la pression d’épreuve PS.

Moteurs

La plupart des moteurs d'évaporateur standard
posséde une protection isotherme interne. Celle-ci
est raccordée a la boite abornes et peut étre
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intégrée au circuit électrique de commande. Les
moteurs doivent étre réglés de maniére a éviter tout
probléme. Pour ce faire, verrouillez le circuit de
commande. La charge maximale des moteurs et les
réglages recommandés pour les relais de surcharge
doivent étre respectés | Ces données s'appliquent
aux évaporateurs givrés. Les fournisseurs et les
fabricants de moteurs électriques n'accordent aucun
garantie sur les moteurs grillés pour cause de
surcharge

Niveau sonore

Les valeurs acoustiques mentionnées dans la
documentation ont été mesurées dans des
conditions de plein air. En fonction des matériaux
utilisés et de la construction de la piéce ou vous
utilisez les évaporateurs, la valeur mesurée peut
fortement diverger.

Chauffage de ventilateurs

Dans certaines circonstances, il est possible que,
pendant le dégivrage, de la vapeur d'eau, provenant
de I'évaporateur chauffé, se condense sur
I'habillage, les hélices du ventilateur ou I'axe du
ventilateur. Si la vapeur condensée géle, il se peut
qu'une hélice reste fixée a l'axe. Lors du
redémarrage de l'installation, il se peut que le
ventilateur ne puisse pas fonctionner, ce qui
entraine d'autres problémes. Une mesure préventive
simple réside dans I'utilisation d'un chauffage pour
ventilateur. Les résistances conviennent a un
voltage de 230/50/1 et peuvent étre raccordées en
permanence ou couplées au systéme de dégivrage
de I'évaporateur. Raccordées ace systéme, elles
suffisent amplement pour éviter le gel des piéces
pendant le dégivrage.

A\ Le chauffage du ventilateur doit continuer a
fonctionner jusqu'a ce que les ventilateurs tournent a
nouveau.

Dégivrage - général

Le dégivrage des évaporateurs, indépendamment
du systéme utilisé, doit fonctionner de telle maniére
qu'apres la période prévue, tout givre ait fondu et
que la surface de l'appareil soit complétement

propre. Aprés le dégivrage et au début du processus
de refroidissement, les restes de givre forment des
amas de glace compacts. Lors de chaque nouveau
cycle, ces masses continuent as'accroitre et
finissent par s'attaquer ala cuvette. Ceci entraine
inéluctablement des problémes de fonctionnement
et endommage I'évaporateur. Les évaporateurs
dépourvus de dispositifs de dégivrage ne doivent
pas étre utilisés a des températures ambiantes
inférieures ou égales a 0 °C.

Dégivrage électrique

Des résistances identiques sont placées dans la
batterie et dans la cuvette. La tension standard par
résistance est de 230 V. Grace a un raccordement
en triangle ou en étoile, il est possible de brancher
les résistances sur une tension triphasée de
respectivement de 230 V ou 400 V. Il est
recommandeé, dans le cas d'un raccordement en
étoile, de brancher le point de I'étoile sur le point nul
du secteur. Si le nombre total de résistances
raccordées n'est pas égal a 3 ou a un de ses
multiples, le point de I'étoile doit &tre connecté sur le
point nul du secteur. Les résistances de la cuvette
peuvent étre détachées aprés le démontage de
celle-ci. L'alimentation doit posséder un fil de terre.
Si vous utilisez des résistances droites,
I'évaporateur dispose de deux boites a bornes. Dans
le cas d'un raccordement en étoile, I'alimentation
des résistances doit étre raccordée al'une d'entre
elles. Le point en étoile peut étre établi dans l'autre
boite. Pour plus d'informations sur le raccordement,
consultez le schéma de cablage.

Arrét du dégivrage électrique

Si I'évaporateur marche au moyen d'une minuterie, il
est conseillé, suivant le modele, les dimensions et
les conditions d'utilisation, de définir un délai de
dégivrage initial de 35-45 minutes (en combinaison
avec le nombre de dégivrages).

Si le cycle de dégivrage se termine par un détecteur
de température, veillez a bien choisir la position du
thermostat. Le détecteur de température est
généralement réglé entre 10 °C et 15 °C.
Généralement, celui-ci doit étre placé la ou les
derniers restes de givre fondent, en principe a
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I'extérieur de la batterie. En cas de températures
ambiantes aux alentours de 0 °C, les derniers restes
de givre se trouvent généralement tout en haut de la
batterie. En cas de températures ambiantes
inférieures a -20 °C, ces restes se trouvent
généralement dans la moitié inférieure de la batterie
du fait de I'effet dit « de cheminée » (a ¥4 environ de
la hauteur de la batterie). Plusieurs facteurs peuvent
faire en sorte que les mémes évaporateurs
fonctionnent difféeremment (position de I'évaporateur
en fonction de I'entrée ou des produits stockés,
réglage exact de la valve d'expansion thermique.
Voir chapitre Entretien). Les thermostats ne doivent
PAS étre placés dans I'entourage direct d'une
résistance. La position définitive du thermostat doit
étre déterminée par essai.

/\ Un nouveau cycle de refroidissement ne peut
étre lancé qu’apres dégivrage intégral de la batterie.

Dégivrage a eau

Les mesures indiquées dans la brochure concernant
l'arrivée et I'écoulement des eaux sont calculées
pour le systéme de dégivrage a I'eau. Les conduits
d'arrivée et d'écoulement couplés doivent avoir les
mémes diamétres. Le dégivrage a l'eau ne
fonctionne que si le débit prescrit par Alfa Laval est
respecté. |l importe que les conduits d'écoulement
soient suffisamment inclinés. Il est nécessaire de
régler le débit de I'écoulement le plus large possible.

/N\ Un débit d'écoulement réduit, réparti sur une
longue période, n'est pas une solution ! Le schéma
de distribution des eaux peut changer de maniére
radicale, des parties de la batterie sont dégivrées,
alors que d'autres sont recouvertes de glace, ce qui
pourrait réduire la longévité de I'évaporateur. Il faut
veiller a ce que l'arrivée d'eau pure soit importante.
L'installation d'un filtre & eau dans le conduit est
également conseillée.

Dégivrage a gaz chaud

Lorsque le dégivrage a gaz chaud est utilisé, il
convient de garantir une bonne arrivée de gaz
chaud pendant I'ensemble de la période de
dégivrage. Généralement, ce processus prend les

deux tiers du temps du dégivrage électrique. La
position du capteur de température éventuel destiné
a la fin du cycle de dégivrage doit étre déterminée
par 'emplacement dans la batterie ou se forme la
plupart du givre. Il est alors important d'éliminer la
condensation, étant donné qu'a chaque fois qu'il y a
formation de liquide dans I'évaporateur, ceci risque
de poser de sérieux probléemes. Il est essentiel
d'installer un bon écoulement directement depuis
I'évaporateur. Faites bien attention aux dimensions
si les tuyaux d'écoulement montent.

Isolation de la cuvette

Il est recommandé d'isoler la cuvette a l'aide de
matériaux thermiques pour les évaporateurs
acuvette chauffée al'électricité. Si vous utilisez
I'évaporateur dans une température ambiante de -5
°C, isolez la cuvette.

Voyant dans le conduit de liquide

Alfa Laval conseille, pour les systémes DX, d'utiliser
un voyant (a monter directement avant la valve
d'expansion thermique). Il est recommandé, en cas
de problémes lors de la mise en marche du moteur
ou lors du fonctionnement de l'installation, de
contréler au préalable le voyant afin de constater
I'éventuelle présence de gaz dans la valve
d'expansion.

Mise en marche

Il convient de vérifier I'éventuelle présence de fuites
sur tous les raccords du systéme liquide. |l importe
également de vidanger le systtme comme le veut
l'usage dans la technique frigorigéne. Un contréle de
sécurité doit étre effectué pour tous les boulons, les
fixations, les raccords électriques, etc. Le sens de
rotation des ventilateurs doit également étre
contrélé. Si nécessaire, modifiez le cablage phasé,
afin d'obtenir le sens de rotation souhaité. Réglez
tous les appareils a la bonne température et vérifiez
le fonctionnement de I'évaporateur afin de détecter
les vibrations indésirées et les piéces mal fixées.
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Entretien

Généralités

Il est essentiel de protéger les appareils apres la
livraison et de les contréler minutieusement. Ceci
est surtout valable si un retard se produit au moment
de l'installation et de la mise en marche des
appareils. Aprés la mise en marche et le réglage des
systémes de dégivrage, I'évaporateur demande un
minimum d'entretien. Un contréle régulier et un bon
entretien garantissent un fonctionnement sans
problémes. La fréquence des contréles dépend de
I'emplacement de l'appareil et des conditions
d'utilisation. Les appareils installés dans les zones
industrielles ou cétieéres demandent généralement
des contrdles plus fréquents que les mémes
appareils placés dans des zones rurales non
polluées. Des dégats peuvent se produire pendant
l'installation sur site et pendant la période préalable
a la mise en marche. Il convient alors d'effectuer
contrbles et réparations. Sur les chantiers, il est
recommandé de couvrir la batterie, les tuyauteries et
les coudes et de les protéger contre la saleté et les
heurts jusqu'a la mise en marche de I'appareil.

/\ Les collecteurs et tubes de I'évaporateur
peuvent étre extrémement froids ! Prenez des
précautions lorsque vous effectuez des opérations
d'entretien a proximité des collecteurs et tubes de
I'évaporateur.

Nettoyage et désinfection

La batterie doit étre propre afin de garantir son bon
fonctionnement. L'utilisateur d’échangeur de chaleur
doit s’assurer que le produit de nettoyage et de
désinfection a utiliser ne risque pas de corroder les
matériels utilisés par Alfa Laval.

Habillage de I'évaporateur

L'habillage de I'évaporateur doit étre inspecté tous
les 3 mois. A cette occasion, vérifiez que la peinture
ne s'écaille pas et qu'il n'y a pas de traces de
corrosion. Le cas échéant, remédiez-y
immédiatement. Si des dommages surviennent au
cours de l'installation, il convient de les réparer

directement afin d'éviter d'autres dégradations.

Batterie et cuvette

L'évaporateur doit étre contr6lé au moins une fois
tous les 3 mois, en veillant tout particulierement aux
fuites et aux traces d'usure des tuyaux. Il convient
également de faire attention aux vibrations
anormales. Vérifiez que la batterie n'est pas
encrassée. Si nécessaire, nettoyez I'évaporateur de
la maniére prescrite a I'aide d'air comprimé a basse
pression, d'une lance abasse pression ou d'un
détergent non agressif. N'aspergez pas directement
les moteurs, les panneaux de commande
électriques ou les boites a bornes des résistances.
Signalons que des conditions atmosphériques
anormales peuvent réduire considérablement la
longévité de la batterie. Lors du démontage de la
cuvette, s’assurer que celle-ci est vide. En effet, vu
le poids de I'eau éventuellement restante, il y a
risque de blessures si la cuvette s’ouvrait et tombait
inoppinément.

Ventilateurs

Trois mois aprés la premiére mise en marche des
ventilateurs, vérifiez que ceux-ci ne sont pas
encrassés et/ou ne vibrent pas de maniere
anormale, ce qui, a terme, pourrait endommager les
ventilateurs ou I'évaporateur lui-méme. Par la suite,
la fréquence de cet entretien dépendra des
conditions d'utilisation et de votre expérience de
I'appareil. Pour accéder aux hélices et aux moteurs
du ventilateur, passez par les grilles de protection,
fixées a I'aide de 4 ou 6 boulons sur les plaques.
Débranchez I'évaporateur avant de retirer les grilles
de protection. Inspectez toute trace d'érosion ou de
corrosion sur les hélices. Le cas échéant, remédiez-
y immédiatement. Eliminez toute saleté afin d'éviter
un fonctionnement déséquilibré du moteur ou une
surchauffe de ses paliers. Pendant I'entretien de
routine, vérifiez que le ventilateur est bien fixé et que
les pieces fonctionnent en toute sécurité. Prétez une
attention particuliere a la fixation des hélices et a
leur équilibre.

/\ Une forte formation de givre sur les grilles de
protection peut entraver la circulation d'air sur les
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moteurs et entrainer une surchauffe, voire griller les
moteurs.

Si, pour votre contrble, vous avez démonté les
grilles de protection ou les piéces de I'habillage,
veillez a bien les remonter et a les fixer
correctement avant de remettre |'évaporateur en
marche. Pour I'exécution des entretiens, nous vous
conseillons de mettre en place un systéme
d'autorisations, afin de vous assurer que seuls les
collaborateurs compétents effectuent ces travaux et
que le reste du personnel sont informés des aspects
"sécurité" liés al'évaporateur.

Arrét de l'installation

Si l'appareil n'a pas fonctionné pendant un certain
temps, procédez a un entretien conformément aux
indications ci-dessus. Dans le cas d'un arrét
prolongé, faites tourner les moteurs une fois par
mois pendant au moins 20 minutes.

Dégivrage électrique

En cas de givre ou de glace persistant sur la batterie
apres un cycle de dégivrage, suivez la procédure ci-
dessous:

e Lancez le dégivrage électrique manuellement et
contrélez chaque résistance a l'aide d'un
amperemeétre a clipper.

/\ Lalecture de I'ampérage sur le panneau de
commande n'est pas suffisamment précise. Si
certaines résistances ne fonctionnent pas,
vérifiez leur raccordement électrique et, le cas
échéant, remplacez-le (voir aussi les remarques
spécifiques au remplacement des résistances
électriques).

 Eliminez la glace de la batterie et de la cuvette.
Pour accélérer ce processus, couvrez les
apertures/grilles de protection du ventilateur et la
sortie de I'évaporateur d'un film plastique. Il peut
également étre nécessaire d'utiliser de I'eau
chaude ou de l'air chaud avant le dégivrage.

e Le moment et la fréquence du dégivrage doivent
étre choisis de maniére apermettre
al'évaporateur de givrer suffisamment. Ceci
permet un meilleur résultat au cours du cycle de

dégivrage suivant et amplifie I'effet de lavage
dans la cuvette.

A\ Un évaporateur légérement givré dégivre
trés rapidement. Par conséquent, la cuvette n'est
pas suffisamment chauffée, ce qui peut y
entrainer une formation de glace.

Remplacement des résistances électriques

Il est capital que I'alimentation principale soit
déconnectée et que I'évaporateur soit complétement
isolé avant que vous procédiez a des travaux sur les
résistances électriques. Avant de démonter les
résistances de I'appareil, procédez aux vérifications
suivantes:

e Controlez les fusibles monophasés.

e (Généralement, le cablage des résistances est tel
qu'elles sont réparties équitablement sur les trois
phases. Si vous détectez un probléme sur une
phase et si de la glace se forme sur la batterie de
I'évaporateur, un filet de givre est visible sur la
troisieme partie de la batterie qui correspond ala
phase qui a sauté.

e Contrélez la résistance ohmienne. Si vous ne
constatez aucune résistance, cela signifie que la
piece est défectueuse. Contrblez ensuite la
résistance de la fuite de terre avant de démonter
la piece. Pour ce faire, mesurez la résistance
entre les raccordements de la phase et la mise a
la terre. Si celle-ci est inférieure a 0,1 méga
Ohm, remplacez la piéce.

e Controlez les résistances de la cuvette.
Généralement, celles-ci sont réparties
équitablement sur les trois phases. Si l'une de
ces résistances saute ou est court-circuitée, ceci
peut mettre toute une phase hors service.

Pour pouvoir démonter une résistance de la batterie,
vous devez d'abord découpler les boites a bornes
électriques et retirer les clips a ressort.

Retirez la résistance avec beaucoup de prudence.
Si elle semble coincée, faites-la tourner
délicatement et tirez & nouveau.

Pour la remonter, procédez dans l'ordre inverse. Il
est important de vérifier la rectitude des fils avant de
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replacer la résistance dans la batterie. Si
nécessaire, faites passer les cables entre les tuyaux
de dégivrage a I'aide d'une corde ou d'un fil. Lors de
I'enclenchement des résistances dans la batterie,
maintenez-les aussi droites que possible afin de
faciliter le montage et d'éviter de les coincer.

Pour remplacer les résistances des cuvettes, suivez
la procédure ci-dessus. Ici aussi, les résistances
sont maintenues en place par des bornes. Pour
pouvoir démonter les résistances, retirez la cuvette.
Ensuite, il est possible de retirer aisément les
résistances.

A\ Lorsque vous remontez les résistances, il
importe de vérifier que leurs bornes ne sont pas trop
serrées. Pour pouvoir s'arréter en cas de surchauffe,
les résistances doivent pouvoir glisser. Lorsque
vous raccordez les résistances, tenez compte du fait
qu'elles s'allongent pendant leur fonctionnement
(environ 1 cm par métre). Les fils doivent pouvoir
résister a cette dilatation sans se tendre.
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LéghUtok telepitési és karbantartasi utmutatdja

Altalanos tudnivalok

Egészségvédelem, biztonsag és higiénia
Gondoskodjon az alabbi el6irasok betartasarol:

A berendezésen minden munkat képzett

szemelyzetnek kell végeznie.

e Biztositani kell a berendezés megfeleld
aramellatasat.

e A hlt6kozeg, a hBmérséklet és a nyomas meg
kell, hogy feleljen az adott légh(it
termékcimkéjén szerepl6 adatoknak.

¢ Mivel a hiit6 szallitasa kdzvetett mdédon torténik,
a gyarté nem ismeri a berendezés tényleges
alkalmazasat. Mivel a hiit6 nem 6nalléan mikoédd
gép, hanem komponens, a gépekrél szolo
2006/42/EK iranyelv szerinti 2B nyilatkozattal
szallitjuk.

o A berendezés élelmiszer-ipari hasznalata esetén
a megfelelé higiéniai korilmények biztositasa a
végfelhasznalo felelssége.

e A h(t6 telepitésekor figyelembe kell venni az
elektromos és hitéberendezések telepitési
gyakorlatara vonatkoz6 elismert nemzeti
szabvanyokat.

o A leszallitott h6cserél6hdz az adattablan szerepld
elsédleges hiitdkézegek hasznalhatok. Egyéb
hitékdzeg hasznalata el6tt forduljon az Alfa
Lavalhoz. A megengedett maximalis nyomas fel
van tlntetve az adattablan (PS tervezési
nyomas). A gyartas soran a hécserélét
szilardsagi vizsgalatnak vetették ala a PS
tervezési nyomas felett. Normal hasznalat soran
azonban a PS tervezési nyomas tullépésére nem
kerilhet sor.

e Az Alfa Laval altal szallitott h6cseréldk
alapkiszerelésben nem rendelkeznek
tulnyomaskapcsoloval. A szereld felel6ssége,
hogy tulnyomaskapcsoldval lassal el a rendszert,
amelyben a hécserél6 hasznélatban lesz.

e A hdcserél6t nem szabad blokkolni. A kérnyezeti

hémérséklet emelkedésével megndvekedhet a

nyomas, és tullépheti a tervezési nyomas értékét.

e A hdcserél6t tilos az Alfa Laval altal
meghatarozott rendeltetésétél eltérd célra
hasznalni.

Atvételi ellenérzés

Valamennyi bordazott cs6koteget szaraz levegés
nyomasprébanak vetunk ala, lezarunk és enyhe
tulnyomassal szallitunk. A telepités el6tt ellendrizni
kell a szivargasi ellenallast a Schrader-szeleppel.

Hasznalatlan léghlitdk visszatéritése

A megrendelés alapjan szallitott léghlitok
alapvetéen nem visszatéritheték. A hiitéket csak
bizonyos kérilmények kdzott, az Alfa Lavallal
torténd egyeztetést kovetden lehet visszatériteni. Ez
a lehet6ség kizardlag a hasznalatlan hitdkre
érvényes. A hitdket bérmentesitett kiildeményként,
eredeti, sértetlen, utdlagos feliratokat nem
tartalmazo gyari csomagolasban kell visszajuttatni
az Alfa Laval szamara, mellékelve a hianytalanul
kitoltott visszatéritési Urlapot. Nem téritheték vissza:

o A szamla keltétél szamitva harom hénapnal
régebbi 1éghitok.
e Mar beszerelt vagy sértilt [éghltdk.

Garancia

Garancidlis igény esetén a légh(itét bérmentesitett
kildeménykeént kell visszajuttatni az Alfa Lavalhoz,
mellékelve a hianytalanul kitoltott visszatéritési
Urlapot*, amelyen szerepelnie kell a garancialis
igény indoklasanak. A garancialis feltételeket illetéen
lasd a szallitasi feltételeket.

Sériilt Iéghiiték

A légh(it6 sérilésérdl — abban az esetben is, ha
Kivilrél nem lathaté sérulésrdl van sz6 — 24 6ran
belll tajékoztatni kell a szallitmanyozét és az Alfa
Lavalt. Ezenfelll hianytalanul kitoltott visszatéritési
Urlapot kell kiildeni az Alfa Lavalnak a szallitélevél
masolataval, a sérilés leirasaval.
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Telepités és Uzemeltetés

Az alabbi utasitasok a miszaki adatok
kiegészitéséll szolgalnak.

Elhelyezés
A hitéket ugy kell elhelyezni, hogy teljestljenek az
alabbi feltételek:

e A h(it6 légbedmI6 oldalan elegendé szabad
helynek kell maradnia. A légkifuvé oldalnak
akadalymentesnek kell lennie. Ki kell kiisz6bdIni
a levegb roévidre zarasat.

e A h(tét sem a légbedmld, sem a légkifuvo
oldalon nem szabad cs6vezetékhez
csatlakoztatni, hacsak nem kifejezetten ilyen
alkalmazasra késziilt.

Fontos megjegyezni, hogy a disszipalhaté hé
mennyisége attol fligg, hogy biztositva van-e a teljes
tervezési levegbmennyiség a tervezeési
bedmlblevegb-hémérsékleten, lehetdvé téve a hiitén
keresztulhalado levegd szabad kiaramlasat. Az
esetleges korlatozasok befolyasolhatjak a hiité
teljesitményét. Ha bizonytalan, forduljon az Alfa
Lavalhoz.

Emelés

A léghiték villas targoncaval emelheték. Nem
szabad a h(itét egyenesen a csepptalcara vagy a
bordazott csékdtegre emelni. A villanak elég
hosszunak kell lennie ahhoz, hogy emeléskor
tulnyuljon a hitd témegkdzéppontjan. Hosszu,
vékony hiték esetében kilon tgyelni kell a h{ité
meghajlasanak megakadalyozasara. Megfelel6 fa
szallitogerendak, illetve raklapok hasznalataval
megelézhetd a hité olyan mértékl meghajlasa,
hogy az a hitékdr vagy egyéb komponens sérilését
okozna. A Cu/Al-h(ték alapvetéen nem alkalmasak
a felllrdl tortén6 emelésre. Acélhiiték emeléséhez

emel6fileket kell hasznalni. Hosszu, vékony hiték
emeléséhez tanacsos emeldgerendat alkalmazni a
tulzott meghajlas megakadalyozasara. A hiiték
emelését megfelel6 képzettséggel rendelkezd
személyzetnek kell végeznie a kell§ kortltekintéssel,
folyamatosan gondoskodva a legtokéletesebb
biztonsagrél. Ha bizonytalan az emelés megfelel
maodjat illeten, forduljon az Alfa Lavalhoz.

Szerelés

A hitéket ugy kell felfiiggeszteni, hogy valamelyest
tagulhassanak és zsugorodhassanak. A hiité
zsugorodasara hitéskor, tagulasara leolvasztaskor
kerul sor. Acélhiiték esetében figyelembe kell venni,
hogy a tagult és zsugorodott allapot kdzott
hosszméterenként akar 1,2 mm-es kilénbség is
lehet. Réz/aluminium-h{ték esetében ez az érték
akar az 1,65 mm-t is elérheti. A hitéket mindig
vizszintesen kiszintezve kell felszerelni. A témeg- és
méretadatok megtalalhatok a termékcimkeén, illetve
a megfelel6 termékdokumentacioban.

Urités

A h(ték Uritdcsoveit megfeleld eséssel kell
felszerelni. A fagyasztok tertletén az Urit6csOveket
belsd vagy kulsé fitéelemmel kell ellatni a fagyas
megelézésére.

/\ Kilss fiités esetén a futészalagnak egészen a
hité burkolataig (csepptalcaig) kell biztositania a
futést.

/\ Ellenérizzen minden iritécsovet és csepptalcat,
hogy idegen anyag, pl. csomagoléanyag ne
akadalyozza az uritést.

Cséhalézat és csatlakozasok

A csbhalézatnak és a csatlakozasoknak meg kell
felelnilk a jo hitési kialakitas és telepitési gyakorlat
kovetelményeinek. Biztositsa, hogy a
csatlakozévezetékek ne vigyenek at mechanikus
feszlltséget a hlitdcsdvekre. A teljes csdéhalozatot
megfelel6en rogziteni kell a hiit6helyiség falahoz,
illetve mennyezetéhez, nem pedig magahoz a
hitéhoz.
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Nedvesseég a hitérendszerben. A hltérendszerben
nemkivanatos a nedvesség jelenléte. A nedvesség
mikdodési zavart okozhat a hiitésben. Kevésbé
ismert probléma, hogy kis mennyiségli nedvesség a
hitérendszerben egy idd utan fagycsomok
képz6dése miatt szivargast okozhat. A
fagycsomokat a leolvasztas soran a
hitérendszerben a hegesztési varratokba szivargo
viz okozza, amely kés6bb megfagy, és igy
megnovekszik a térfogata. Ez a folyamat minden
fagyasztas-leolvasztas ciklusban lejatszodik, aminek
kovetkeztében az igy kialakul6 apré Uregek egyre
nagyobbak lesznek, majd megrepednek, és
szivargast okoznak.

Hiitokozeg csatlakoztatasa

A hitékozeget a j6 hiitési gyakorlatra vonatkozo
hatalyos el6irdsoknak megfeleléen kell
csatlakoztatni. A cs6halézatot megfeleléen meg kell
tamasztani, hogy a hitéfejeket stb. ne érje rezgés
vagy tulzott terhelés.

Masodlagos hiitékozegek hasznalata

A kristélyosodas és a kor ennek kdvetkeztében
torténd erozidjanak megelbzése érdekében a
masodlagos hiitékozeg hémérséklete soha nem
sullyedhet az adott masodlagos hiitékodzeg
véddéhdmeérseéklete ala. A kor erdzidjanak elkertlése
érdekében az aramlasi sebesség az Alfa Laval
elézetes engedélye nélkil nem haladhatja meg a
termék milszaki adataiban megadott tervezési
sebesség 110 szazalékat. A hasznalt masodlagos
hitékézegnek oxidacio, korrézio, erézio, lerakodas,
rozsda stb. elleni szereket kell tartalmaznia, és
szennyez6désmentesnek kell lennie. Masodlagos
hit6kozeg csak zart rendszerben hasznalhaté.

Az eloszté pozicidja DX vagy szivattyuzott
rendszerben

A hitéfolyadék-eloszté megfelel6 mikoddése
érdekében rendkivul fontos, hogy az eloszté és a
hitékdzeg-tapvezeték fliggbleges helyzetben
legyen. Az expanzids szelep és adott esetben a
forrégaz-csatlakozasok helyzete meg kell, hogy
feleljen a j6 hiitési kialakitas és telepitési gyakorlat
koévetelményeinek. A tovabbi komponensek, mint

példaul az expanzios szelep kézikdnyvében
szerepl6 valamennyi telepitési utasitast gondosan
be kell tartani.

A hiitékozeg elosztasa

A belsé hitékozegkor, hiitbkdzeg-csatlakozasok és
folyadékelosztas kialakitasa a rendeléskor
meghatarozott tervezési paraméterek alapjan
torténik. Biztositsa, hogy a légh(ték hasznalati
korulményei megfeleljenek a tervezési
korulményeknek.

Elektromos csatlakoztatas

Minden elektromos csatlakoztatas meg kell, hogy
feleljen a hatalyos helyi elirasoknak és a j6
telepitési gyakorlat kovetelményeinek. A hal6zati
feszlltség, frekvencia, elfogadott névleges
teljesitmény és fazisszam meg kell, hogy feleljen a
hité miszaki dokumentacidjanak. Valamennyi
elektromos tapvezetéket megfelel vizalld
tomszelencével kell csatlakoztatni a
kapocsdobozokhoz az alsé bemeneti nyilason at. A
kabelezésnek és telepitésnek meg kell felelnie a
nemzeti és helyi gyakorlati kddexnek. Ha a hiit6ket a
szabadban telepiti, és a berendezést csak joval
késObb helyezik lzembe, akkor valamennyi motort
legalabb 20 perces mikddést lehetévé tevd
ideiglenes elektromos tappal kell ellatni. Ezt
legalabb 4 hetente egyszer el kell végezni, amig a
berendezést teljesen izembe nem helyezik.

Aramkimaradas

Aramkimaradas esetén a kompresszor sériilésének
megeldzése érdekében el kell zarni a parologtatd
ellatasat els6dleges hiitékdzeggel, pl. magnesszelep
alkalmazasaval. Az dvintézkedések a rendszer
egyéb részein megakadalyozzak, hogy a hécserélé
nyomasa meghaladja a PS tervezési nyomast.

Ventilatormotorok

A legtdbb szabvanyos ventilatormotor rendelkezik
belsd termikus biztonsagi berendezéssel. A
kapocsdobozhoz csatlakozd beépitett biztonsagi
elem integralhaté a vezérlaramkorbe. Ha
lehetséges, a vezérl6aramkort kézi visszaallitd
berendezéssel kell felszerelni, amellyel
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megakadalyozhaté a motorok folyamatos be-ki
kapcsolasa (leoldasa). Figyelembe kell venni a
motorok maximalis terhelését és a védbrelék
javasolt beallitasat. Ezek az adatok a dérrel boritott
h{tékre vonatkoznak. Az elektromos motorok
szallitoi és gyartéi nem nyujtanak garanciat a
tulterhelés kdvetkeztében kiégett motorokra.

Hangnyomas

A dokumentacioban szerepldé hangnyomasértékek
mérése szabad hangtérben tértént. A hangnyomas
tényleges értéke a hiitd telepitési helyének
felépitésétdl és anyagaitdl fliggben jelentésen
eltérhet a dokumentacioban szerepld értéktol.

Ventilatorgyiirii-flitdelemek

Bizonyos kortlmények kozott eléfordulhat, hogy
leolvasztaskor a f(it6tt tekercsbdl szarmazo vizpara
csapodik le a hiitd burkolatan, illetve a
ventilatorlapaton vagy -gyUrin. Ha a lecsapédé
nedvesség megfagy, a ventilatorlapat a gylriihoz
fagyhat. A berendezés Ujraaktivalasakor lehetséges,
hogy a ventilator ilyen probléma miatt nem fog
mikdodni, ami lzemzavart okoz. Ez azonban
kénnyen megelézhetd a ventilatorgydri flitésével.

A fltéelemek 230/50/1 paraméter( elektromos
tappal mikodnek, fix csatlakoztatassal vagy a hiitd
leolvasztorendszeréhez csatlakoztatva. Tokéletesen
alkalmasak a jegesedés megel&zésére
leolvasztaskor, ha a hiit§ olvasztérendszeréhez
csatlakoznak.

I\ A ventilatorgy(ri-fitéelemeknek a ventilatorok
ujbol aktivalasaig mikddésben kell maradniuk.

Leolvasztas — altalanos tudnivalok

A leolvasztasnak az alkalmazott leolvasztasi
rendszertdl fliggetlenll biztositania kell, hogy a
leolvasztasi ciklus végére a dér tokéletesen
felolvadjon, és a h(it6 felszine teljesen tiszta legyen.
Ha a leolvasztasi ciklus végén, a hiitési eljaras
folytatasakor még dér van a hiitén, akkor bizonyos
helyeken tomor jég képz&dhet. Ez minden
leolvasztasi ciklus utan tovabb ndvekszik, és ha a
csepptalcat is eléri, az elkertlhetetlendl
Uzemzavarhoz és a hiit6 sériléséhez vezet.

Leolvasztasi funkcié nélkuli h(tét nem szabad 0 °C-
os vagy alacsonyabb koérnyezeti h6mérsékleten
hasznalni.

Elektromos leolvasztas

A bordazott cs6kdtegben és a csepptalcaban
azonos fltéelemek hasznalatosak. Az elemek
standard tapfesziltsége 230 V, haromszog-, ill.
csillagkapcsolassal azonban haromfazisu, 230/3, ill.
400/3 voltos elektromos haldézathoz is
csatlakoztathatok. Csillagkapcsolas esetén javasolt
a csillagpontot a hal6ézat nullavezetékéhez
csatlakoztatni. Ha a csatlakoztatott elemek teljes
szama nem egyenld 3-mal vagy ennek
tobbszorosével, akkor a csillagpontot feltétlendl a
haloézat nullavezetékéhez kell csatlakoztatni. A
csepptalca ftéelemei a csepptalca eltavolitasa utan
kivehetbk. A kabelezésnek foldel6vezetéket is kell
tartalmaznia. Egyenes flitéelemek hasznalata
esetén a hité két elektromos csatlakozédobozzal
rendelkezik. Ha ezek az elemek csillagkapcsolassal
csatlakoznak, a tapot a csatlakozédobozok
egyikéhez kell csatlakoztatni, mig a masikban a
csillagpontot kell kialakitani; ehhez fog csatlakozni a
nullavezeték. A csatlakoztatassal kapcsolatban az
elektromos beko6tési rajz szolgal tovabbi
részletekkel.

Az elektromos leolvasztas befejezése

Ha a hité id6alapon lezarulé ciklusokban miikodik,
akkor a modell, a méret és az tzemi feltételek
fuggvényében javasolt 35-45 perces kezdeti
leolvasztasi ciklust beallitani (kombinalva a
leolvasztasi ciklusok szamaval). Ha a leolvasztasi
ciklus végét egy hémérséklet-érzékel6 hatarozza
meg, ennek elhelyezésére kiilénds gondot kell
forditani. A hémérséklet-érzékelst 10 és 15 °C koze
szokas beallitani.

Altalanos szabalyként oda kell helyezni, ahol utoljara
tlinnek el a dér nyomai (rendszerint a csékotegen).
0 °C kortli kérnyezeti hémérséklet esetén altalaban
a cs6koteg tetején marad meg a legtovabb a dér. -
20 °C alatti kdrnyezeti hémérséklet esetén
mikodésbe 1ép az un. ,kéményhatas”, tdbbnyire a
csBkoteg also felében, a bordamagassag kb. V-
énél. Sajnos, a tényezdk nagy szama (a hité
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helyzete a szervizajtéhoz és a tarolt termékekhez
képest, a termosztatikus expanzids szelep pontos
beallitasa stb.) miatt azonos hiiték viselkedése is
eltéré lehet (lasd a karbantartasi utasitasokat). A
termosztat érzékel6it NEM szabad fiitéelem
kozelébe helyezni. A hBmérséklet-érzékeldk végsé
helyét a fokozatos kozelités mddszerével kell
meghatarozni.

/N A kdvetkezs hiitési ciklus csak a csékéteg
tokéletes leolvasztasa utan indithato.

Leolvasztas vizzel

A vizbevezetési és Uritési méretek a vizes
leolvasztérendszerhez vannak kiszamitva. A
bevezets- és az Uritbvezeték atmérdjének
azonosnak kell lennie. A vizzel t6rténd leolvasztas
sikerének kulcsa az elegendd mennyiségl viz
eresztése a csbkotegre, az Alfa Laval specifikacioja
alapjan. Eppen ezért fontos az iritévezeték
meredek esése. Szikséges tovabba a bearamlas
szabalyozasanak valamilyen maodja.

/\ Hosszabb idén at nem hasznalhato csdkkentett
aramlasi sebesség! A vizeloszlas drasztikusan
megvaltozhat, a cs6kbteg egyes részein véghemegy
a leolvadas, mig masutt jég képzddik, végsd soron
leréviditve a h(td élettartamat. Fontos a viz
tisztasaga, tanacsos megfeleld vizszirét alkalmazni
az ellatovezetéken.

Leolvasztas forré gazzal

Forré gazzal torténd leolvasztas alkalmazésa esetén
a teljes leolvasztasi ciklusra biztositani kell a jo
forrégaz-ellatast. Ennek hossza rendszerint az
elektromos leolvasztashoz szilkséges id6 két
harmada. A leolvasztasi ciklus végét jelz6
hémérséklet-érzékeldk pozicidjat a cs6koteg
dérképz6désnek leginkabb kitett teriilete hatarozza
meg. Az eljaras legfontosabb eleme a lecsapddott
folyadék eltavolitasa, mivel a nedvesség barmilyen
felhalmozddasa a hitében sulyos problémakhoz
vezethet. Alapvetd fontossagu a megfeleld, lefelé
iranyuld kondenzvizurité vezeték kdzvetlenll a
h(tébdl, és ha az Uritévezeték lokalisan emelkedik,
azt megfelel6 méretezéssel kell megoldani.

A csepptalca szigetelése

Az elektromosan flt6tt csepptalcaval rendelkezd
hiték csepptalcajat javasolt héallo
szigetel6anyaggal szigetelni. -5 °C alatti kornyezeti
hémérseklet esetén a csepptalca szigetelése
elkertlhetetlenll sziikséges.

A folyadékcso6rendszer betekintéablaka

DX rendszereken az Alfa Laval néz8uveg
hasznalatat javasolja (kozvetlenil a termosztatikus
expanzios szelep elé beépitve). Az Alfa Laval a
nézdélveg atlatszésaganak gyakori ellenérzését
tanacsolja, hogy ha a berendezés aktivalasakor
vagy uzemeltetésekor probléma mertl fel, meg
lehessen allapitani, hogy kertlt-e valamilyen anyag
az Uvegre az expanziés szelep el6tt.

Uzembe helyezés

A folyadékrendszer valamennyi csatlakozasat
alapos toOmitettségvizsgalatnak kell alavetni, és a
rendszert a normal hiitési gyakorlatnak megfeleléen
légteleniteni kell. Ellenérizni kell valamennyi csavar,
rogzitéelem, elektromos csatlakozas stb.
szilardsagat, valamint a ventilatorok forgasiranyanak
helyességét. Sziikség esetén két fazis
felcserélésével biztosithaté a megfelels forgasirany.
Ezutan hozza Gzemi hémérsékletre az egész
berendezést, és a hiitbn Gzemprébat végezve
ellenérizze, nem tapasztalhat6-e indokolatlan
rezgés, nincsenek-e rosszul rogzitett komponensek
stb.
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Karbantartas

Altalanos tudnivalék

A berendezés atvétele utan alapvet6 fontossagu
annak megfelel§ védelme és ellendrzése. Ez
hatvanyozottan érvényes abban az esetben, ha a
berendezés telepitése vagy izembe helyezése nem
azonnal torténik. A leolvasztérendszerek Uzembe
helyezése és beinditdsa utan a hiité
karbantartasigénye minimalis. Rendszeres
ellendrzéssel és megfeleld karbantartassal
biztosithaté a problémamentes miikddés. Az
ellenérzések gyakorisaga a telepités helyétdl és az
uzemi feltételektdl figg. Az ipari vagy vizparti
terlleten telepitett berendezés rendszerint gyakoribb
ellen6rzést igényel, mint ugyanaz a berendezés
vidéki, nem szennyezett kdrnyezetben. A helyszini
telepités soran és az Uzembe helyezés el6tti
idészakban a gép megsérulhet. Ebben az
idészakban ellendrzés szikséges, és el kell végezni
a megfelel javitasokat. Ha a telepités helyén
épitési munka folyik, hatarozottan javasolt letakarni
a bordazott blokkot, a fejeket és az U alaku
csBhajlatokat letakarni a tisztasaguk és a
sérulésmentességuk megbrzése érdekében az
uzembe helyezésig.

N\ Afej és a hitécsévek rendkivil hidegek
lehetnek! Legyen el6évigyazatos a fej és a
hit6écsovek kdzelében végzett karbantartas soran.

Tisztitas és fertétlenités

A cs6koteget a megfelel6 mikodése érdekében
tisztan kell tartani. A h6cseréld felhasznaldjanak
gondoskodnia kell réla, hogy a hasznalt tisztité- és
fert6tlenitdszereknek ne legyen korroziv hatasuk az
Alfa Laval altal hasznalt anyagokon.

A hiité burkolata

A burkolatot 3 havonta ellenérizni kell. Ennek soran
meg kell vizsgalni a festés allagat, és hogy nem
tapasztalhatok-e korr6zié nyomai. llyen hiba esetén
azonnali javité intézkedés szilkséges. Ha a telepités
soran sérulés torténik, ezt azonnal ki kell javitani a
tovabbi allagromlas megelézése érdekében.

Csokoteg és csepptalca

Legalabb haromhavi gyakorisaggal ellenérizni kell a
hit6egységet, kuldnds figyelmet szentelve a csdvek
tomitettségének és kopasanak. Kilon ellendérizni
kell, hogy nem tapasztalhaté-e szokatlan vibracio.
Meg kell vizsgalni tovabbd, hogy nem rakédott-e le
por és szennyezddés a hiitéegységek bordazott
blokkjan. Az egység szlkség esetén az utmutatas
alapjan, kis nyomasu sdritett levegbvel, illetve kis
nyomasu vizsugarral vagy enyhe mososzerrel
tisztithatd. Ugyelni kell r4, hogy a vizsugar ne érje
kozvetlendl a ventilatormotorokat, az elektromos
vezérlépultokat, sem a flitéelemek elektromos
csatlakozédobozait. Meg kell jegyezni, hogy a
széls6séges iddjarasi viszonyok jelentés mértékben
lerévidithetik a bordazott cs6koteg élettartamat. A
csepptalcat Uritse ki, miel6tt leszerelné. Ha a
csepptalca véletlenul nyitva marad, a benne hagyott
viz sulya miatt megsérilhet a kezeld.

Ventilatorok

A ventilatorokat az lzembe helyezéstdl szamitott
harom hoénap utan, ezt kdvetéen pedig az tzemi
koralményektdl fliggben és tapasztalat alapjan kell
ellen6rizni. Meg kell vizsgalni, nincs-e rajtuk
lerakodott szennyezédés, és nem tapasztalhaté-e
szokatlan vibracid, mert ezek a ventilator és az
egész h(it6 séruléséhez vezethetnek. A
ventilatorburkolatok eltavolitasa el6tt gondoskodjon
az aramellatas biztonsagos levalasztasarol. A
ventilatorlapatokat is meg kell vizsgalni, és er6zio
vagy korrozié esetén meg kell tenni a szikséges
javito intézkedéseket. Minden szennyez6dést el kell
tavolitani, mert ez kiegyensulyozatlansagot és a
motorcsapagy tulmelegedését okozhatja. A
karbantartas rutinfeladatai kdzott a
ventilatorcsatlakozasok biztonsagat és a
komponensek mikodésének helyességét is
ellendrizni kell, kiilénds figyelmet forditva a
ventilatorlapatok rogzitésére és
kiegyensulyozottsagara.

/\ A ventilatorburkolatok erds deresedése
akadalyozhatja a hideg leveg6 aramlasat a motorok
felé, ami a motorok tulmelegedéséhez és
kiégéséhez vezethet.
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Ha az ellendrzéshez el kell tavolitani a burkolatokat
vagy a burkolat egy részét, a hiit6 Gjrainditasa el6tt
gondoskodjon ezek megfelel6 visszaszerelésérdl és
rogzitésérdl. Minden karbantartasi munkahoz
javasolt ,munkavégzési engedély” rendszert
hasznalni, amely biztositja, hogy a munkat csak
megfeleld képzettséggel rendelkezd dolgozok
végezhessék, a személyzet tobbi tagja pedig
tisztaban legyen a hitén folyd munka biztonsagi
vetileteivel.

Leallitasi idészakok

Huzamosabb idejl leallitas soran karbantartast kell
végezni a fentiek alapjan. Ha a leallitasi id6szak
hosszu, négyhetente egyszer valamennyi
elektromos motort legalabb 20 percre be kell
kapcsolni.

Elektromos leolvasztas

Amennyiben a rendes leolvasztasi ciklus utan dér
vagy jég marad a bordazott csé6kétegen, a
kovetkezd eljarast kell végrehajtani:

e Inditsa el a manualis elektromos leolvasztast, és
ellenérizze az egyes fltéelemeket csiptetds
ampermeérdvel.

/N A vezéridpulton leolvashaté fazis aramérték
nem eléggé pontos. A nem mkodé fitéelemek
esetében ellendrizni és hiba esetén cserélni kell
az elektromos csatlakozasokat (lasd az
elektromos flitéelemek cseréjére vonatkozé kilon
megjegyzéseket).

e A bordazott cs6kotegrél és a csepptalcardl el kell
tavolitani a jeget. Ez a folyamat meggyorsithaté a
ventilatornyilasok/burkolatok és a kilépényilas
letakarasaval polietilén féliaval stb. A
leolvasztashoz meleg vizre vagy forro levegore is
szukség lehet.

e The timing and frequency of the A leolvasztas
id6zitését és gyakorisagat ugy kell beallitani,
hogy a hiitén komolyabb dérréteg képz&dhessen.
Ez jobb leolvasztasi eredményhez vezet a
kovetkezd leolvasztasi ciklusban, és fokozza a
mosasi hatast a csepptéalcaban.

A\ Az enyhén deres csékoteg leolvasztasa
nagyon gyors. A leolvasztasi ciklus révidsége
miatt a csepptalca nem melegszik fel kell6
mértékben, igy tomor jég képzddhet rajta.

Az elektromos fiitéelemek cseréje

Az elektromos flit6egységeken végzett barmilyen
munka el6tt elengedhetetlendl fontos kikapcsolni az
aramellatast, és tokéletesen levalasztani a hitét. A
fut6elemek kihizasanak megkisérlése el6tt végezze
el az alabbi ellendrzéseket:

e Ellendrizze a fazis biztositojat.

o Af(it6elemek egyenletes eloszlassal
csatlakoznak az egyes fazisokhoz. Ha a
cs6koteg jegesedését az egyik fazis problémaja
okozza, akkor a bordazott blokk adott fazisnak
megfelel6 harmada korul lesz dérréteg.

o Az elem eltavolitasa el6tt ellenbrizze annak
ellenallasat. Ha nincs mérhetd ellenallas, akkor
az elem meghibasodott. Ezutan az elem
foldlevezetési ellenallasat is ellendrizze, miel6tt
eltavolitana azt. Ehhez mérje meg az ellenallast
a feszlltség alatt allo és a foldel6kapocs kdzott.
Ha az ellenallas kisebb, mint 0,1 MQ, akkor
ésszer(ien feltételezhetd, hogy az elem cserét
igényel.

e Ellendrizze a csepptalca fitéelemeit, amelyek
ugyancsak harom fazishoz csatlakoznak.
Egyetlen elem hibaja vagy zarlata egy egész
fazist mikodésképtelenné tehet.

Fitéelem eltavolitasahoz a csékotegrél elészor
valassza le az elektromos csatlakozédobozokat,
majd tavolitsa el a régi rugdés kapcsokat. Huzza ki a
ftéelemet a lehetd legkisebb erét alkalmazva. Ha
az elem elakad, egy kissé csavarja meg, és
folytassa a huzast.

A behelyezés menete az eltavolitas forditottja,
nagyon fontos azonban ellendrizni a lapos
csatlakozédugok egyenességét a csdkotegbe valo
behelyezés elétt. Ha sziikséges, zsindr vagy huzal
segitségével huzza at a kdbeleket a
leolvasztocsdveken. Behelyezéskor az elemeket a
lehetd legegyenesebben tartsa — ezzel
megkdnnyitheti a behelyezést, és elkertlheti az
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elakadast.

A csepptalca flitbelemei ugyancsak a fenti eljarassal
cserelhetdk, itt azonban kapcsok tartjak az
elemeket. Az elemek kioldasahoz tavolitsa el a
csepptalcat. Ezutan az elemek viszonylag kénnyen
kivehetbk a kapcsok aldl.

/\ A talca fitselemeinek behelyezésekor az a
legfontosabb, hogy a kapcsok ne szoritsak le az
elemeket. Az elemeknek képesnek kell lenniuk
elére-hatra mozogni, hogy fltéskor tagulni tudjanak.
Csatlakoztatdsakor szamolni kell azzal, hogy
mikodéskor az elemek meghosszabbodnak
(méterenként kb. 1 cm-rel). A
csatlakozévezetékeknek nem szabad feszessé
valniuk ennek hatasara.
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Istruzioni di installazione e manutenzione per refrigeratori d'aria
p g

Informazioni generali

Salute, sicurezza e igiene
Assicurarsi che le seguenti linee guida vengano
sempre rispettate:

o Tutti gli interventi sulle apparecchiature devono
essere eseguiti da personale qualificato.

e ['alimentazione elettrica & adatta per le
apparecchiature in dotazione.

o Refrigerante, temperature e pressione devono
essere conformi a quanto indicato sulla targhetta
del refrigeratore d'aria.

e Poiché il refrigeratore viene fornito
indirettamente, il produttore non ne conosce
l'effettiva applicazione. Il refrigeratore € da
intendersi come un componente da integrare e
non come un sistema in grado di funzionare in
maniera indipendente e, per questo, & corredato
di una dichiarazione 2B basata sulla Direttiva
Macchine 2006/42/CE.

¢ Qualora l'apparecchiatura venga utilizzata
nell'industria alimentare, 'utente finale &
responsabile delle condizioni igieniche -.

e Installare il refrigeratore in conformita alle
normative nazionali relative alle procedure di
installazione dei sistemi elettrici e di
refrigerazione.

e Lo scambiatore di calore & adatto per essere
utilizzato con i refrigeranti primari indicati sulla
targhetta. Contattare Alfa Laval prima di utilizzare
qualsiasi altro refrigerante. La pressione
massima consentita (pressione di progetto PS) e
indicata sulla targhetta. Durante la produzione lo
scambiatore di calore & stato sottoposto a una
prova di resistenza in cui ha superato la
pressione di progetto PS. Tuttavia, durante il
normale utilizzo la pressione di progetto PS non
deve essere superata.

e Gli scambiatori di calore di Alfa Laval
generalmente non sono dotati di una valvola di
scarico ad alta pressione. L'installatore &
responsabile del montaggio della valvola di

scarico ad alta pressione sul sistema nel quale
viene utilizzato lo scambiatore di calore.

e Lo scambiatore di calore non deve essere
bloccato. In caso di aumento della temperatura
ambiente potrebbe verificarsi un aumento della
pressione, determinando cosi il superamento
della pressione di progetto.

e Non & consentito l'utilizzo dello scambiatore di
calore per applicazioni e finalita diverse da quelle
per cui € stato progettato da Alfa Laval.

Controlli alla consegna

Tutti i pacchi alettati sono stati sottoposti a una
prova di pressione con aria secca, sono stati sigillati
e forniti in stato di leggera sovrapressione. Prima
dell'installazione controllare la resistenza alle perdite
con l'ausilio di una valvola Schrader.

Resi dei refrigeratori d'aria non utilizzati
In linea di principio i refrigeratori d'aria consegnati
regolarmente consegnati come da ordine non
possono essere resi. | refrigeratori possono essere
resi solamente a determinate condizioni e previa
consultazione con Alfa Laval. Questo vale
solamente per i refrigeratori non utilizzati. |
refrigeratori da restituire devono essere consegnati
ad Alfa Laval in porto -franco nella confezione
originale, integra e non segnata, insieme a un
modulo di restituzione compilato in ogni sua parte.
Non possono essere resi:
o Refrigeratori d'aria dalla cui data di fatturazione
sono passati piu di tre mesi.
o Refrigeratori d'aria gia installati e/o danneggiati.

Garanzia

| refrigeratori d'aria restituiti nell'ambito dei diritti di
garanzia devono essere consegnati ad Alfa Laval in
porto -franco insieme a un modulo di restituzione
compilato in ogni sua parte* e recante un'indicazione
dei motivi per cui si & potuto usufruire dei diritti di
garanzia. Per avere maggiori informazioni sulle
condizioni di garanzia, consultare i Termini di
consegna.
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Refrigeratori d'aria danneggiati

| refrigeratori d'aria danneggiati, compresi i casi in
cui il danno non ¢ visibile dall'esterno, devono
essere segnalati allo spedizioniere e ad Alfa Laval
entro 24 ore. Inviare inoltre ad Alfa Laval un modulo
di restituzione compilato in ogni sua parte e una
copia della bolla di consegna con la descrizione del
danno.

Installazione e funzionamento

Le istruzioni in basso sono da considerarsi una
forma di supporto e di integrazione dei dati tecnici.

Posizionamento
| refrigeratori devono essere posizionati in modo tale
da rispettare i seguenti criteri:

e Lasciare spazio sufficiente sul lato d'ingresso
dell'aria del refrigeratore. Il lato di scarico dell'aria
deve essere privo di ostacoli. Evitare possibili
cortocircuiti d’aria.

o | refrigeratori non devono essere collegati alle
canalizzazioni né sul lato d'ingresso dell'aria né
su quello di scarico, a meno che non siano stati
appositamente progettati a tale scopo.

E importante ricordare che la quantita totale di
calore da dissipare dipende dalla ricezione completa
del volume d'aria di progetto alla temperatura
dell'aria in entrata, lasciando l'aria libera di
fuoriuscire dopo essere passata attraverso il
refrigeratore. Eventuali restrizioni possono
compromettere le prestazioni del refrigeratore. In
caso di dubbi, contattare Alfa Laval.

Sollevamento

Utilizzare un carrello elevatore a forche per sollevare
i refrigeratori d'aria. Verificare che il refrigeratore non
venga sollevato direttamente sulla vaschetta di
raccolta o sul pacco alettato. Le forche devono
essere abbastanza lunghe da permettere il
sollevamento del refrigeratore oltre il suo baricentro.
In caso di refrigeratori lunghi e sottili, accertarsi che
questi non si inclinino durante il sollevamento.
Utilizzare le apposite travi in legno per il trasporto

e/o i pallet per evitare che il refrigeratore si inclini
alle estremita danneggiando il circuito di
raffreddamento o altri componenti. In linea di
principio, i refrigeratori Cu/Al non sono progettati per
poter essere sollevati dall'alto. Utilizzare gli appositi
occhielli per sollevare i refrigeratori in acciaio. In
caso di refrigeratori lunghi e sottili, si consiglia l'uso
di una trave di sollevamento per evitare eventuali
inclinazioni alle estremita. Le operazioni di
sollevamento dei refrigeratori devono essere
eseguite con la massima cura da personale
qualificato in modo da garantire sempre la massima
sicurezza. In caso di dubbi in merito ai metodi di
sollevamento, contattare Alfa Laval.

Montaggio

Montare i refrigeratori in modo tale che abbiano
spazio sufficiente per contrarsi ed espandersi. Il
refrigeratore si contrae durante le operazioni di
refrigerazione, mentre si espande durante lo
sbrinamento. Nei refrigeratori in acciaio, bisogna
considerare, per ogni metro della lunghezza del
refrigeratore, una differenza di 1,2 mm tra
contrazione ed espansione. Nei refrigeratori in
rame/alluminio, la differenza & di 1,65 mm. Tutti i
refrigeratori devono essere montati in piano. Tutte le
informazioni relative a peso e dimensioni sono
riportate sulla targhetta e/o nella documentazione
del prodotto.

Spurgo

Le linee di scarico dei refrigeratori devono essere
posizionate in modo da favorire il deflusso. Nelle
celle frigorifere, gli scarichi devono essere dotati di
resistenze esterne o interne per evitarne |l
congelamento.

/N In caso di nastro riscaldante esterno, il calore
irradiato deve raggiungere il corpo (vaschetta di
raccolta) del refrigeratore.
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/\ Controllare tutte le linee di scarico e le
vaschette di raccolta per accertarsi che lo scarico
non sia bloccato - da materiali non idonei, - come
per esempio gli imballaggi.

Tubazioni e collegamenti

Tutte le tubazioni e i collegamenti devono essere
realizzati in conformita con le procedure di
progettazione e installazione dei sistemi di
refrigerazione. Accertarsi che non vengano
trasmesse sollecitazioni dalle linee di collegamento
ai tubi del refrigeratore. Tutte le tubazioni devono
essere adeguatamente installate sulle pareti o sui
soffitti della cella frigorifera e non sul refrigeratore.

L'umidita nel sistema di refrigerazione

La presenza di umidita all'interno del sistema di
refrigerazione non € auspicabile, poiché rischia di
provocare malfunzionamenti durante le operazioni di
refrigerazione. La presenza di piccole quantita di
umidita all'interno del sistema di refrigerazione puo
inoltre portare, con il tempo, alla formazione di gelo
che, a sua volta, pud causare perdite nel sistema.
La formazione di gelo ¢ il risultato dell'umidita che
gocciola dal sistema di refrigerazione durante lo
sbrinamento: I'acqua, infatti, gocciola nei cordoni di
saldatura e poi si ghiaccia provocando un aumento
di volume. Questo problema si verifica durante ogni
ciclo di congelamento/sbrinamento, e in questo
modo le cavita (buche) risultanti diventano
progressivamente piu grandi per poi scoppiare,
causando cosi delle perdite.

Collegamento del refrigerante

Il collegamento del refrigerante deve essere
eseguito in conformita con le normative vigenti in
materia di buone pratiche di refrigerazione.
Appoggiare tutte le tubazioni in maniera adeguata in
modo da evitare vibrazioni o carichi esterni sui
collettori del refrigeratore, ecc.

Utilizzo di refrigeranti secondari

Al fine di evitare la cristallizzazione e la conseguente
erosione del circuito, la temperatura dei refrigeranti
secondari non deve mai scendere al di sotto della

loro temperatura di protezione. Al fine di evitare
I'erosione del circuito, la portata non deve superare |l
110% della portata di progetto, come indicato nelle
specifiche del prodotto, senza previa autorizzazione
da parte di Alfa Laval. Il refrigerante secondario
utilizzato deve contenere agenti protettivi anti
ossidazione, corrosione, erosione, incrostazione,
ruggine, ecc. e non deve contenere contaminanti. |
refrigeranti secondari possono essere utilizzati
solamente in un sistema chiuso.

Posizione del distributore per sistema

a pompa o DX

Affinché il distributore del liquido refrigerante
funzioni correttamente, € di fondamentale
importanza che il distributore del liquido e la linea di
fornitura del refrigerante siano posizionati in
verticale. La valvola di espansione e, se presenti, i
collegamenti di gas caldo devono essere posizionati
in conformita con le procedure di installazione e
progettazione dei sistemi di refrigerazione. Seguire
scrupolosamente tutte le istruzioni di montaggio
presenti nei manuali di istruzioni dei componenti
aggiuntivi, come la valvola di espansione.

Distribuzione del refrigerante

I circuito refrigerante interno, i collegamenti del
refrigerante e il distributore del liquido sono disposti
secondo quanto stabilito dai parametri di progetto
che devono essere specificati al momento
dell'ordine. Accertarsi che le condizioni d'uso dei
refrigeranti d'aria siano conformi alle condizioni di
progetto.

Collegamenti elettrici

Tutti i collegamenti elettrici devono essere realizzati
in conformita con le normative locali vigenti e le
procedure di progettazione e installazione dei
sistemi di refrigerazione. La tensione di
alimentazione, la frequenza, la potenza nominale
accettata e il numero delle fasi devono
corrispondere a quanto specificato nella
documentazione tecnica del refrigeratore. Tutte le
linee di alimentazione elettrica devono essere
collegate alle morsettiere tramite passacavi
impermeabili passando dall'ingresso inferiore. |
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cablaggi e le procedure di installazione devono
essere realizzati in conformita con le buone pratiche
accettate a livello locale. Se i refrigeratori sono
installati all'esterno e si verifica un ritardo percepibile
nella messa in funzione dell'impianto, tutti i motori
dovrebbero essere collegati a un dispositivo in grado
di assicurare I'alimentazione elettrica per almeno 20
minuti. Eseguire questa procedura almeno una volta
ogni 4 settimane fino a che I'unita non sara
pienamente operativa.

Interruzione di corrente

Al fine di evitare danni al compressore, interrompere
I'erogazione del refrigerante primario all'evaporatore
in caso di interruzione di corrente, chiudendo per
esempio la valvola magnetica. Le misure di
sicurezza all'interno del sistema bloccheranno
l'aumento della pressione nello scambiatore di
calore in modo che non superi la pressione di
progetto PS.

Motori del ventilatore

La maggior parte dei motori del ventilatore nei
refrigeratori standard sono dotati di un dispositivo di
sicurezza termico interno. Questo dispositivo di
sicurezza -integrato € collegato alla morsettiera e
pud essere integrato nel circuito di comando. E
preferibile che il circuito di comando elettrico sia
dotato di un dispositivo di ripristino manuale per
evitare che i motori vengano continuamente accesi e
spenti (pendolazione). Rispettare il carico massimo
dei motori e le impostazioni consigliate per i relé di
sovraccarico. Questi dati valgono per i refrigeratori
(brinati). | fornitori e i produttori dei motori elettrici
non forniscono alcuna garanzia per i motori che
vengono bruciati per sovraccarico.

Pressione acustica

| valori di pressione acustica indicati nella
documentazione sono stati misurati in condizioni
di -campo libero. A seconda della struttura e dei
materiali utilizzati nell'area in cui & collocato il
refrigeratore, i valori di pressione acustica misurati
possono variare in maniera significativa rispetto a
quelli indicati nella documentazione.

Riscaldatori ad anello del ventilatore

In determinate condizioni & possibile che durante lo
sbrinamento il vapore acqueo proveniente dal pacco
alettato condensi sul corpo del refrigeratore, sulle
lame del ventilatore o sull'anello. Se la condensa si
ghiaccia, le lame del ventilatore potrebbero restare
incollate all'anello. Questo potrebbe provocare,
durante le operazioni di riavvio, il mancato
funzionamento del ventilatore che sara causa, a sua
volta, di malfunzionamenti. Questo problema &
facilmente evitabile utilizzando un riscaldatore ad
anello. | riscaldatori sono compatibili con
alimentazione elettrica 230/50/1 e possono essere
utilizzati con un collegamento fisso oppure
collegandoli al sistema di sbrinamento del
refrigeratore. Se si collegano i riscaldatori al sistema
di sbrinamento del refrigeratore, questi saranno piu
che sufficienti per prevenire la formazione di
ghiaccio durante lo sbrinamento.

A Mantenere accesi i riscaldatori ad anello fino a
che non vengono riattivati i ventilatori.

Sbrinamento - Informazioni generali
Indipendentemente dal sistema utilizzato, lo
sbrinamento dei refrigeratori d'aria deve sciogliere
tutta la brina presente e lasciare la superficie del
refrigeratore completamente libera. Una volta
terminato il ciclo di sbrinamento e ricominciato il
processo di refrigerazione, infatti, la brina rimasta
potrebbe condensarsi e formare dei blocchi di
ghiaccio solido, che aumenterebbero a ogni ciclo di
sbrinamento successivo per accumularsi nella
vaschetta di raccolta. Questo provoca
inevitabilmente malfunzionamenti e danni al
refrigeratore. | refrigeratori sprovvisti di sistemi di
sbrinamento non possono essere utilizzati a
temperature inferiori o paria 0 °C.

Sbrinamento elettrico

Le stesse resistenze vengono utilizzate nei pacchi
alettati e nella vaschetta di raccolta. La tensione di
collegamento standard per resistenza € di 230 V.
Tramite un collegamento a stella o un collegamento
delta & possibile collegare la resistenza a
un'alimentazione elettrica -trifase rispettivamente di
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230/3 0 400/3. In caso di collegamenti a stella, si
consiglia di collegare il punto a stella al punto neutro
della rete. Se il numero delle resistenze collegate
non € uguale a 3 o a un multiplo di 3, il punto a stella
deve essere collegato al punto neutro della rete.
Una volta rimossa la vaschetta di raccolta, sara
possibile rimuovere anche le resistenze della
vaschetta. Nel cablaggio deve essere incluso un
cavo di messa a terra. Se vengono utilizzate
resistenze singole, il refrigeratore avra due scatole
di collegamento elettrico. Se gli elementi sono
collegati -a stella, I'apparecchiatura in dotazione
deve essere collegata a una delle scatole di
collegamento. Nell'altra scatola di collegamento, si
possono collegare il centro stella e la linea del
neutro. Per ulteriori informazioni in merito ai
collegamenti vedere lo schema elettrico.

Conclusione dello sbrinamento elettrico

Se é stata impostata una conclusione a tempo, si
consiglia, a seconda del modello, delle dimensioni e
delle condizioni di funzionamento del refrigeratore,
di impostare un periodo di sbrinamento iniziale dai
35 ai 45 minuti (insieme al numero dei periodi di
sbrinamento). Se la conclusione del ciclo di
sbrinamento viene regolata da un sensore della
temperatura, prestare particolare attenzione durante
il posizionamento del sensore del termostato. Il
sensore della temperatura € normalmente impostato
a un valore compreso tra 10 e 15 °C.

Questo viene in genere posizionato nel luogo in cui
si sciolgono le ultime tracce di brina, quasi sempre
sul pacco alettato. Quando le temperature si
aggirano attorno allo 0 °C, le ultime tracce di brina si
accumulano in genere sulla parte superiore del
pacco alettato. Quando invece le temperature sono
inferiori ai -20 °C, queste si accumulano nella parte
inferiore, a circa V4 dell'altezza dell'aletta, diretta
conseguenza del cosiddetto "effetto camino”.
Sfortunatamente puo capitare che refrigeratori
perfettamente identici reagiscano in maniera
completamente diversa (vedere le istruzioni di
manutenzione) a causa dell'influsso di diversi fattori
(posizionamento del refrigeratore vicino a una porta
di accesso o a prodotti stoccati, impostazioni della
valvola di espansione termostatica, ecc.). | sensori

del termostato NON devono essere posizionati nelle
immediate vicinanze di una resistenza. Stabilire la
posizione finale dei sensori della temperatura
procedendo per tentativi.

/\ 1l ciclo di raffreddamento successivo puo
iniziare solamente una volta completato lo
sbrinamento del pacco alettato.

Sbrinamento ad acqua

Le dimensioni dell'ingresso e dello scarico
dell'acqua vengono calcolate in base al sistema di
sbrinamento dell'acqua. Le linee di ingresso e
scarico devono avere lo stesso diametro. Lo
sbrinamento ad acqua funziona bene quando viene
fatta scorrere una quantita di acqua sufficiente sul
pacco alettato, come specificato da Alfa Laval. In
questa fase, le inclinazioni delle linee di scarico
sono fondamentali. E necessario regolare la portata
in ingresso.

/N Una portata ridotta per un periodo prolungato
non ¢ indicata. Lo schema di distribuzione dell'acqua
puo variare drasticamente: alcune parti del pacco
alettato si sbrineranno mentre su altre parti si
formera del ghiaccio, con possibili ricadute negative
sulla durata del refrigeratore. E fondamentale
disporre di acqua pulita e, a tal fine, si consiglia di
utilizzare un filtro per I'acqua nella linea di
alimentazione.

Sbrinamento a gas -caldo

In caso di sbrinamento a gas -caldo bisogna
garantire, per tutta la durata dello sbrinamento,
I'erogazione di una quantita sufficiente di gas -caldo.
Questo tipo di sbrinamento richiede di norma

due -terzi del tempo impiegato per lo sbrinamento
elettrico. Dall'area del pacco alettato in cui si forma
una maggior quantita di brina dipendera il
posizionamento dei sensori della temperatura che
regolano la conclusione del ciclo di sbrinamento. La
rimozione della condensa gioca un ruolo
fondamentale in questo processo, in quanto
qualsiasi tendenza ad accumulare liquido nel
refrigeratore pud causare gravi problemi. E
essenziale disporre di un efficace sistema di
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drenaggio della condensa verso il basso,
direttamente dal refrigeratore. E necessario
predisporre correttamente le situazioni in cui le linee
di scarico della condensa si alzino in qualche punto.

Isolamento della vaschetta di raccolta

Nei refrigeratori con vaschette di raccolta riscaldate
elettricamente, si consiglia di isolare la vaschetta di
raccolta con un materiale isolante -resistente al
calore. L'isolamento della vaschetta di raccolta
dovrebbe essere applicato a una temperatura
ambiente inferiore a -5 °C.

Vetro spia nei tubi per i liquidi

Nei sistemi DX, Alfa Laval consiglia I'utilizzo di un
vetro spia (da installare di fronte alla valvola di
espansione termostatica). Alfa Laval consiglia di
ispezionare costantemente il vetro spia in modo che
sia sempre pulito: in caso di problemi durante il
funzionamento dell'impianto sara cosi possibile
stabilire se le bolle di -vapore si trovano di fronte alla
valvola di espansione.

Messa in esercizio

Tutti i collegamenti idraulici devono essere testati
accuratamente per individuare eventuali perdite e
'impianto deve essere svuotato mettendo in atto le
normali procedure di refrigerazione. Controllare tutti i
bulloni, i dispositivi di fissaggio, i collegamenti
elettrici, ecc. per accertarsi che sia tutto a posto.
Verificare inoltre la corretta rotazione dei ventilatori.
Se necessario, modificare il cablaggio di fase per
ottenere la rotazione corretta. Impostare tutti i
dispositivi alle temperature di esercizio e verificare -il
funzionamento del refrigeratore per individuare
eventuali vibrazioni indesiderate, componenti non
fissati correttamente, ecc.

Manutenzione

Informazioni generali

Dopo la consegna, & fondamentale che
I'apparecchiatura venga adeguatamente protetta e
ispezionata, soprattutto in caso di ritardi
nell'installazione e nella messa in servizio. Dopo la
messa in servizio e 'assemblaggio dei sistemi di
sbrinamento, il refrigeratore richiede operazioni di
manutenzione minime. Per garantire un
funzionamento corretto -sara sufficiente effettuare
interventi di manutenzione efficaci e controlli
periodici. La frequenza delle ispezioni dipendera
dall'ubicazione e dalle condizioni di funzionamento
dell'apparecchiatura. Le apparecchiature installate in
zone industriali o costiere richiedono generalmente
ispezioni piu frequenti rispetto a quelle situate in
zone rurali -con un minor tasso di inquinamento. Si
possono verificare danni all'apparecchiatura durante
le operazioni di installazione e prima della messa in
servizio. Le ispezioni e gli interventi di riparazione
devono essere effettuati prima della messa in
servizio. In presenza di lavori edili, si consiglia
vivamente di coprire il pacco alettato, i collettori e le
curve in modo da mantenerli puliti e protetti da
eventuali danni fino al momento della messa in
esercizio.

/\ Attenzione: il collettore e i tubi del refrigeratore
possono essere molto freddi! Prendere tutte le
precauzioni necessarie se gli interventi di
manutenzione vengono effettuati in prossimita del
collettore e dei tubi del refrigeratore.

Pulizia e disinfezione

Mantenere sempre pulito il pacco alettato al fine di
garantirne il corretto funzionamento. L'utente finale
che utilizza lo scambiatore di calore deve accertarsi
che gli agenti detergenti e disinfettanti adoperati non
abbiano un effetto corrosivo sui materiali utilizzati da
Alfa Laval.
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Corpo del refrigeratore

Eseguire ogni tre mesi i controlli della carenatura.
Verificare che la verniciatura non sia danneggiata
e/o che non ci siano segni di corrosione. Se cosi
fosse, prendere subito tutti i provvedimenti
necessari. Se si dovessero verificare danni durante
le operazioni di installazione, ripararli
immediatamente onde evitare ulteriori
deterioramenti.

Pacco alettato e vaschetta di raccolta
Controllare il refrigeratore almeno ogni tre mesi
eseguendo controlli accurati e approfonditi volti a
individuare la presenza di perdite o0 danneggiamenti
ai tubi. Verificare inoltre la presenza di vibrazioni
insolite. Controllare I'eventuale accumulo -di sporco
e polvere sul pacco alettato dei refrigeratori. Se
necessario, pulire I'apparecchio come da istruzioni
con aria compressa a bassa pressione e/o con una
pompa a bassa pressione o un detergente non
aggressivo. Non indirizzare il getto direttamente sui
motori del ventilatore, sui quadri elettrici di comando
o sulle scatole di collegamento elettrico dei
riscaldatori. Eventuali condizioni atmosferiche
anomale possono compromettere gravemente la
durata del pacco alettato. Prima di smontarla,
accertarsi che la vaschetta di raccolta sia
completamente vuota. Se la vaschetta di raccolta
dovesse aprirsi accidentalmente, il peso dell'acqua
avanzata potrebbe danneggiare I'operatore.

Ventilatori

Controllare i ventilatori ogni tre mesi dopo I'utilizzo e,
successivamente, in conformita con le circostanze
operative e in base a quanto imparato
dall'esperienza, controllare I'eventuale -accumulo di
sporco o la presenza di vibrazioni insolite, che
potrebbero danneggiare il ventilatore o il
refrigeratore stesso. Prima di rimuovere le griglie,
verificare che l'isolamento elettrico sia completo.
Controllare le pale dei ventilatori per accertarsi che
non vi siano segni di erosione o corrosione e, nel
caso, prendere subito tutti i provvedimenti necessari.
Rimuovere lo sporco e altri contaminanti per evitare
un funzionamento instabile del motore, possibile
causa di surriscaldamento. Durante le attivita di

manutenzione ordinaria, controllare con attenzione
che gli attacchi del ventilatore siano sicuri e che tutti
i componenti funzionino correttamente. Prestare
particolare attenzione all'attacco e alla stabilita delle
pale del ventilatore.

/\ L'accumulo di -brina sulla griglia puo ostacolare
il flusso di aria fredda verso i motori e causarne il
surriscaldamento.

Prima di riavviare il dispositivo di raffreddamento,
accertarsi che la griglia e tutti i componenti del
refrigeratore, precedentemente rimossi per
effettuare i controlli di manutenzione, vengano
rimontati e fissati correttamente. Si consiglia di
adottare un sistema di autorizzazione al lavoro per
eseguire tutti gli interventi di manutenzione al fine di
garantire che tutti i lavori vengano eseguiti
solamente da personale altamente qualificato e che
il resto del personale sia informato in merito alle
misure di sicurezza relative al refrigeratore.

Periodi di spegnimento

Durante eventuali periodi di spegnimento prolungati,
gli interventi di manutenzione devono essere
eseguiti come descritto sopra. Se il periodo di
spegnimento viene ampliato ulteriormente, tutti i
motori elettrici devono essere messi in funzione una
volta ogni quattro settimane per un minimo di 20
minuti.

Sbrinamento elettrico

Se, una volta terminato il ciclo di sbrinamento
normale, rimangono tracce di ghiaccio sul pacco
alettato, effettuare le seguenti operazioni:

e Attivare lo sbrinamento elettrico manuale e
controllare ogni resistenza con l'ausilio di un
amperometro -a clip.

A\ Eseguire una semplice lettura
dell'amperaggio di fase sul pannello di controllo
non é sufficiente. Se le resistenze non dovessero
funzionare, verificare che non vi siano danni ai
collegamenti elettrici e, se presenti, sostituirle
immediatamente (vedere le note aggiuntive sulla
sostituzione delle resistenze elettriche).
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¢ Rimuovere il ghiaccio dal pacco alettato e dalla
vaschetta di raccolta. Per accelerare
l'operazione, coprire le aperture o le griglie del
ventilatore e le uscite di scarico con uno strato di
polietilene, ecc. Durante il processo di
sbrinamento potrebbe essere necessario
utilizzare acqua o aria calda.

e Impostare le tempistiche e la frequenza delle
operazioni di sbrinamento in modo da permettere
al refrigeratore di accumulare una certa quantita
di brina. In questo modo, si otterranno risultati
migliori durante il successivo ciclo di sbrinamento
migliorando l'effetto di lavaggio nella vaschetta di
raccolta.

/\ Un pacco alettato lievemente brinato si
sbrina molto velocemente. Con un periodo di
sbrinamento breve, la vaschetta di raccolta
potrebbe non riscaldarsi a sufficienza,
determinando un -accumulo di ghiaccio solido al
suo interno.

Sostituzione delle resistenze elettriche

Prima di eseguire qualsiasi operazione sulle
resistenze elettriche, &€ fondamentale scollegare
I'alimentazione elettrica e isolare completamente il
refrigeratore. Prima di rimuovere le resistenze,
effettuare i seguenti controlli:

e Controllare il fusibile di fase.

e Le resistenze sono cablate in modo tale da
essere distribuite in maniera uniforme sulle tre
fasi. Se si verifica un problema di fase o il pacco
alettato si ghiaccia, si formera una striscia di
ghiaccio attorno a un terzo del blocco alettato, in
corrispondenza della fase interessata.

e Controllarne la resistenza prima di effettuare la
rimozione. Se non € possibile misurare la
resistenza significa che I'elemento & guasto.
Controllare la resistenza alle dispersioni a terra
prima di rimuoverla. Per farlo, sara necessario
controllare la resistenza tra i morsetti di terra e di
fase. Se la resistenza ¢ inferiore a 0,1 Meg-Ohm,
€ auspicabile sostituire I'elemento.

e Controllare le resistenze della vaschetta di
raccolta; anche queste sono distribuite su tutte e

tre le fasi. Se uno di questi elementi si guasta o
va in corto circuito, l'intera fase potrebbe
risentirne.

Per rimuovere una resistenza dal pacco alettato,
scollegare innanzitutto le scatole di collegamento
elettrico e poi rimuovere le clip a molla. Estrarre
delicatamente la resistenza. Se tale elemento
dovesse risultare bloccato, scuoterlo leggermente e
continuare a tirare.

La sostituzione avviene in senso contrario alla
rimozione: in questa fase € importante controllare i
connettori a forcella per accertarsi che siano dritti
prima di inserirli nel pacco alettato. Se necessario,
tendere i cavi attraverso i tubi per lo sbrinamento
servendosi di una corda o di un cavo. Durante la
fase di inserimento delle resistenze, fare il possibile
per mantenerle dritte in modo da facilitare il
montaggio ed evitare che restino bloccate.

Per sostituire le resistenze della vaschetta di
raccolta, seguire la procedura sopra descritta. In
questo caso pero le resistenze sono tenute in
posizione dai morsetti. Per liberarle, rimuovere la
vaschetta di raccolta. A questo punto dovrebbe
essere abbastanza facile rimuovere le resistenze
sotto i morsetti.

/\ Quando si sostituiscono le resistenze della
vaschetta &€ molto importante assicurarsi che i
morsetti non esercitino una pressione eccessiva
sulle stesse. Le resistenze devono essere in grado
di spostarsi avanti e indietro per potersi espandere
quando vengono riscaldate.

Quando si collegano le resistenze, occorre ricordare
che queste si allungano durante il funzionamento
(circa 1 cm al metro). | cavi di collegamento devono
essere in grado di far fronte a tale spostamento
senza tendersi troppo.

ERCO00537 1407 IT

82

Il documento potrebbe subire modifiche senza preavviso

C€



W

B S Vi G

Installatie- en onderhoudsinstructie voor luchtkoelers

Algemeen

Gezondheid, veiligheid en hygiéne
Zorg ervoor, dat aan de volgende richtlijnen wordt
voldaan:

e Alle werkzaamheden aan de luchtkoeler moeten
worden uitgevoerd door gekwalificeerd
personeel.

e De netspanning dient geschikt te zijn voor de
geleverde apparatuur.

o Koudemiddel, temperatuur en druk dienen
overeen te komen met de gegevens op de
produktsticker van de betreffende luchtkoeler.

e Gezien de indirecte levering is de producent niet
op de hoogte van de feitelijke toepassing van de
koeler. De koeler is geen zelfstandig werkende
machine, maar een component en wordt
derhalve geleverd met een 2B-verklaring op
basis van de Machinerichtlijn 2006/42/EU.

¢ Bij toepassing in de levensmiddelensector ligt de
verantwoordelijkheid met betrekking tot de
hygiénische omstandigheden bij de
eindgebruiker.

e De koeler dient gemonteerd te worden conform
de erkende nationale normen voor
elektrotechnische en koeltechnische
installatietechniek.

e De geleverde warmtewisselaar is geschikt voor
de op het typeplaatje vermelde koudemiddelen.
Voor het gebruik van andere middelen dient eerst
contact te worden opgenomen met Alfa Laval.
De maximaal toelaatbare druk (ontwerpdruk PS)
staat vermeld op het typeplaatje. Bij de productie
heeft de warmtewisselaar een sterktetest
ondergaan van 1,43 maal de ontwerpdruk PS. De
ontwerpdruk PS mag echter bij normaal gebruik
nooit worden overschreden.

e De door Alfa Laval geleverde warmtewisselaars
zijn doorgaans niet voorzien van een hogedruk-
beveiliging. Het is de verantwoordelijkheid van de
installateur om het systeem waarin de warmte-

wisselaar wordt gebruikt te voorzien van een
hogedrukbeveiliging.

o De warmtewisselaar mag niet worden ingeblokt.
Bij stijging van de omgevingstemperatuur zou de
druk kunnen oplopen tot boven de ontwerpdruk.

o Elk ander gebruik van de warmtewisselaar dan
waarvoor het product door Alfa Laval is
ontworpen, is verboden.

Controle bij aflevering

Alle lamellenblokken zijn na fabricage afgeperst met
droge lucht, afgedicht en voorzien van een lichte
overdruk. Voor installatie moet de lekdichtheid
worden gecontroleerd d.m.v. het schraderventiel.

Terugname ongebruikte koelers

Luchtkoelers die conform bestelling zijn geleverd,
worden in principe niet retour genomen. Slechts
onder bepaalde condities en na overleg met Alfa
Laval kunnen koelers worden teruggenomen.

Dit geldt uitsluitend wanneer het ongebruikte koelers
betreft. De retour te zenden koelers dienen in de
originele, onbeschadigde en onbeschreven
fabrieksverpakking, vergezeld van een compleet
ingevuld retourformulier, franco aan Alfa Laval te
worden afgeleverd. Niet teruggenomen worden:

e Luchtkoelers die vanaf de factuurdatum ouder
zijn dan drie maanden.

e Luchtkoelers die al ingebouwd zijn geweest en/of
beschadigd zijn.

Garantie

Luchtkoelers die worden geretourneerd in verband
met garantieclaims, dienen, vergezeld van een
compleet ingevuld retourformulier, franco te worden
geleverd aan Alfa Laval onder vermelding van de
reden van de garantie-aanspraken. Voor onze
garantievoorwaarden verwijzen wij naar de
Leveringsvoorwaarden.
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Beschadigde luchtkoelers

Beschadigde luchtkoelers, ook indien dit uiterlijk niet
zichtbaar is, dienen binnen 24 uur aan de
transporteur en Alfa Laval te worden gemeld. Hierbij
dient tevens aan Alfa Laval een compleet ingevuld
retourformulier en een kopie van de vrachtbrief met
daarop een omschrijving van de schade te worden
gezonden.

Installatie en bedrijf

De onderstaande instructiegegevens zijn een
aanvulling op de technische documentatie.

Opstelling
De koelers dienen dusdanig te worden opgesteld,
dat aan de volgende criteria wordt voldaan:

e Er wordt voldoende ruimte vrijgelaten aan de
luchtinlaatzijde van de koeler. De
luchtuitblaaszijde dient vrij te zijn van
belemmeringen. Kortsluiting in de luchtcirculatie
dient voorkomen te worden.

e Koelers mogen noch aan de aanzuigzijde noch
aan de uitblaaszijde worden aangesloten op een
luchtkanaal, tenzij de koeler speciaal voor een
dergelijke toepassing is ontworpen.

Men dient te bedenken, dat de totale hoeveelheid te
verwijderen warmte effectief wordt bepaald door de
maximum ontwerp-luchthoeveelheid en de
ontwerpluchtinlaattemperatuur, waarbij de lucht na
passeren van de koeler onbelemmerd dient te
kunnen wegstromen. Belemmeringen kunnen de
prestaties van de koeler nadelig beinvioeden. Neem
in geval van twijfel altijd contact op met Alfa Laval.

Hijsinstructies

Luchtkoelers kunnen doorgaans met behulp van een
heftruck worden getild. Let er daarbij op dat de
koeler niet rechtstreeks wordt getild op de lekbak of
het lamellenblok. De lepels moeten voldoende lang
zijn om de koeler voorbij het zwaartepunt te kunnen
tillen. Bij het tillen van lange slanke koelers moet
extra aandacht worden besteed aan het voorkomen

van doorbuigen van de koeler. Het gebruik van
geschikte transportbalken en/of vionders voorkomt
dat de koeler zodanig doorbuigt aan de uiteinden,
dat schade zou kunnen ontstaan aan het koelcircuit
en andere onderdelen. Cu/Al koelers zijn in principe
niet ontworpen om te worden gehesen. Bij het hijsen
van stalen koelers moeten hijsogen worden gebruikt.
Bij het hijsen van lange slanke koelers wordt het
gebruik van een hijsjuk aanbevolen om mogelijk
doorbuigen aan de uiteinden te voorkomen. Het
hijsen en tillen van koelers moet zorgvuldig worden
uitgevoerd door terzake kundig personeel, waarbij
de veiligheid altijd gewaarborgd dient te blijven.
Neem bij twijfel over de juiste hijs- of tiimethode
contact op met Alfa Laval.

Montage

De ophanging van koelers dient zodanig te zijn dat
koelers iets kunnen krimpen en uitzetten. Krimpen
van de koelers vindt plaats tijdens koelbedrijf en
uitzetten van de koelers vindt plaats tijdens het
ontdooien. Bij stalen koelers moet men rekening met
een verschil tussen krimp en uitzetting tot 1.2 mm
per meter koelerlengte. Bij koper/aluminium-koelers
is dit zelfs 1.65 mm per meter koelerlengte. Alle
koelers dienen waterpas te worden geinstalleerd.
Gewichtsgegevens en afmetingen staan vermeld op
de productsticker en/of in de betreffende
produktdocumentatie.

Afvoer

Afvoerleidingen van de koelers dienen voldoende af
te lopen. In vriesruimten dient de afvoer te zijn
uitgerust met een intern of extern
verwarmingselement om bevriezing te voorkomen.

VAN Verwarmingsband, indien uitwendig toegepast,
dient te worden doorgetrokken tot tegen de
omkasting (lekbak) van de koeler.
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A\ Alle afvoerleidingen en lekbakken dienen te
worden geinspecteerd op oneigenlijke stoffen zoals
bijvoorbeeld verpakkingsmateriaal, die de afvoer
kunnen blokkeren.

Leidingen en aansluitingen

Alle leidingen en aansluitingen dienen volgens de
eisen van goed koeltechnisch en installatietechnisch
vakmanschap te zijn aangebracht. Zorg ervoor, dat
geen spanning wordt overgebracht van de
aansluitleidingen naar het leidingstelsel van de
koeler. Al het leidingwerk dient op adequate wijze te
zijn bevestigd aan de wanden/plafonds van de
koelruimte, en niet aan de koeler zelf.

Vocht in het koelsysteem

Vocht in een koelsysteem is ongewenst. Vocht kan
storing in het koelbedrijf veroorzaken. Minder
bekend is dat kleine hoeveelheden vocht in het
koelsysteem na verloop van tijd lekkage kunnen
veroorzaken door vorming van vriesbobbels. Deze
vriesbobbels ontstaan doordat vocht uit het
koelsysteem tijdens het ontdooien als water in de
soldeernaden trekt en aldaar bevriest met
volumevergroting. Dit proces herhaalt zich tijdens
elke vries-/ontdooicyclus, waardoor de gevormde
holte ('pot hole') steeds groter wordt en uiteindelijk
stuk springt en lekkage veroorzaakt.

Koudemiddelaansluitingen

De koudetechnische installatie dient te geschieden
in overeenstemming met de geldende regels voor
goed koeltechnisch vakmanschap. Leidingen dienen
deugdelijk te worden ondersteund, teneinde trilling
of uitwendige belasting op de tubelures van de
koeler tegen te gaan.

Toepassing van koudedragers

Om kristalvorming te voorkomen (met als gevolg
erosie in het circuit) mag de temperatuur van
koudedragers nooit lager worden dan de
beschermingstemperatuur van de betreffende
koudedrager. Om circuit-erosie te voorkomen, mag
het vloeistofdebiet zonder toestemming van Alfa
Laval niet meer bedragen dan 110 procent van het

ontwerpdebiet zoals aangegeven in de product-
specificatie. De toegepaste koudedrager dient te zijn
voorzien van beschermingsmiddelen tegen oxidatie,
corrosie, erosie, kalkaanslag, roestvorming etc. en
mag geen vervuilingen bevatten. Koudedragers
mogen uitsluitend worden toegepast in een gesloten
systeem.

Verdelerpositie bij dx- of pompsysteem

Om een koudemiddelvloeistofverdeler goed te laten
functioneren, moet de stand van de vloeistofverdeler
en toevoerleiding verticaal zijn. De positionering van
het expansieventiel en eventuele
heetgasaansluitingen dienen te worden uitgevoerd
conform goed koudetechnisch vakmanschap.
Instructiemanuals behorende bij componenten van
andere leveranciers (zoals het expansieventiel)
dienen nauwgezet te worden geraadpleegd en
opgevolgd.

Koudemiddelverdeling

De inwendige circuitverdeling, de
koudemiddelaansluitingen en de vloeistofverdeler
zijn uitgelegd naar ontwerpparameters die bij
plaatsing van de order gespecificeerd dienen te zijn.
Er dient op te worden toegezien dat de
gebruikscondities van luchtkoelers overeenkomen
met de ontwerpcondities.

Elektrische aansluitingen

Alle elektrische aansluitingen dienen in
overeenstemming met de ter plaatse geldende
bepalingen en conform de eisen van deugdelijke
installatietechniek te zijn aangelegd.
Voedingsspanning, frequentie, toelaatbare belasting
en aantal fasen moeten overeenstemmen met de
gegevens in de technische documentatie van de
koeler. Alle voedingsleidingen dienen via de
onderzijde op de klemmenkasten te zijn aangesloten
door waterdichte doorvoeringen. Alle bedradingen
en montages dienen te voldoen aan de nationaal en
plaatselijk geldende voorschriften. Indien de koelers
in de buitenlucht zijn opgesteld en een aanzienlijke
vertraging optreedt bij de inbedrijfstelling, dient een
tijdelijke stroomvoorziening naar iedere motor te
worden aangelegd, teneinde deze gedurende
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minimaal 20 minuten te laten draaien. Deze
procedure dient eenmaal per 4 weken te worden
herhaald, totdat de koeler volledig bedrijfsgereed is..

Stroomuitval

Om schade aan de compressor te voorkomen dient
bij stroomuitval de koudemiddeltoevoer naar de
verdamper te worden afgesloten, bijvoorbeeld door
afsluiten van het magneetventiel. Door veiligheids-
maatregelen elders in het systeem moet worden
voorkomen dat de druk in de warmtewisselaar hoger
wordt dan de ontwerpdruk PS.

Motoren

De meeste standaard koelermotoren zijn uitgevoerd
met een interne temperatuurbeveiliging. Deze
ingebouwde beveiliging heeft een aansluiting in de
klemmenkast en kan in het stuurstroomcircuit
worden opgenomen. De motoren dienen zodanig te
worden geregeld dat ze niet gaan pendelen. Dit kan
worden bereikt door een vergrendeling in het
stuurstroom-circuit. De maximum toelaatbare
belasting van de motoren en de aanbevolen
veiligheidsinstellingen dienen te worden
aangehouden. Deze gegevens zijn van toepassing
voor berijpte koelers. Leveranciers en fabrikanten
van elektromotoren verlenen geen garantie op
motoren die door overbelasting zijn verbrand.

Geluidsniveau

De in de documentatie opgegeven geluidswaarden
zZijn gemeten onder vrije veld condities. Afhankelijk
van constructie en de gebruikte materialen van de
ruimte waarin de koelers worden geplaatst, kan de
gemeten waarde van het geluidsniveau sterk
afwijken van de documentatiewaarde.

Ventilator-ringverwarming

Onder bepaalde omstandigheden is het mogelijk dat
tijdens het ontdooien waterdamp, afkomstig van het
verwarmde koelerblok, condenseert op
koeleromkasting, ventilatorvleugel en ventilatordise.
Door het bevriezen van het condensaat kan de
vleugel vastvriezen aan de dise. Bij herstart van de
installatie kan het zijn dat de ventilator niet in bedrijf
kan komen door bovengenoemde oorzaak, hetgeen

leidt tot bedrijfsstoring. Dit is eenvoudig te
voorkomen door toepassing van ventilator-
ringverwarming.

De verwarmingselementen zijn geschikt voor
230/50/1 netspanning en berekend op permanente
aansluiting of koppeling op het ontdooiingssysteem
van de koeler. Deze verwarmingselementen zijn,
mits aangesloten op het ontdooisysteem van de
koeler zelf, ruimschoots toereikend om berijping
tijdens het ontdooien te verhinderen.

/\ De ventilator-ringverwarming moet in bedrijf
blijven totdat de ventilatoren weer gaan draaien.

Ontdooiing - algemeen

Ontdooiing van luchtkoelers, onafhankelijk van het
toegepaste ontdooisysteem, moet een zodanig
effect hebben dat na de ontdooiperiode alle rijp is
afgesmolten en het koeleropperviak geheel schoon
is. Achtergebleven rijpresten vormen na het
ontdooien en start van het koelbedrijf locaties van
massief ijs. Dergelijk massief ijs zal bij elke vries- en
ontdooi-cyclus verder toenemen en uiteindelijk ook
aangroeien tot in de lekbak. Dit heeft onvermijdelijk
storing en beschadiging van de koeler tot gevolg.
Koelers zonder ontdooivoorzieningen mogen niet
worden toegepast bij ruimtetemperaturen lager dan
of gelijk aan 0 °C.

Elektrische ontdooiing

In het lamellenblok en in de lekbak worden dezelfde
elementen toegepast. De standaard
aansluitspanning per element is 230 V. Het is
mogelijk om de elementen door middel van een
driehoek- of sterschakeling aan te sluiten op 3-fasen
netspanning van respectievelijk 230/3 of 400/3. Het
verdient aanbeveling om bij sterschakeling het
sterpunt aan te sluiten op de nul van het net. Indien
het totale aantal aangesloten elementen niet gelijk is
aan 3 of een veelvoud daarvan, moet het sterpunt
zijn aangesloten op de nul van het net. Alle
elementen zijn uitheembaar aan de zijde van de
koudemiddelaansluitingen, de lekbak-elementen na
demontage van de lekbak. In de voeding moet een
aarde-ader zijn opgenomen. Indien rechte
verwarmingselementen worden toegepast, beschikt
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de koeler over twee aansluitdozen. Bij
sterschakeling van de elementen, zal op één van de
aansluitdozen de voeding moeten worden
aangesloten. In de andere aansluitdoos kan het
sterpunt worden gemaakt en de nul-leiding worden
aangesloten. Zie de elektrische aansluitschema’s
voor verdere aansluitgegevens.

Beéindiging elektrisch ontdooien

Indien de koeler werkt met tijdbesturing wordt, al
naar gelang het koelermodel, de afmetingen en de
bedrijfsomstandigheden, aanbevolen de initiéle
ontdooitijd in te stellen op 35-45 minuten (in
combinatie met het aantal ontdooiperioden). Indien
de ontdooicyklus via een temperatuursensor wordt
beéindigd, dient men de positie van de
thermostaatvoeler zorgvuldig te kiezen. De
temperatuursensor wordt veelal ingesteld op een
waarde tussen 10° C en 15 °C.

De sensor dient geplaatst te worden waar de laatste
berijpingsresten wegsmelten, gewoonlijk op de
buitenzijde van het koelerblok. Bij
ruimtetemperaturen rond 0°C bevindt de laatste rijp
zich doorgaans helemaal bovenin het lamellenblok.
Bij ruimte-temperaturen lager dan -20 °C is dat als
gevolg van het zgn. 'schoorsteeneffect' meestal op
de onderste helft van het lamellenblok (op ca. %4 van
de lamelhoogte). Er zijn evenwel factoren (positie
van de koeler ten opzichte van een toegangsdeur of
opgeslagen produkten, de exacte instelling van het
thermostatisch expansieventiel etc.), die tot gevolg
kunnen hebben, dat identieke koelers verschillend
presteren (zie onderhoudsaanwijzingen).
Thermostaatvoelers dienen NIET in de directe
nabijheid van een verwarmingselement geplaatst te
worden. Uiteindelijk dient de definitieve positie van
de temperatuursensor proefondervindelijk te worden
vastgesteld.

/\ Een volgende koelcyclus mag pas worden
gestart als het lamellenblok volledig is ontdooid.

Waterontdooiing

De waterinlaat en -afvoerafmetingen zijn berekend
voor het waterontdooisysteem. De aangekoppelde
aan- en afvoerleidingen dienen te worden uitgevoerd

met dezelfde leidingdiameters. Waterontdooiing
verloopt pas succesvol, wanneer zoveel water over
het koelerblok stroomt als door Alfa Laval is
gespecificeerd. Essentieel daarbij is, dat de
afvoeren voldoende schuin aflopen. Afstellen van de
instroomhoeveelheid is noodzakelijk.

N\ Een gereduceerde waterhoeveelheid over een
ruime periode is geen oplossing! Het
waterverdelingspatroon kan ingrijpend veranderen,
gedeelten van het koelerblok ontdooien en op
andere delen zal zich ijs gaan vormen, dat
uiteindelijk de levensduur van de koeler zeer nadelig
beinvioedt. Een toevoer van schoon water is
belangrijk en plaatsing van een waterfilter in de
toevoerleiding wordt dan ook aanbevolen.

Persgasontdooiing

Wanneer persgasontdooiing wordt toegepast dient
een goede heetgas-toevoer verzekerd te zijn
gedurende de volledige ontdooiperiode. Doorgaans
bedraagt deze tweederde van de ontdooitijd bij
elektrisch ontdooien. De positie van een eventuele
temperatuursensor voor het beéindigen van de
ontdooicyclus wordt bepaald door de plaats in het
lamellenblok waar zich de meeste rijpvorming
voordoet. De belangrijkste overweging is hier de
afvoer van condensaat, aangezien ieder begin van
vloeistofopeenhoping in de koeler tot ernstige
problemen kan leiden. Een goed aflopende
condensaatafvoer direct vanuit de koeler is
essentieel. Wanneer afvoerleidingen plaatselijk
omhoog lopen, dient goed te worden gelet op
correcte dimensionering.

Lekbak-isolatie

Het is aan te bevelen om lekbakisolatie toe te
passen van hittebestendig isolatiemateriaal voor
koelers met elektrisch verwarmde lekbak.
Lekbak-isolatie moet worden toegepast bij
ruimtetemperaturen beneden -5 °C.

Kijkglas in de vloeistofleiding

Alfa Laval beveelt op DX-systemen het gebruik van
een kijkglas aan (te monteren direct voor het
thermostatisch expansieventiel). Het is aanbevolen
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dit kijkglas tijdig op helderheid te inspecteren, zodat
er bij opstartproblemen van de installatie of
problemen tijdens het bedrijf kan worden vastgesteld
of er eventueel flash-gas voor het expansieventiel
zit.

Inbedrijfstelling

Alle aansluitingen op het vloeistofsysteem moeten
grondig op eventuele lekkages worden getest en het
systeem dient te worden gevacumeerd zoals
gebruikelijk is in de koudetechniek. Er dient een
veiligheidscontrole van alle bouten, bevestigingen
en elektrische aansluitingen te worden uitgevoerd.
Tevens dienen de ventilatoren op hun juiste
draairichting te worden gecontroleerd. Indien
noodzakelijk dient de fasebedrading gewijzigd te
worden, teneinde correcte draairichting te verkrijgen.
Stel alle apparatuur af op bedrijfstemperatuur en laat
de koeler proefdraaien teneinde deze te kunnen
controleren op ongewenste trillingen en niet goed
bevestigde onderdelen.

Onderhoud

Algemeen

Het is van essentieel belang, dat de apparatuur na
levering grondig wordt beschermd en geinspecteerd.
Dit is met name belangrijk, indien bij installatie of
inbedrijfstelling van de apparatuur vertraging
optreedt. Na inbedrijfstelling en inregelen van de
ontdooi-systemen zal de koeler minimaal onderhoud
vergen. Regelmatige inspectie en adequaat
onderhoud garanderen een probleemloos bedrijf. De
frequentie van inspecties zal afhangen van de
bedrijfslocatie en de specifieke
bedrijfsomstandigheden. Apparatuur die staat
opgesteld in industrie- of kustgebieden vergt
doorgaans frequentere inspectie dan dezelfde in
landelijke, niet vervuilde gebieden. Machineschade
kan optreden tijdens het installeren ter plaatse en in
de periode, voorafgaand aan de inbedrijfstelling. In
deze periode dienen inspecties en reparaties te
worden uitgevoerd. Op locaties waar
constructiewerkzaamheden worden uitgevoerd,
verdient het aanbeveling lamellenblok, tubelures en

bochten af te dekken, en tegen vuil en beschadiging
te beschermen tot het moment van inbedrijfstelling.

/\ Verzamel- en koelerbuizen kunnen extreem
koud worden! Neem adequate
voorzorgsmaatregelen wanneer onderhoud gedaan
wordt in de nabijheid van deze buizen.

Reiniging en desinfectie

Een lamellenblok dient schoon te zijn om de goede
werking ervan te kunnen garanderen. De gebruiker
van de warmtewisselaar dient zich ervan te
vergewissen dat de toe te passen schoonmaak- en
desinfectiemiddelen geen corrosieve effecten
hebben op de door Alfa Laval toegepaste
materialen.

Omkasting van de koeler

Controle van de omkasting dient om de 3 maanden
plaats te vinden. Daarbij moet worden gelet op
eventueel loslaten van de verflaag en/of corrosie. Bij
constatering deze gebreken onmiddellijk verhelpen.
Indien beschadigingen optreden tijdens het
installeren, dienen deze direct te worden
gerepareerd, teneinde verdere beschadigingen te
voorkomen.

Koelerblok en lekbak

De koeler dient minimaal om de drie maanden te
worden geinspecteerd. Daarbij moet nauwkeurig
worden gelet op lekkage en schuurslijtage aan de
pijpen. Tevens dient te worden gelet op
ongebruikelijke trilling. De koelers dienen te worden
nagekeken op stof en vuilophoping op het
lamellenblok. De koeler dient zonodig te worden
gereinigd met behulp van lagedruk perslucht, een
lagedruk waterstraal of een niet agressief
reinigingsmiddel. Niet rechtstreeks spuiten op de
motoren, de elektrische besturingspanelen of de
aansluitdozen van de verwarmingselementen. Er
dient op gewezen te worden, dat abnormale
atmosferische omstandigheden de levensduur van
het lamellenblok sterk negatief kunnen beénvloeden.
Bij het demonteren van de lekbak dient men zich er
van te vergewissen dat de lekbak leeg is. Door het
gewicht van eventueel achtergebleven water zou
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men verwond kunnen raken als de lekbak
ongecontroleerd open zou vallen.

Ventilatoren

Deze dienen na drie maanden van bedrijf en
vervolgens al naar gelang de
bedrijfsomstandigheden en de ervaring dit
aangeven, te worden nagekeken op vuilophoping
en/of ongebruikelijk trillen, hetgeen uiteindelijk tot
beschadigingen aan de ventilator of de koeler zelf
zou kunnen leiden. Toegang tot de vleugels en de
motoren heeft men via de ventilator-
beschermroosters, die met 4 of 6 bouten op de
ventilatorplaten zijn vastgezet. De koeler dient te zijn
afgesloten van de netspanning alvorens de
beschermroosters te verwijderen. Ook de vleugels
dienen op erosie of corrosie te worden
geinspecteerd. Bij constatering deze onmiddellijk
bestrijden. Alle vuil en overige verontreinigingen
dienen te worden verwijderd, teneinde niet-
gebalanceerd lopen van de motor en oververhitting
van de motorlagers te vermijden. De veiligheid van
de ventilatorbevestigingen en de bedrijfszekerheid
van de componenten dient integraal tijdens routine-
onderhoudswerkzaamheden te worden
gecontroleerd. Daarbij dient in het bijzonder te

worden gelet op de bevestiging van de vleugel en de

balans ervan.

/\ Sterke rijpvorming op de beschermroosters van
de ventilatoren kan de koelluchtstroom over de
motoren belemmeren en leiden tot oververhitting en
verbranding van de motoren. Waar
beschermroosters of delen van de omkasting ten
behoeve van inspectie werden verwijderd, dient men
er goed op te letten, dat deze weer correct worden
aangebracht en vastgezet, alvorens de koeler weer
in bedrijf wordt gesteld. Wij bevelen voor de
uitvoering van onderhouds-werkzaamheden een
systeem van "werkautorisaties" aan, teneinde zorg
te dragen, dat alleen ter zake kundig personeel de
werkzaamheden uitvoert en overig personeel op de
locatie wordt geattendeerd op de aan de koeler
gerelateerde veiligheidsaspecten.

Stilleggen van de installatie

Tijdens langdurige stilstand dient onderhoud te
worden uitgevoerd op de wijze zoals hierboven
beschreven. Indien de stilstand van langere duur is,
dienen alle elektromotoren om de vier weken
gedurende minimaal 20 minuten in werking te
worden gesteld.

Elektrisch ontdooien

Indien na een reguliere ontdooicyclus nog rijp of ijs
op het lamellenblok achterblijft, dient de volgende
procedure te worden uitgevoerd:

Start handmatig elektrisch ontdooien en
controleer elk verwarmingselement met behulp
van een "clip-on" ampéremeter.

/\ Een aflezing van de fase-stroomsterkte
(ampeérage) op het besturingspaneel is niet
nauwkeurig genoeg. leder niet functionerend
verwarmingselement dient te worden bekeken op
fouten in de elektrische aansluiting en indien
defect te worden vervangen (zie tevens de extra
opmerkingen betreffende de vervanging van
elektrische verwarmingselementen).

e Hetijs dient te worden verwijderd van het
lamellenblok en uit de lekbak. Ter bespoediging
van het proces kunnen
ventilatoropeningen/beschermroosters en
uitblaasopening van de koeler worden afgedekt
met plastic folie. Het kan zelfs nodig zijn om voor
het ontdooien gebruik te maken van warm water
of hete lucht.

e Tijdstip en frequentie van de ontdooiing dienen
dusdanig te worden afgesteld dat de koeler
voldoende kan berijpen. Dit levert een beter
ontdooiresultaat op bij de volgende ontdooicyclus
en verhoogt het spoeleffect in de lekbak.

/\ Een licht berijpte koeler zal zeer snel
ontdooien. Als gevolg van de korte ontdooitijd
kan de lekbak onvoldoende verwarmd zijn,
waardoor ijsvorming in de lekbak op kan treden.
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Vervanging van elektrische ontdooi-elementen
Het is van cruciaal belang, dat de hoofdvoeding
wordt uitgeschakeld en de koeler volledig wordt
geisoleerd, alvorens er werkzaamheden aan de
elektrische verwarmingselementen worden verricht.
Voordat de verwarmingselementen naar buiten
worden getrokken dienen de volgende inspecties te
Zijn uitgevoerd:

e Controleer de fase-zekering.

e De verwarmingselementen zijn doorgaans
zodanig bedraad, dat zij gelijkmatig over de drie
fasen gedistribueerd zijn. Indien zich een
faseprobleem voordoet en ijsvorming op het
koelerblok optreedt, zal zich een rijpstrook
vormen op dat derde deel van het lamellenblok,
dat correspondeert met de fase die is uitgevallen.

e Controleer de ohmse weerstand van het element.
Geen gemeten weerstand betekent dat het
element defect is. Controleer vervolgens de
aardlekweerstand van het verwarmingselement
alvorens dit te verwijderen. Dit dient te
geschieden door de weerstand tussen de
aansluitingen van de fase en de aarding te
controleren. Indien de weerstand beneden de 0,1
Mega-Ohm ligt, bestaat voldoende aanleiding
deze te vervangen.

e Controleer de lekbak-verwarmingselementen.
Deze zijn doorgaans eveneens over de drie

fasen verbonden. Indien één van deze elementen

uitvalt of kortsluit, kan dit een hele fase buiten
werking stellen.

Om een verwarmingselement uit het koelerblok weg
te kunnen nemen, dienen eerst de elektrische
aansluitdozen te worden afgekoppeld en veerclips
verwijderd. Trek het verwarmingselement zo

voorzichtig mogelijk naar buiten. Indien het vast blijkt

te zitten, het element voorzichtig wat draaien en
opnieuw trekken.

Het terugplaatsen geschiedt in omgekeerde
volgorde. Daarbij is het belangrijk te controleren, of
de kabels recht zijn, alvorens het element in het blok
te steken. Zonodig de kabels met behulp van een
draad of touw door de ontdooibuizen geleiden. Bij
het insteken de elementen zo recht mogelijk houden

om de montage te vergemakkelijken en de kans op
klemmen van de elementen te vermijden.
Teneinde de lekbakelementen te vervangen, dient
dezelfde procedure als hierboven te worden
gevolgd. De elementen worden hier evenwel door
klemmen op hun plaats gehouden. Om de
elementen te kunnen verwijderen, moet de lekbak
worden weggenomen. De elementen kunnen
vervolgens heel gemakkelijk onder de klemmen
vandaan worden getrokken.

VAN Bij het terugplaatsen van de elementen is het
zeer belangrijk om te controleren of de klemmen van
de elementen niet te strak vastzetten. De elementen
moeten kunnen schuiven om bij verwarming uit te
kunnen zetten. Bij het aansluiten van de elementen
dient men er namelijk rekening mee te houden dat
de elementen in bedrijf langer worden (circa 1 cm
per meter). De aansluitdraden moeten deze
uitzetting kunnen opvangen zonder te worden
strakgetrokken.
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Instrukcja montazu i konserwacji chtodnic powietrza

Informacje ogdlne

Bezpieczenstwo i higiena pracy
Nalezy dopilnowac, aby przestrzegane byty
nastepujgce wytyczne:

o Wszystkie prace na urzgdzeniu muszg by¢
wykonywane przez przeszkolonych pracownikow.

e Dostarczone urzgdzenie jest zasilane pradem
elektrycznym o odpowiednich parametrach.

e Czynnik chtodniczy, temperatura i ciSnienie
muszg odpowiada¢ danym okreslonym na
naklejce umieszczonej na chtodnicy powietrza.

e Z uwagi na to, ze chtodnica jest zwykle
dostarczana przez dystrybutoréw, producent nie
zna rzeczywistego sposobu zastosowania tego
urzadzenia. Chtodnica nie jest urzadzeniem
dziatajgcym niezaleznie, a raczej podzespotem,
dlatego tez jest ona dostarczana wraz z
deklaracjg 2B stworzong w oparciu o Dyrektywe
maszynowg 2006/42/UE.

o Jezeli urzgdzenie to jest uzywane w przemysle
spozywczym, uzytkownik koncowy jest
odpowiedzialny za zapewnienie wasciwych
warunkoéw higienicznych.

¢ Montaz chtodnicy nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
Z uznanymi normami krajowymi w zakresie
praktyki zwigzanej z montazem urzgdzen
elektrycznych i chtodniczych.

e Dostarczony wymiennik ciepta moze pracowac z
czynnikami chtodniczymi, ktére okreslono na
tabliczce znamionowej. Przed zastosowaniem
innych czynnikéw chtodniczych nalezy
skontaktowac sie z firmg Alfa Laval.
Dopuszczalne cisnienie maksymalne (ci$nienie
projektowe PS) jest podane na tabliczce
znamionowej. W ramach procesu produkcyjnego
wymiennik ciepta poddano badaniu
wytrzymatosci, w trakcie ktérego dziatato na
niego cisnienie, ktérego wartos¢ przekraczata
wartosc¢ cisnienia projektowego PS. Jednak w
warunkach normalnej eksploataciji cisnienie
projektowe PS nie moze by¢ przekraczane.

o W wymiennikach ciepta dostarczanych przez
firme Alfa Laval zazwyczaj nie jest przewidziane
zabezpieczenie przed wzrostem cisnienia.
Montaz takiego zabezpieczenia w systemie, w
ktérym uzywany jest wymiennik, nalezy do
obowigzkéw montera.

¢ Nie mozna stosowaé zawordw odcinajgcych
chtodnice powietrza. Wzrost temperatury
otoczenia moze powodowaé wzrost cisnienia,
ktére moze przekroczy¢ wartos¢ cisnienia
projektowego.

e Zabrania sie uzywania wymiennika ciepta w
celach innych od tych, do jakich zostat on
przeznaczony przez firme Alfa Laval.

Kontrole w chwili dostawy

Wszystkie bloki lamelowe sg badane cisnieniowo za
pomocg suchego powietrza, uszczelnione i
dostarczane pod nieco podwyzszonym cisnieniem.
Przed montazem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
odpornosci na wycieki, do ktérej nalezy uzy¢ zaworu
Schradera.

Zwrot nieuzywanych chiodnic powietrza

Nie mozna z zasady zwracac¢ chtodnic powietrza,
ktére zostaty dostarczone zgodnie z zamoéwieniem.
Zwrot chiodnic jest mozliwy tylko pod pewnymi
warunkami oraz po ustaleniach z firmg Alfa Laval.
Dotyczy to wytgcznie chtodnic nieuzywanych..
Zwracane chtodnice nalezy dostarczy¢ do firmy Alfa
Laval w oryginalnym, nieuszkodzonym i
niepopisanym opakowaniu fabrycznym wraz z
catkowicie wypetnionym formularzem zwrotu,
optacajgc koszty transportu. Zwrotom nie podlegaja:

e Chtodnice powietrza starsze niz trzy miesigce,
liczgc od daty wystawienia faktury

e Chtodnice powietrza, ktére zostaty juz
wbudowane i/lub sg uszkodzone.

Gwarancja
Chtodnice powietrza, zwracane w ramach gwarancji,
muszg by¢ dostarczane wraz z catkowicie
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wypetnionym formularzem zwrotu*, z podaniem
powodow reklamacji oraz po opfaceniu kosztéw
transportu. Warunki udzielanej przez nas gwarancji
sg podane w Warunkach dostawy.

Uszkodzone chtodnice powietrza

Uszkodzenie chfodnicy, w tym takze uszkodzenie,
ktére nie jest widoczne z zewnatrz, nalezy zgtosic¢
przy odbiorze towaru przewoznikowi oraz w
przeciggu 24 godzin firmie Alfa Laval. Oprocz tego
nalezy przesta¢ do firmy Alfa Laval catkowicie
wypetniony formularz zwrotu oraz kopie dowodu
dostawy, na ktérym opisane jest uszkodzenie
urzadzenia.

Montaz i eksploatacja

Wskazéwki podane ponizej stanowig uzupetnienie
danych technicznych.

Lokalizacja
Chtodnice nalezy ustawic¢ tak, aby spetnione byty
nastepujgce kryteria:

e Po stronie wlotu powietrza chtodnicy musi by¢
zapewniona wystarczajgca ilos¢ wolnego
miejsca. Po stronie wylotu powietrza nie mogg
znajdowac sie zadne przeszkody. Nalezy unikac
montazu powodujgcego powstanie cyrkulacji
powietrza w krétkim obiegu.

¢ Nie nalezy podigczac chtodnicy do kanatow po
stronie wlotu ani wylotu powietrza, jezeli nie jest
ona wyraznie przeznaczona do takiego
zastosowania.

Wazne jest, aby pamietac, ze catkowita ilos¢
wymienianego ciepta zalezy od projektowego
objetosciowego przeptywu powietrza o projektowej
temperaturze wejscia oraz swobodnego wyptywu
tego powietrza, gdy przejdzie ono przez chtodnice.
Wszelkie przeszkody mogg ograniczy¢ wydajnos$¢
chtodnicy. W razie watpliwosci nalezy zapytac firme
Alfa Laval.

Podnoszenie

Chtodnice powietrza mozna podnosi¢ za pomocg
wozka widtowego. W takim przypadku nalezy
uwazac, aby nie podnies¢ chtodnicy bezposrednio
na tacy ociekowej lub bloku lamelowym. Widty
muszg mie¢ odpowiednig dlugos¢ umozliwiajgcg
podniesienie chtodnicy przy utrzymaniu $rodka
ciezkosci tego urzgdzenia. W przypadku dtugie;j i
waskiej chtodnicy nalezy dodatkowo uwazac¢, aby
chtodnica ta nie wygieta sie. Korzystanie z
odpowiednich drewnianych belek transportowych
i/lub palet pozwala unikngé wygiecia sie chtodnicy
na koncach, ktére prowadzi do uszkodzenia obiegu
chtodzgcego lub innych elementéw. Chtodnice
miedziano-aluminiowe nie sg z zasady
przeznaczone do podnoszenia od gory. Do
podnoszenia chtodnic stalowych nalezy uzywaé
uchwytow. Zaleca sie, aby podczas podnoszenia
dtugich i waskich chtodnic uzywac belki do
podnoszenia w celu unikniecia wygiecia sie
chtodnicy na koncach. Podczas podnoszenia
chtodnic nalezy zachowa¢ ostroznosc¢. Prace te
powinni wykonywa¢ odpowiednio wykwalifikowani
pracownicy, ktoérzy zapewnig przez caty czas
catkowite bezpieczenstwo. W przypadku watpliwosci
zwigzanych z wtasciwg metodg podnoszenia nalezy
zapyta¢ firme Alfa Laval.

A <B0°

Mocowanie

Chtodnice nalezy zawiesi¢ tak, aby umozliwi¢ im w
pewnym stopniu rozszerzanie sie i kurczenie.
Chtodnica kurczy sie w trakcie chtodzenia i
rozszerza w trakcie odszraniania. W przypadku
chtodnic stalowych nalezy uwzgledni¢ réznice
pomiedzy kurczeniem sie a rozszerzaniem, ktora
siega nawet 1,2 mm na 1 m dtugosci chtodnicy. W
przypadku chtodnic miedziano-aluminiowych réznica
ta siega 1,65 mm na 1 m diugosci chtodnicy.
Wszystkie chtodnice nalezy wypoziomowacé przed
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zamontowaniem Masa i wymiary sg podane na
naklejce i/lub w odpowiedniej dokumentacji
produktu.

Odwadnianie

Przewody odprowadzajgce skropliny z chtodnicy
muszg by¢ utozone z odpowiednim spadkiem. W
komorach zamrazalniczych rury odptywowe nalezy
wyposazy¢ w wewnetrzng lub zewnetrzng grzatke w
celu zabezpieczenia ich przed zamarznieciem.

A\ Jesli tasma grzewcza jest zatozona na
zewnatrz, musi bezposrednio ogrzewac¢ obudowe
(tace ociekowa) chtodnicy.

A\ Sprawdzi¢, czy zaden przewo6d odptywowy oraz
zadne tace ociekowe nie sg zapchane - np.
czesciami opakowania.

Instalacja rurowa i podtaczenia

Cata instalacja rurowa i wszystkie podtgczenia
muszg by¢ wykonane zgodnie z dobrg praktykg w
zakresie projektowania i montazu instalacji
chtodniczych. Nalezy dopilnowac, aby z przewodoéw
potgczeniowych na orurowanie chtodnicy nie byty
przenoszone zadne naprezenia. Catg instalacje
rurowg nalezy odpowiednio przymocowac do
Scian/sufitdw w komorze chtodniczej, a nie do samej
chtodnicy.

Wilgo¢ w systemie chtodniczym

Wystepowanie wilgoci w systemie chtodniczym nie
jest pozagdanym zjawiskiem. Wilgo¢ moze zaburzaé
sprawnosc¢ chtodzenia. Mniej znanym problemem
jest tworzenie sie w systemie chtodniczym
zmarznietych grudek na skutek dziatania niewielkiej
ilosci wilgoci, ktére po pewnym czasie mogg
powodowacé nieszczelnos¢. Grudki te powstajg na
skutek przesagczania sie wilgoci z systemu
chtodniczego, do ktérego dochodzi w trakcie
odszraniania. W takim przypadku woda wnika w
potgczenia lutowane, a nastepnie zamarza,
zwiekszajgc swojg objetosc. Proces ten towarzyszy
kazdemu cyklowi zamarzania/odszraniania, w
wyniku czego powstajgce na skutek tego procesu
wgtebienia (wzery) ciggle sie powiekszaja, az

wreszcie pekng i spowodujg wyciek.

Podiaczenia czynnika chtodniczego

Podtgczenia czynnika chtodniczego nalezy wykonac¢
zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczgcymi
dobrej praktyki chtodniczej. Instalacje rurowg nalezy
odpowiednio podeprzeé, aby elementy chtodnicy nie
drgaty ani nie byty narazone na obcigzenia
dziatajgce z zewnatrz.

Stosowanie posrednich czynnikéw chitodniczych
Aby zapobiec krystalizacji i p6zniejszej eroz;ji
obwodu, temperatura posrednich czynnikéw
chtodniczych nie moze spasé ponizej temperatury
bezpiecznej dla danego czynnika chtodniczego. Aby
unikng¢ erozji obwodu, natezenie przeptywu nie
moze przekracza¢ 110 procent natezenia
projektowego, ktére jest podane w specyfikacji
produktu, chyba ze zezwoli na to firma Alfa Laval. W
skfad posredniego czynnika chtodniczego muszg
wchodzi¢ srodki chronigce przed utlenianiem,
korozjg, erozjg, kamieniem, rdzg itp. i nie moze on
by¢ zanieczyszczony. Posrednie czynniki chtodnicze
mogg by¢ stosowane jedynie w systemie
zamknietym.

Potozenie dystrybutora w przypadku systemu
DX lub pompowego

Najwazniejszym czynnikiem decydujgcym o
wtasciwym dziataniu dystrybutora ptynu chtodzgcego
jest pionowe ustawienie samego dystrybutora oraz
przewodu zasilajgcego w czynnik chtodniczy. Zawor
rozprezny oraz, jesli dotyczy, podtgczenia gorgcego
gazu muszg by¢ umiejscowione zgodnie z dobrg
praktykg w zakresie projektowania i montazu
instalacji chtodniczych. Nalezy doktadnie
przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych mocowania,
ktére sg podane w instrukcjach obstugi elementéw
dodatkowych, takich jak zawér rozprezny.

Rozdzielanie czynnika chtodniczego

Wewnetrzny obieg czynnika chtodniczego,
podfgczenia tego czynnika oraz dystrybutor ptynu sg
rozmieszczone zgodnie z parametrami
projektowymi, ktére nalezy podaé przy skfadaniu
zamowienia. Nalezy upewnic sie, ze warunki
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panujgce u uzytkownika chtodni powietrza sg
zgodne z warunkami projektowymi.

Potaczenia elektryczne

Wszystkie potgczenia elektryczne nalezy wykonaé
zgodnie z przepisami miejscowymi oraz dobrg
praktykg instalacyjna. Napiecie i czestotliwosé
zasilania w miejscu instalaciji, przyjeta moc
znamionowa oraz liczba faz muszg odpowiadaé
parametrom podanym w dokumentaciji technicznej
chtodnicy. Wszystkie elektryczne przewody
zasilajgce nalezy podtgczy¢ do skrzynek
zaciskowych, wprowadzajgc je od dotu do
odpowiednich wodoodpornych dtawikéw. Cate
okablowanie oraz instalacja muszg by¢ zgodne z
krajowymi i lokalnymi przepisami. Jezeli chtodnice
sg montowane na zewnatrz, a zaktad ma zosta¢
oddany do eksploatacji ze znacznym opdznieniem,
do kazdego silnika nalezy doprowadzi¢ zasilanie
tymczasowe, ktére umozliwi jego prace przez
przynajmniej 20 minut. Procedure te nalezy
przeprowadzac przynajmniej raz na 4 tygodnie,
dopoki zaktad nie zostanie catkowicie uruchomiony.

Awaria zasilania

Aby unikng¢ uszkodzenia sprezarki, w przypadku
awarii zasilania nalezy zamkng¢ doprowadzenie
gtdwnego czynnika chtodniczego do parownika
poprzez np. zamkniecie zaworu magnetycznego.
Rozwigzania zabezpieczajgce, przewidziane w
innych czesciach systemu, zapobiegng wzrostowi
ci$nienia w wymienniku ciepta, dzieki czemu nie
przekroczy ono cisnienia projektowego PS.

Silniki wentylatoréow

W wiekszosci standardowych silnikéw wentylatorow
chtodnicy stosuje sie wewnetrzne termiczne
urzgdzenie zabezpieczajgce. W skrzynce
zaciskowej przewidziane jest ztgcze na to
wbudowane zabezpieczenie. Umozliwia ono
potgczenie go z obwodem sterujgcym. W
elektrycznym obwodzie sterujgcym powinno w
najlepszym przypadku by¢ przewidziane urzgdzenie
do recznego resetowania tego obwodu, ktére
zapobiega ciggtemu wigczaniu/wytgczaniu
(samoczynnemu) silnikéw. Nalezy przestrzegac

wytycznych dotyczgcych maksymalnego obcigzenia
silnikobw oraz zalecanego ustawienia przekaznikéw
przecigzeniowych. Dane te dotyczg chtodnic
oszronionych. Dostawcy i producenci nie uznajg
zadnej reklamacji na silniki, ktére byty uruchamiane,
gdy byty przecigzone.

Cisnienie akustyczne

Wartosci cisnienia akustycznego, podane w
dokumentaciji, dotyczg pomiaréw przeprowadzonych
w warunkach bezechowych. W zaleznosci od
budowy miejsca, w ktérym znajdujg sie chtodnice
oraz uzytych w nim materiatéw, zmierzona warto$é
ci$nienia akustycznego moze sie znacznie rézni¢ od
tej, ktérg podano w dokumentaciji.

Grzaltki obwodowe wentylatoréw

W pewnych warunkach moze zdarzy¢ sie tak, ze
podczas odszraniania na obudowie chtodnicy,
topatce wentylatora lub jego pierscieniu zacznie
osadza¢ sie woda parujgca z ogrzewanego bloku
lamelowego. Gdy dojdzie do zamarzniecia tych
skroplin, fopatka wentylatora moze przymarzna¢ do
obudowy chtodnicy. Przy ponownym uruchamianiu
instalacji wentylator moze nie dziata¢ na skutek tego
problemu, co prowadzi do zaburzenia sprawnosci
systemu. Problemu tego mozna z fatwoscig unikngc,
stosujgc grzatki obwodowe wentylatorow. Grzatki te
mozna zasila¢ pradem o parametrach 230/50/1 i
podtgczy¢ na state lub potgczyé z systemem
odszraniajgcym chtodnicy. W tym drugim przypadku
grzafki nie tylko zapobiegng oblodzeniu podczas
odszraniania, lecz takze zapewnig jeszcze wiekszg
ochrone.

/N Grzatki obwodowe wentylatorow muszg
pracowa¢ do momentu ponownego uruchomienia
wentylatorow.

Odszranianie - informacje ogdéine

Skutkiem odszraniania chtodnic powietrza,
niezaleznie od zastosowanego systemu
odszraniania, musi by¢ usuniecie catego szronu
oraz catkowite wyczyszczenie powierzchni
chtodnicy. Efekty te muszg by¢ widoczne po
zakonczeniu okresu odszraniania. Wznowienie
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procesu chtodzenia po zakonczeniu cyklu
odszraniania moze doprowadzi¢ do zamiany
pozostatego szronu w staty 16d. llos¢ tego lodu
bedzie sie zwiekszata wraz z kazdym nastepnym
cyklem odszraniania, az w korncu zacznie sie on
gromadzi¢ w tacy ociekowej. Prowadzi do
nieuchronnie do zaburzenia dziatania i uszkodzenia
chtodnicy. Jezeli chfodnica nie jest wyposazona w
rozwigzanie odszraniajgce, nie mozna jej uzywac,
gdy temperatura pokojowa wynosi 0°C lub jest
nizsza.

Odszranianie elektryczne

W bloku lamelowym oraz tacy ociekowej stosowane
sg identyczne elementy. Standardowo do kazdego
elementu podtgcza sie zasilanie 230 V. Aby
podtgczy¢ dany element do zasilania tréjfazowego o
parametrach 230/3 lub 400/3, nalezy wykonaé
odpowiednio potgczenie w trojkat lub w gwiazde. W
przypadku potgczen gwiazdowych punkt gwiazdowy
zaleca sie podtgczy¢ do punktu zerowego sieci.
Jezeli catkowita liczba podtgczonych elementdéw nie
wynosi 3 lub nie jest wielokrotnoscig 3, punkt
gwiazdowy nalezy podtgczy¢ do punktu zerowego
sieci. Grzatki tacy ociekowej mogg by¢
zdemontowane po usunigciu tacy ociekowej. W
ramach okablowania musi by¢ przewidziany
przewod uziomowy. Jezeli stosowane sg grzatki
proste, w chtodnicy bedg przewidziane dwie
elektryczne skrzynki rozdzielcze. Jezeli elementy te
sg potaczone w gwiazde, zasilanie nalezy podtaczyé
do jednej ze skrzynek rozdzielczych. W drugiej
skrzynce mozna wykonac¢ punkt gwiazdowy oraz
podtgczy¢ przewdd zerowy. Dodatkowe informacje
dotyczace potgczen sg przedstawione na schemacie
elektrycznym.

Koniec odszraniania elektrycznego

Jezeli chtodnica pracuje w oparciu o cykl konczony
po uptywie okreslonego czasu, w zalezno$ci od jej
modelu, rozmiaru oraz warunkow roboczych zaleca
sie, aby poczgtkowy okres odszraniania ustawi¢ w
przedziale od 35 do 45 minut (w potgczeniu z liczba
okreséw odszraniania). Jezeli za koniec cyklu
odszraniania odpowiada czujnik temperatury, nalezy
zachowac szczegolng starannosé¢ co do

usytuowania czujnika termostatu. Dla czujnika
temperatury ustawia sie zazwyczaj warto$¢
mieszczgcy sie w przedziale od 10°C do 15°C.
Czujnik termostatu nalezy z reguty ustawi¢ w
miejscu, z ktérego szron w bloku lamelowym jest
usuwany w ostatniej kolejnosci. W przypadku gdy
temperatura w komorze wynosi okoto 0°C, szron jest
usuwany w ostatniej kolejnosci z reguty z gérne;j
czesci bloku lamelowego. W przypadku gdy
temperatura w komorze jest nizsza niz -20°C, na
skutek tak zwanego ,efektu komina”, szron jest
usuwany w ostatniej kolejnosci z reguty z dolne;j
potowy bloku lamelowego, na okoto ¥4 wysokosci
lameli. Niestety pewna liczba czynnikow (potozenie
chtodnicy wzgledem drzwi wejsciowych, rodzaj
przechowywanych produktéw, precyzyjne
ustawienie zaworu rozpreznego termostatu itp.)
moze sprawi¢, ze identyczne chtodnice bedg
zachowywaty sie w inny sposob (patrz wskazéwki
dotyczace konserwacji). Czujnikow termostatu NIE
mozna umieszczac¢ w bezposrednim sgsiedztwie
grzaikki. Ostateczne potozenie czujnikow temperatury
nalezy okresli¢ metodg prob i bteddéw.

A\ Kolejny cykl chtodzenia mozna rozpoczag¢ tylko
wtedy, gdy blok lamelowy zostanie catkowicie
odszroniony.

Odszranianie wodne

Dla systemu odszraniania wodnego oblicza sie
wielkos¢ wlotu i odptywu wody. Przewody wejsciowe
i odptywowe powinny miec¢ takg samg srednice.
Powodzenie procesu odszraniania wodnego zalezy
od tego, czy przez blok lamelowy przeptynie
wystarczajgca ilos¢ wody, okreslona przez firme Alfa
Laval. Aby to osiggng¢, przewody odptywowe nalezy
utozy¢ ze znacznym spadkiem. Wymagana jest
takze pewna regulacja przeptywu wody na wlocie.

A\ Przeptyw o zmniejszonym natezeniu po prostu
sie nie sprawdzi w dtuzszej perspektywie czasu!
Schemat rozdzielania wody moze sie drastycznie
zmienic¢, czesci bloku lamelowego bedg
odszraniane, na innych bedzie gromadzit sie 16d, co
w ostatecznosci bedzie grozne dla zywotnosci
chtodnicy. Wazne jest, aby zapewni¢ doprowadzenie
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czystej wody. Zaleca sie takze, aby w przewodzie
zasilajgcym przewidzie¢ odpowiedni filtr wody.

Odszranianie gorgcym gazem

W przypadku odszraniania gorgcym gazem przez
caty okres odszraniania musi by¢ dostepna
wystarczajgca ilos¢ gorgcego gazu. Cykl ten trwa z
reguty dwie trzecie czasu potrzebnego w przypadku
odszraniania elektrycznego. Potozenie czujnika
temperatury, wykorzystywanego do konczenia cyklu
odszraniania, okresla sie na podstawie miejsca
bloku lamelowego, w ktérym tworzy sie najwieksza
ilos¢ szronu. Najwazniejszg kwestia, jakg nalezy
uwzgledni¢ podczas tego procesu, jest usuwanie
skroplin, poniewaz kazda ilos¢ ptynu
nagromadzonego w chtodnicy moze prowadzi¢ do
powaznych probleméw. Zapewnienie dobrego
odprowadzenia skroplin, prowadzonego z
odpowiednim spadkiem bezposrednio od chtodnicy,
ma podstawowe znaczenie. Wszedzie tam, gdzie
lokalnie przewody te sg podniesione, nalezy
odpowiednio dopasowac ich rozmiar.

Izolacja tacy ociekowej

Zaleca sie zaizolowanie tacy ociekowej izolacjg
odporng na ciepto, przeznaczong do chtodnic z
tacami ociekowymi ogrzewanymi elektrycznie. Tace
ociekowg nalezy zaizolowac, gdy temperatura w
komorze jest nizsza niz -5°C.

Wziernik w rurce z ptynem

W przypadku systemow DX (z zaworem
rozpreznym) firma Alfa Laval zaleca zastosowanie
wziernika (zaktadanego bezposrednio przed
zaworem rozpreznym termostatu). Firma Alfa Laval
zaleca, aby za pomocg tego wziernika szybko
sprawdzaé przejrzystos¢ ptynu, dzieki czemu, gdy
podczas uruchamiania lub pracy instalacji pojawig
sie problemy, bedzie mozna sprawdzi¢, czy przed
zaworem rozpreznym nie znajduje sie ptyn o barwie
innej niz normalna.

Oddanie do eksploatacji

Nalezy przeprowadzi¢ doktadng prébe szczelnosci
wszystkich podtgczen przewidzianych w systemie z
ptynem, a takze nalezy oprézni¢ ten system w
ramach normalnej procedury chtodniczej. Nalezy
sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub, ztgczy,
potgczen elektrycznych itd. Oprécz tego nalezy
sprawdzi¢, czy wentylatory obracajg sie w
prawidtowym kierunku. W razie potrzeby nalezy
ustawi¢ odpowiedni kierunek ruchu obrotowego,
zamieniajgc przewody fazowe. Doprowadzi¢
urzadzenie do temperatury roboczej i wtgczyc¢
chtodnice na prébe, aby sprawdzi¢, czy nie sg
generowane nadmierne drgania oraz czy wszystkie
elementy sg dobrze zamocowane itp.

Konserwacja

Informacje ogodlne

Wiasciwe zabezpieczenie i skontrolowanie
urzgdzenia po dostawie ma podstawowe znaczenie.
Jest to szczegdlnie wazne, gdy urzadzenie to
zostanie zamontowane lub oddane do eksploatacji w
terminie p6zniejszym. Po oddaniu do eksploatacji i
skonfigurowaniu systemdéw odszraniania chtodnica
powinna wymagac¢ minimalnej konserwacji.
Regularne kontrole i dobra konserwacja urzgdzenia
zapewnig jego bezproblemowg prace. Czestos¢, z
jakg nalezy przeprowadzac¢ kontrole, bedzie
uzalezniona od potozenia miejsca, w ktdérym jest ono
uzywane oraz konkretnych warunkow eksploatacji.
Urzadzenia uzywane w obszarach przemystowych
lub przybrzeznych wymagajg z reguty czestszych
kontroli niz w przypadku gdy sg one uzywane na
terenach wiejskich, gdzie nie wystepujg zadne
zanieczyszczenia. Podczas montazu maszyny, a
takze przed oddaniem jej do eksploatacji, moze ona
zostac uszkodzona. Przed tym okresem nalezy jg
sprawdzi¢ i naprawi¢. W miejscach, w ktérych sg
prowadzone prace budowlane, stanowczo zaleca
sie, aby zakrywac blok lamelowy, gtowice i tuki
rurowe celem utrzymania ich w czystos$ci i
zabezpieczenia przed uszkodzeniem do czasu
oddania urzgdzenia do eksploataciji.
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/\ Giowica i rurki chtodnicy moga by¢ bardzo
zimne! Podczas konserwacji w poblizu gtowicy i
rurek chtodnicy nalezy zachowac¢ ostrozno$¢.

Czyszczenie i dezynfekcja

Aby zagwarantowa¢ wtasciwg prace bloku
lamelowego, nalezy go utrzymywaé w czystosci.
Uzytkownik wymiennika ciepta powinien dopilnowac,
aby stosowane byty tylko takie srodki czyszczace i
dezynfekujgce, ktére nie powodujg korozji
materiatow stosowanych przez firme Alfa Laval.

Obudowa chtodnicy

Co 3 miesigce nalezy sprawdzaé obudowe
chtodnicy. W jej ramach nalezy sprawdzi¢, czy nie
pogorszyt sie stan powtoki malarskiej i/lub czy nie sg
widoczne oznaki korozji. Jezeli wady te zostang
zauwazone, nalezy podjg¢ natychmiastowe
dziatania naprawcze. Jezeli podczas montazu
pojawig sie pewne uszkodzenia, nalezy je
natychmiast usung¢, aby zapobiec dalszemu
pogorszeniu sie stanu urzgdzenia.

Blok i taca ociekowa

Chtodnice nalezy sprawdzaé przynajmniej co trzy
miesigce, zwracajgc szczegolng uwage na
nieszczelnosci lub przetarcia rurek. Nalezy réwniez
sprawdzac, czy urzgdzenie nie generuje drgan,
ktére zwykle nie powinny wystepowaé. Nalezy
sprawdzac, czy na bloku lamelowym nie
nagromadzit sie brud oraz kurz. W razie potrzeby
chtodnice nalezy wyczysci¢ zgodnie ze
wskazéwkami sprezonym powietrzem pod niskim
cis$nieniem i/lub wodg z weza pod niskim ci$nieniem
lub fagodnym Srodkiem myjgcym. Nalezy uwazac,
aby nie obla¢ wodg z weza bezposrednio silnikow
wentylatora oraz elektrycznych paneli sterowania lub
elektrycznych skrzynek rozdzielczych,
przewidzianych dla grzatek. Nalezy pamieta¢, ze
niewtasciwe warunki atmosferyczne mogg w
znacznym stopniu wptyngé na zywotnos¢ bloku
lamelowego. Taca ociekowa musi zosta¢ oprézniona
zanim zostanie zdjeta. Jezeli bedzie w niej
pozostawiona woda, jej ciezar moze zrani¢
operatora w przypadku gdy taca niespodziewanie
spadnie z urzgdzenia.

Wentylatory

Wentylatory nalezy sprawdzi¢ po trzymiesiecznej
pracy, a nastepnie nalezy przeprowadzac ich
kontrole w zaleznosci od warunkow
eksploatacyjnych oraz wlasnego doswiadczenia. W
ramach tych kontroli nalezy sprawdzac, czy nie
nagromadzit sie na nich brud oraz czy nie generujg
one niewfasciwych drgan, ktére w konsekwencji
mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia wentylatora lub
catej chtodnicy. Nalezy pamieta¢, aby przed
zdjeciem oston wentylatorow zasilanie elektryczne
zostato catkowicie odtgczone. Nalezy takze
sprawdzac topatki wentylatoréw pod katem erozji
oraz korozji, a takze podejmowaé wymagane
dziatania naprawcze. Caty brud i inne zabrudzenia
nalezy usuwac, aby zapobiec nieréwnej pracy i
przegrzaniu tozyska silnika. W ramach rutynowych
zadan konserwacyjnych nalezy sprawdzaé
zabezpieczenie wszystkich mocowan wentylatoréw
oraz to, czy podzespoty pracujg prawidtowo. W tym
przypadku szczegdlng uwage nalezy zwracaé na
mocowanie i wywazenie topatek wentylatorow.

/\ Duza ilosé szronu nagromadzonego na
ostonach wentylatoréw moze utrudni¢ przeptyw
zimnego powietrza wokét silnikéw, co moze
prowadzi¢ do przegrzania oraz zapalenia sie tych
silnikéw. Nalezy pamietac, aby przed ponownym
uruchomieniem chfodnicy zatozy¢ z powrotem oraz
odpowiednio zabezpieczy¢ ostony lub czesci
obudowy, ktére zostaty zdjete na czas kontroli.
Zalecamy, aby w ramach wszystkich prac
konserwacyjnych stosowa¢ system ,pozwolen na
prace”, ktéry pozwala dopilnowaé, aby praca byta
wykonywana tylko przez odpowiednio
wykwalifikowanych pracownikéw oraz aby inni
pracownicy obecni na terenie mieli Swiadomosg¢,
jakie kwestie dotyczgce bezpieczenstwa wigzg sie z
chtodnica.

Okresy wyltaczenia

Podczas dtuzszych okreséw wytgczenia nalezy
przeprowadzac konserwacje, ktérej szczegotowy
opis zostat zamieszczony ponizej. W przypadku gdy
urzgdzenie jest wytgczone przez diuzszy czas,
przynajmniej raz na miesigc nalezy na minimum 20
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minut wtgczy¢ wszystkie silniki elektryczne.

Odszranianie elektryczne

Jezeli po normalnym cyklu odszraniania na bloku
lamelowym nadal bedg znajdowaty sie duze iloSci
szronu lub lodu, konieczne bedzie przeprowadzenie
nastepujgcej procedury:

Rozpoczg¢ reczne odszranianie elektryczne i
sprawdzi¢ kazdg grzatke za pomocg omomierza
.Zaciskowego”.

A\ Odczyt natezenia pradu fazowego, podany
na panelu sterowania, nie jest wystarczajgco
doktadny. Kazdg niedziatajgcg grzatke nalezy
sprawdzi¢ pod katem wadliwego potgczenia
elektrycznego i jezeli okaze sie, ze jest ona
uszkodzona, nalezy jg wymienic (patrz
dodatkowe uwagi dotyczgce wymiany grzatek
elektrycznych).

Léd nagromadzony na bloku lamelowym oraz w
tacy ociekowej nalezy usung¢. Proces ten mozna
przyspieszy¢, zastaniajgc otwory/ostony

wentylatora oraz wylot arkuszem z polietylenu itp.

W procesie odszraniania konieczne moze byc¢
nawet uzycie cieptej wody lub gorgcego
powietrza.

Zakres czasowy oraz czestos¢ odszraniania
nalezy tak dobra¢, aby w chtodnicy mogta
nagromadzic¢ sie odpowiednio duza ilo$¢ szronu.
Dzieki temu w kolejnym cyklu odszraniania
bedzie mozna uzyskac lepszy efekt, a takze
bedzie mozna lepiej wymyc tace ociekowa.

I\ Lekko oszroniony blok lamelowy odszroni sie
bardzo szybko. Krotki okres odszraniania moze
nie pozwoli¢ na dostatecznie nagrzanie sie tacy
ociekowej, w wyniku czego moze w niej
nagromadzi¢ sie staty 16d.

Wymiana grzatek elektrycznych

Wylgczenie zasilania gtdbwnego oraz catkowite
odfgczenie chtodnicy ma zasadnicze znaczenie jesli
chodzi o rozpoczecie pracy na grzatkach

elektrycznych. Przed wyciggnieciem grzatek nalezy

przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdzi¢ bezpiecznik fazowy.

e Okablowanie grzatek jest tak poprowadzone, ze
sg one roztozone réwno w trzech fazach. W
przypadku problemu z fazg, gdy na bloku
lamelowym zbiera sie 16d, na jednej trzeciej tego
bloku uformuje sie warstwa lodu, ktéra bedzie
odpowiadata fazie, w ktérej pojawit sie problem.

e Przed wyciggnieciem grzatki nalezy sprawdzic jej
rezystancje. Jezeli pomiar nie wykazuje
jakiejkolwiek rezystancji, oznacza to, ze doszio
do uszkodzenia grzatki. Przed wyciggnieciem
grzatki nalezy wtedy sprawdzi¢ rezystancje
uptywu tej grzatki do uziemienia. Sprawdza sie jg
pomiedzy zaciskami bedgcymi pod napieciem a
zaciskami uziomowymi. Jezeli rezystancja ta jest
mniejsza niz 0,1 Meg-Ohm, oznacza to, ze
nalezy wymieni¢ grzatke.

e Sprawdzi¢ grzafki tacy ociekowej; sg one réwniez
potgczone z trzema fazami. Gdy dojdzie do
awarii lub zwarcia jednej grzatki, moze ona
wytgczyC catg faze.

Aby wyciggng¢ grzatke z bloku lamelowego, nalezy
najpierw odtgczyc¢ elektryczne skrzynki rozdzielcze i
wyciggnac stare zaciski sprezynowe. Wyciggngc¢
grzatke, stosujgc jak najmniejszg site. Jezeli wydaje
sie, ze grzatka jest zablokowana, nalezy jg
nieznacznie przekrecic i wyciggac dalej.

Zaktadanie grzafki jest wkasciwie odwrotnoscig
procesu jej wyciggania, jednak najwazniejsze jest,
aby przez wtozeniem grzatki do bloku lamelowego
sprawdzi¢ ztgcza widetkowe i upewni¢ sie, ze sg one
proste. W razie potrzeby kable nalezy przeciggngc¢
za pomocg sznurka przez rurki systemu
odszraniania. Podczas zaktadania grzatek nalezy je
trzymac¢ mozliwe w najprostszej pozycji, aby utatwic¢
ich montaz i unikngc¢ ich zablokowania.

W celu wymiany grzatek tacy ociekowej nalezy
przeprowadzi¢ te samg procedure, jakg opisano
powyzej, jednak grzatki te sg zamocowane za
pomocg zaciskow. Aby je wyciggng¢, nalezy zdjgé
tace ociekowg. Nastepnie grzatki bedzie mozna
dos¢ tatwo wyciggnac¢ spod zaciskow.
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/\ Podczas wymiany grzatek wazne jest, aby
uwazac, by zaciski nie dociskaty grzatek zbyt
mocno. Grzatki muszg mie¢ mozliwos¢ poruszania
sie do przodu oraz do tytu, poniewaz rozszerzajg sie
podczas pracy.

Podczas podtagczania grzatek nalezy uwzglednié
fakt, ze w trakcie pracy grzatki wydtuzajg sie (o ok. 1
cm na metr). Przewody potgczeniowe nie moga
blokowac tego ruchu i nie mogg by¢ naprezone, gdy
grzafki wydtuzg sie.
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Instrucoes de instalacdo e manutencao de evaporadores a ar

Generalidades

Saude, seguranca e higiene
Antes de utilizar o aparelho, certifique-se de que
estdo reunidas as seguintes directivas :

e Toda a intervengéo no equipamento deve ser
executada por pessoal devidamente treinado.

o A tensédo da rede eléctrica deve ser apropriada
avoltagem da maquina fornecida.

e O refrigerante, a temperatura e a pressdo devem
coincidir com os dados indicados no autocolante
do fabricante para o respectivo evaporador a ar.

e Dado tratar-se de uma pega de fornecimento
indirecto, o fabricante ndo tem conhecimento da
utilizagéo efectiva. O evaporador ndo éuma
magquina auténoma, mas sim um componente,
sendo portanto fornecido acompanhado de uma
declaragédo modelo 2B com base na directiva
relativa a maquinas 2006/42/EU.

e Em caso de aplicagéo na industria alimentar, a
responsabilidade relativa as condigdes de
higiene édo cliente final.

e Evaporador deve ser montado de acordo com as
normas internacionais relativas atécnica de
instalagao de produtos electrotécnicos e de
refrigeragao.

e O permutador de calor fornecido € apropriado
para os refrigerantes mencionados na placa
sinalética. Em caso de emprego de outros
refrigerantes, é necessario primeiro contactar a
Alfa Laval. A pressdo maxima permitida (presséo
de calculo PS) ¢ indicada na placa sinalética. Na
fase de producao, o permutador de calor esteve
sujeito a um teste de pressao de 1,43 vezes a
pressao de calculo PS. Durante o uso normal,
porém, a pressao de calculo PS nunca devera
ser ultrapassada.

e Os permutadores de calor fornecidos pela Alfa
Laval ndo estao geralmente providos de uma
protecgdo contra pressdo excessiva. E de
responsabilidade do instalador proporcionar uma

proteccao contra pressao excessiva no sistema
em que o permutador de calor é usado.

e N&o é permitido fechar o permutador de calor
hermeticamente, porque a pressao de calculo
poderia ultrapassar a pressao de calculo em
caso de subida da temperatura ambiental.

e E proibido qualquer uso do permutador de calor
que difira do uso para que este produto foi
concebido pela Alfa Laval.

Verificagao aquando do fornecimento

Apbs o fabrico todos os blocos de lamelas foram
testados com ar comprimido seco, foram
devidamente isolados e providos de uma pressao
ligeiramente superior. Antes da instalagao, o
aparelho deve ser verificado quanto a fugas com a
ajuda da valvula Schrader.

Devolugéao de evaporadores a ar nao utilizados
Os evaporadores a ar fornecidos de acordo com a
encomenda nao poderao, em principio, ser
devolvidos. Apenas em determinadas condic¢des e
com a concordancia da Alfa Laval, éque os
evaporadores poderao eventualmente ser
devolvidos. Isto aplica-se exclusivamente aos
evaporadores néo utilizados. Os evaporadores
devolvidos devem ser enviados para a Alfa Laval na
embalagem original ndo danificada e intacta,
devendo ser acompanhados de um formulario de
devolugao devidamente preenchido. Nao poderao
ser devolvidos:

e Evaporadores a ar com mais de trés meses a
contar da data da factura.

e Evaporadores a ar que ja foram encastrados
e/ou danificados.

Garantia

Os evaporadores a ar devolvidos ao abrigo da
garantia devem ser enviados para a Helpman, com
porte pago, acompanhados de um formulario de
devolugcao devidamente preenchido, indicando os
motivos da reclamagéo. Para mais informacgdes
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acerca das condi¢des de garantia, consulte as
Condigdes de fornecimento.

Evaporadores danificados

No caso de os evaporadores apresentarem danos
de transporte, mesmo que os danos n&o sejam
visiveis, énecessario comunicar o facto, dentro de
um prazo de 24 horas, ao transportador ea Alfa
Laval. Para este efeito, também sera necessario
enviar um formulario de devolugédo devidamente
preenchido bem como uma copia da guia de
transporte indicando os danos que o aparelho
sofreu.

Instalacido e Operation

As instrugdes de instalagao abaixo apresentadas
constituem um complemento adocumentagao
técnica.

Circulagao do ar
Os evaporadores a ar devem ser instalados por
forma a cumprir os seguintes requisitos:

e Devera assegurar espaco livre suficiente do lado
da entrada de ar do evaporador. O lado da saida
de ar nao pode ficar obstruido. Evitar curto-
circuitos na circulagao de ar.

e Os evaporadores nao devem ser ligados a um
tubo de ventilagdo, nem do lado da aspiragéo
nem do lado da saida de ar, a menos que o
evaporador tenha sido especialmente concebido
para este efeito.

Deve ter-se em consideragao que a quantidade total
de calor a eliminar édeterminada pela quantidade
maxima de ar e pela temperatura de entrada do ar,
considerando que o ar apds a passagem pelo
evaporador deve poder sair livremente. Quaisquer
obstrugdes podem prejudicar a performance do
evaporador. Caso tenha duvidas contacte a Alfa
Laval.

Instrugoes para elevagao do aparelho
Em principio todos os evaporadores a ar podem ser
icados com a ajuda de uma empilhadora de

forquilha. Certifique-se de que o evaporador néo é
icado directamente pelo recipiente colector de agua
ou pelo bloco de lamelas. As forquilhas devem ser
suficientemente compridas para igar o evaporador
para além do seu centro de gravidade. Ao icar
evaporadores compridos e estreitos, deve-se evitar
que o evaporador dobre. A utilizacdo de vigas e/ou
plataformas de elevagao evita que as extremidades
do evaporador dobrem, o que danificaria o circuito
de refrigeracao e outros componentes. Em principio
os evaporadores Cu/Al ndo foram concebidos para
serem igados. Para igar evaporadores de ago
devem ser utilizados olhais para elevagao. Para igar
evaporadores compridos e estreitos recomenda-se
a utilizagao de vigas de icamento por forma a evitar
que as extremidades dobrem. Os evaporadores
devem ser levantados e igados cuidadosamente por
pessoal qualificado, salvaguardando sempre a
segurancga pessoal. Se tiver duvidas acerca do
método correcto para i¢ar ou levantar o aparelho,
entre em contacto com a Alfa Laval.

Montagem

A suspensao dos evaporadores deve ser efectuada
de modo a que os evaporadores possam dilatar ou
contrair ligeiramente. Os evaporadores contraem
durante a refrigeracao e dilatam durante o
descongelamento. No caso de evaporadores de
aco, deve prever uma diferenga entre o estado de
contracgao e de dilatagao até 1,2 mm por metro de
comprimento do evaporador. No caso dos
evaporadores de cobre/aluminio este valor pode
atingir até 1,65 mm por metro de comprimento do
evaporador. Todos os evaporadores devem ser
instalados horizontalmente. Os dados relativos ao
peso e dimensodes estado indicados no autocolante
do fabricante e/ou na respectiva documentagao do
produto.
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Escoamento

Os tubos de escoamento devem apresentar uma
inclinacao suficiente. Nas cAmaras com
temperaturas baixas, os tubos de escoamento
devem estar equipados com resisténcias eléctricas
de aquecimento internas ou externas, de modo a
evitar o congelamento dos componentes.

/\ A resisténcia eléctrica de aquecimento, se for
aplicada externamente, deve ser prolongada até
achaparia do evaporador (recipiente colector de
agua).

/\ Todos os tubos de escoamento e recipientes
colectores de agua devem ser inspeccionados
quanto apresencga de residuos que possam obstruir
a drenagem como, por exemplo, material de
embalagem.

Tubagem e ligagoes

A tubagem e todas as ligacdes deverao ser
montadas por um técnico qualificado, de acordo
com as normas em matéria de técnica de
refrigeragdo e de montagem. Certifique-se de que a
tubagem do evaporador nao se encontra sob
tensdo. Toda a tubagem deve ser fixada
correctamente nas paredes e tectos das camaras de
refrigeragdo e nunca no préprio evaporador.

Humidade no sistema de refrigeragao

Como é do conhecimento geral, ndo deve existir
humidade no sistema de refrigeragdo, uma vez que
pode causar avarias no referido sistema. No
entanto, e este é um facto menos conhecido,
mesmo as pequenas quantidades de humidade no
sistema de refrigeragdo podem provocar fugas apos
um determinado periodo de tempo, devido
aformacéo de bolhas de gelo. Estas bolhas de gelo
formam-se devido a entrada de humidade do
sistema de refrigeracédo nas costuras de soldadura,
durante o descongelamento. A humidade congela e
aumenta de volume. Este processo repete-se
durante cada ciclo de
congelamento/descongelamento, pelo que o orificio
formado se torna cada vez maior (efeito "pot hole"
ou caldeirdo) e acaba por rebentar e causar fugas.

Ligagdes para o refrigerante

A instalagéo do sistema de refrigeragédo deve ser
efectuada por um técnico qualificado, de acordo
com as normas em vigor. Os tubos devem ser
devidamente apoiados, de modo a evitar vibragdes
ou forgcas exteriores sobre a tubagem do
evaporador.

Emprego de fluidos refrigerantes secundarios
Para evitar a formagéo de cristais (conduzindo a
erosao dentro do circuito), nunca deixe baixar a
temperatura do fluido refrigerante secundario para
além da temperatura de protecg¢ao do respectivo
fluido. A fim de evitar a eros&o no circuito, o caudal
de liquido n&o pode ultrapassar, sem a autorizagao
da Alfa Laval, 110 por cento do caudal de calculo
indicado nas especificagdes técnicas. O fluido
refrigerante secundario em uso devera estar provido
de produtos de protecgao contra a oxidagao,
corrosao, erosao, precipitacdo de calcio,
enferrujamento etc., e ndo pode conter poluintes. Os
fluidos refrigerantes secundarios devem ser usados
exclusivamente num sistema fechado.

Posicao do distribuidor em sistemas DX e de
circulagao por bomba

Para que um distribuidor refrigerante funcione
correctamente, é da maior importancia que o seu
posicionamento e da linha de fornecimento de
liquido seja na vertical. O posicionamento da valvula
de expanséo e, se aplicavel, das ligagbes de gas
quente, deve estar em conformidade com as boas
praticas de projecto e montagem em instalagdes de
refrigeracdo. Todas as instrugdes de montagem,
conforme indicadas nos manuais de instrugdes para
componentes adicionais, como por exemplo a
valvula de expansao, devem ser cuidadosamente
seguidas.

Distribuicao do refrigerante

A distribuigdo do refrigerante em circuitos, as
ligacdes para o refrigerante e os distribuidores de
liquido foram concebidos de acordo com os
parametros do projecto, especificados aquando da
encomenda. Certifique-se de que as condigdes de
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utilizacédo dos evaporadores a ar coincidem com as
condigdes projectadas.

Instalagdo eléctrica

Todas as ligagdes eléctricas deverao ser efectuadas
em conformidade com as normas locais em vigor
relativamente asegurancga eléctrica. A tensao de
rede, a frequéncia, a poténcia maxima permitida e o
numero de fases deverao corresponder as
caracteristicas indicadas na documentagao técnica
do evaporador. Todos os cabos de alimentagao
deverao estar ligados as caixas de terminais através
das entradas da caixa situadas na parte inferior e
usando vedantes estanques. Todas as ligagdes de
cabos e todas as montagens deverdo cumprir as
normas nacionais e locais em vigor. Se os
evaporadores se encontrarem armazenados no
exterior e ocorrer um atraso consideravel na sua
colocacao em funcionamento, devera ser instalado
para cada motor um dispositivo de alimentagao de
corrente provisorio, de modo a que os motores
funcionem durante, no minimo, 20 minutos.

Este procedimento deve ser repetido de 4 em 4
semanas, até o evaporador ser colocado em
funcionamento.

Corte de corrente

Em caso de corte de corrente deve-se bloquear o
fluxo do refrigerante para o evaporador, por
exemplo fechando a valvula magnética, a fim de
evitar a danificacdo do compressor. As medidas de
seguranga em outras partes do sistema deverao
evitar que a pressao no permutador de calor
ultrapasse a presséao de calculo PS.

Motores

A maior parte dos motores de refrigeracéo standard
esta equipada com uma protecgao térmica interna.
Esta proteccao interna esta ligada a caixa de
terminais, podendo ser incluida no circuito de
comando. Neste caso, deverao ser utilizados
contactos de rearmamento manual a fim de evitar
um curto-circuito dos motores. A carga maxima dos
motores e as definicdbes recomendadas para os
relés de sobrecarga devem ser respeitadas. Estes
dados aplicam-se aos evaporadores com formagéao

de gelo. Os fornecedores e fabricantes dos motores
eléctricos nao se responsabilizam por motores
queimados devido a sobrecarga do motor.

Nivel de ruido

Os niveis de ruido mencionados nesta
documentagao foram apurados em condicdes de
espaco livre. Consoante a construgao e o tipo de
material utilizado no local onde forem instalados os
evaporadores, os niveis de ruido podem variar
muito em relagdo aos valores mencionados no
manual.

Aquecimento periférico dos ventiladores

Em determinadas circunstancias, durante o
descongelamento, o vapor originado pelo bloco de
refrigeragdo aquecido pode condensar sobre a
chaparia do evaporador, a hélice e o bico
pulverizador do ventilador. O congelamento do
condensado pode dar origem ao congelamento da
hélice e sua aderéncia ao bico pulverizador. Ao
arrancar a instalagcdo novamente, o ventilador nao
entra em funcionamento pelos motivos acima
descritos, resultando numa avaria. Este problema é
facil de resolver utilizando o aquecimento periférico
dos ventiladores. Os elementos de aquecimento séo
aplicaveis para uma tensao de rede de 230/50/1 e
podem ser ligados continuamente ou em
combinag&o com o sistema de descongelamento do
evaporador. Estes elementos de aquecimento séo
suficientes para evitar a formagao de gelo durante o
processo de descongelamento.

A o aquecimento periférico dos ventiladores
devera ficar ligado até os ventiladores retomarem o
seu funcionamento.

Descongelamento - generalidades

O descongelamento dos evaporadores a ar,
independentemente do sistema aplicado, deve ser
efectuado de modo a que, apés o periodo de
descongelamento, todo o gelo derreta e a superficie
de refrigeracao fique completamente limpa.
Quaisquer residuos de gelo transformam-se em
gelo macico, apds o descongelamento e o arranque
da refrigeracdo. A quantidade de gelo aumentara

ERC00537 1407 PT

103

Salvaguardam-se alteracdes e erros

C€



W

B S Vi G

em cada ciclo de congelamento e descongelamento
e acabara por atingir o recipiente colector de agua,
provocando uma avaria no evaporador e
danificando-o. Os refrigeradores sem dispositivo de
descongelamento n&o podem ser empregados com
uma temperatura ambiente inferior ou igual a 0°C.

Descongelamento eléctrico

No bloco de lamelas e no recipiente colector de
agua sao utilizados os mesmos elementos de
aquecimento. A tenséao de ligagao standard é de
230 V. Os elementos podem ser ligados em
tridngulo ou em estrela a uma tensao trifasica de
respectivamente 230/3 ou 400/3. No caso de uma
ligagdo em estrela recomendamos a ligagao do
ponto neutro ao ponto zero da rede. Se a totalidade
dos elementos ligados nao for igual a 3 ou multiplo
de 3, o ponto neutro devera ser ligado ao ponto zero
da rede. Os aquecedores do recipiente colector de
agua apenas podem ser retirados apds a
desmontagem do recipiente. A alimentagao deve
estar equipada com ligacdo a terra. Caso sejam
utilizados elementos de aquecimento rectos, o
evaporador dispde de duas caixas de terminais. Se
os elementos forem ligados em estrela, a
alimentagao de corrente devera ser efectuada
através de uma destas caixas. A outra caixa de
distribuicdo servira para efectuar o ponto neutro e a
ligagéo do fio neutro. Para mais informacdes acerca
das ligagdes, consulte o esquema de ligagdes

Conclusao do descongelamento eléctrico

Se o evaporador for operado por um temporizador,
recomendamos que regule a duragao do
descongelamento para 35-45 minutos (em
combinagdo com o numero de periodos de
descongelamento), consoante o modelo de
evaporador, as suas dimensdes e as condi¢des de
operagao. Se o ciclo de descongelamento terminar
através de um sensor termostatico, a posi¢céo do
sensor térmico devera ser cuidadosamente
seleccionada. Normalmente, o valor definido do
sensor termostatico é de 10° C a 15 °C.
Geralmente este sensor devera ser colocado no
local de descongelamento dos ultimos residuos de
gelo, normalmente na parte exterior do bloco de

lamelas. Em caso de temperaturas ambiente cerca
de 0°C, o ultimo resto de geada encontra-se
normalmente no ponto mais alto do bloco de
lamelas. Em caso de temperaturas ambiente inferior
a -20 °C, encontra-se usualmente na metade mais
baixa do bloco de lamelas (em cerca V4 da altura
das lamelas) devido ao chamado efeito de chaminé.
Contudo, existem factores (posi¢cao do evaporador
em relagao a porta de acesso ou aos produtos
armazenados, regulagao exacta da valvula de
expanséo termostatica, etc.) que fazem com que se
registem variagdes nos resultados de evaporadores
idénticos (ver Instru¢cdes de manutengéo). Os
sensores termostaticos NAO devem ser montados
perto de um elemento de aquecimento. Finalmente,
a posicao definitiva do sensor termostatico devera
ser definida de modo experimental.

N\ S6se pode comegar um novo ciclo de
refrigeragdo apds o descongelamento completo do
bloco de lamelas.

Descongelamento por agua

As quantidades de entrada e de escoamento de
agua sao suficientes para o sistema de
descongelamento por agua. A tubagem de entrada
e de saida deve apresentar o mesmo diametro. O
descongelamento por agua so6 sera eficaz se a
quantidade de agua recomendada pela Alfa Laval
passar pelo bloco de lamelas. Para tal, é
imprescindivel que a drenagem seja feita por
tubagem suficientemente inclinada. E necessario
regular a quantidade de agua de alimentacao.

A\ A passagem de uma quantidade reduzida de
agua durante um longo periodo de tempo nao
constitui qualquer solugao! O esquema da
distribuicdo da agua pode alterar-se profundamente
e, como consequéncia, levar ao descongelamento
de parte do bloco de lamelas e aformagéao de gelo
noutras partes, o que, em ultima analise, contribui
para a redugédo da vida util do evaporador. E
importante que a agua utilizada seja limpa, pelo que
recomendamos a montagem de um filtro de agua
nos tubos de alimentacéo de agua.
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Descongelamento por gas quente

No descongelamento por gas quente € necessario
que seja assegurado o abastecimento de gas
quente durante todo o periodo de descongelamento.
Geralmente este periodo representa dois tergos da
duracao do descongelamento eléctrico. A posigédo
de um eventual sensor termostatico destinado a
terminar o ciclo de descongelamento é determinado
pelo lugar no bloco de lamelas onde a formacéo de
geada é mais forte. O aspecto mais importante é a
garantia de escoamento do condensado, visto que
qualquer processo de acumulagao de liquido no
evaporador pode causar graves problemas. Tubos
de escoamento de condensado suficientemente
inclinados directos ao evaporador sao, portanto,
essenciais. Se os tubos de escoamento do
condensado tiverem que ser instalados em sentido
ascendente, dever-se-ater em atencao o seu
correcto dimensionamento.

Isolamento do recipiente colector de agua

Para os evaporadores com recipiente colector de
agua aquecido electricamente recomendamos a
aplicagcao de um isolamento constituido por material
resistente ao calor. O recipiente colector de agua
devera ser isolado no caso de temperaturas abaixo
dos -5 °C.

Visor no tubo de circulagao de liquido

A Alfa Laval recomenda a utilizagdo, nos sistemas
DX, de um visor (a montar imediatamente antes da
valvula de expansdo termostatica). E aconselhavel
inspeccionar o visor quando se verificam problemas
de arranque ou durante o funcionamento do
evaporador ou para verificar a presenca de flash
gas antes da valvula de expanséo.

Colocagao em funcionamento

Todas as ligagdes do sistema frigorifico devem ser
inspeccionadas relativamente a eventual existéncia
de pontos de fuga, devendo o sistema ser evacuado
como é habitual na técnica do frio. E necessario
também inspeccionar todos os parafusos, fixagdes e
ligagdes eléctricas. Para além disso, os ventiladores
devem ser controlados quanto ao sentido de rotagao
correcto. Caso seja necessario, devem ser alteradas

as posic¢oes das fases, de modo a obter o sentido
de rotagdo correcto. Regule todos os aparelhos para
a temperatura de operagéo. Efectue o ensaio do
evaporador com o objectivo de identificar vibragcoes
indesejaveis e componentes que ndo estejam bem
fixos.

Manutencao

Generalidades

Apbs o fornecimento é indispensavel que os
evaporadores sejam protegidos e inspeccionados.
Isto ésobretudo importante se surgirem atrasos na
colocagao em funcionamento dos aparelhos. Apds a
colocagao em funcionamento e o ajuste dos
sistemas de descongelamento sera necessaria
apenas uma manutengdo minima do evaporador. As
inspecgdes regulares e uma boa manutengao
asseguram um funcionamento sem problemas. Os
intervalos entre inspecg¢des dependem do local onde
se encontra o evaporador e das suas condi¢des de
funcionamento. Nos evaporadores a ar que tenham
sido montados em zonas industriais ou em zonas
costeiras, torna-se necessario um numero de
inspecgdes superior ao dos aparelhos que se
encontram em zonas menos poluidas. A maquina
podera ser danificada durante a instalagdo no local
ou durante o periodo anterior acolocagao em
funcionamento. Devem, portanto, ser efectuadas
inspecgdes e reparagdes durante este periodo. Nos
locais onde sao efectuados trabalhos de construcéo,
recomendamos que o bloco de lamelas seja
protegido, assim como as tubagens, as curvas etc. e
que sejam protegidos da sujidade e de eventuais
danos até ao momento da colocagdo em
funcionamento do evaporador.

/N Os tubos e colectores de refrigerante podem
estar extremamente frios! Tome todas as
precaugdes quando a manutengao for efectuada
junto dos tubos ou colectores de refrigerante.

Limpeza e desinfecgao
Um bloco de lamelas devera estar limpo para se
obter um bom funcionamento. O utilizador do
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permutador de calor devera certificar-se de que os
produtos de limpeza e desinfecgéo aplicados nao
tém efeitos corrosivos sobre os materiais utilizados
pela Alfa Laval.

Chaparia do evaporador

Devera efectuar-se um controlo trimestral da
chaparia do evaporador. Deve dar-se especial
atencao as zonas onde eventualmente se soltam
camadas de tinta e/ou onde se verifica corrosao.
Caso se detectem problemas deste género, os
mesmos deverdo ser imediatamente corrigidos.
Caso surjam danos durante a instalagéo, devem ser
imediatamente reparados, de forma a evitar a
ocorréncia de outros danos.

Bloco de lamelas e recipiente colector de agua
Os evaporadores devem ser inspeccionados, pelo
menos, de trés em trés meses. Esteja atento a
eventuais fugas e sinais de desgaste na tubagem.
Para além disso, deve estar atento a quaisquer
vibragdes invulgares. Os evaporadores devem ser
inspeccionados quanto aacumulagao de po e
sujidade no bloco de lamelas. Caso seja necessario,
os evaporadores devem ser limpos, de acordo com
as instrugdes de limpeza, com a ajuda de ar de
baixa presséo, agua de baixa pressao ou um
detergente n&o abrasivo. Nao pulverize
directamente os motores, consolas eléctricas ou
caixas de terminais dos elementos de aquecimento.
Deve ter-se em consideragao que quaisquer
condi¢des atmosféricas anormais contribuem para a
reducao da vida util do bloco de lamelas. Ao
desmontar o recipiente colector de agua, certifique-
se de que o recipiente esta vazio. O peso da agua
que eventualmente ficou no recipiente colector pode
causar ferimentos em caso de abertura e queda
descontrolada do recipiente.

Ventiladores

Apos trés meses em funcionamento os ventiladores
devem ser inspeccionados e, dai em diante,
consoante as circunstancias de funcionamento e o
que a experiéncia indica relativamente as
acumulagdes de impurezas e/ou vibragbes anormais
que poderao provocar danos quer no evaporador

quer no ventilador. O acesso as hélices e aos
motores éefectuado através das grelhas de
protecgao dos ventiladores, que se encontram fixas
as chapas do ventilador com 4 ou 6 parafusos.
Antes de retirar a grelha de protecgéo deve desligar-
se a instalagao eléctrica do respectivo evaporador.
As hélices deverao igualmente ser controladas
quanto a existéncia de erosao ou corrosao. Caso
sejam detectados defeitos desta natureza, estes
devem ser corrigidos de imediato. Deverao remover-
se igualmente impurezas ou outras acumulagdes de
sujidade, de forma a evitar um funcionamento
irregular dos motores e um sobreaquecimento dos
rolamentos do motor. Verificar igualmente a
segurancga dos dispositivos de fixagdo dos
ventiladores e a seguranca de operagao dos
componentes durante os trabalhos de manutencao
de rotina. A fixagdo da hélice e o seu
balanceamento merecem uma especial atengéo.

A\ A formacao excessiva de gelo nas grelhas de
protecgao dos ventiladores pode obstruir o fluxo de
ar frio sobre os motores, 0 que causa o
sobreaquecimento dos motores e os queima.

Nos locais em que, por motivos de inspecgéo,
tenham de ser retiradas grelhas de protecgéo ou
pecas da chaparia, devera certificar-se bem em
relagdo a sua reinstalagao e fixagdo antes que o
evaporador seja colocado novamente em
funcionamento. Para a execucgéao dos trabalhos de
manuteng&o recomendamos um sistema de
"autorizagao de trabalho", de forma a assegurar que
os trabalhos sejam exclusivamente executados por
pessoal especializado e que as restantes pessoas
no local sejam informadas relativamente aos
aspectos de seguranca do evaporador.

Paragem da instalagao

Quando a instalagéo estiver parada durante
periodos longos, a manutengao deve ser efectuada
da forma acima descrita. Caso essa paragem seja
prolongada, os motores eléctricos devem ser
colocados em funcionamento uma vez por més
durante, no minimo, 20 minutos.
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Descongelamento eléctrico

Se, apo6s um ciclo de descongelamento regular,
permanecerem gelo ou restos de gelo no bloco de
lamelas, proceda da seguinte forma:

e Active o descongelamento eléctrico
manualmente verificando cada elemento de
aquecimento com a ajuda de um amperimetro
tipo clip-on.

/\ A leitura da amperagem no painel de
comando nio ésuficientemente precisa. Todos
os elementos deficientes devem ser verificados
quanto a falhas no circuito eléctrico e
substituidos em caso de avaria (veja também as
indicagbes para a substituicdo de elementos de
aquecimento eléctrico).

e O gelo devera ser removido do bloco de lamelas
e do recipiente colector de agua. Para acelerar
este processo as aberturas do ventilador/grelhas
de protecgao e a abertura de saida do
evaporador poderao ser cobertas com uma
pelicula de plastico. Nalguns casos podera ser
necessario efectuar o descongelamento por agua
ou gas quente.

e O momento ou a frequéncia de descongelamento
deverao ser regulados de forma a que se possa
formar uma camada de gelo no evaporador que
justifique o descongelamento. Este procedimento
assegurara um melhor resultado de
descongelamento durante o processo de
descongelamento seguinte e facilita o
escoamento no recipiente colector de agua.

A\ Um evaporador com pouca formagéo de
gelo descongela muito rapidamente. Um tempo
de descongelamento curto pode fazer com que o
recipiente colector de agua néo aquega o
suficiente, dando origem a formacé&o de gelo na
caixa.

Substituiciao dos elementos de aquecimento

E imprescindivel que o evaporador esteja desligado
da corrente eléctrica e que seja completamente
isolado antes de serem iniciados os trabalhos nos
elementos de aquecimento eléctrico. Antes de os

elementos de aquecimento serem retirados, terdo
que ser efectuadas as seguintes inspecgdes:

o Verificagdo do fusivel das fases.

e Os elementos de aquecimento encontram-se
ligados de forma a estarem distribuidos
uniformemente por trés fases. Caso se verifique
um problema nas fases e ocorra a formacgao de
gelo no bloco de lamelas, formar-se-a gelo em
cada terceira parte do bloco de lamelas, o que
correspondera a fase avariada.

e Verifique a resisténcia 6hmica do elemento. A
falta de resisténcia significa que o elemento esta
avariado. Verifique a seguir a resisténcia de fuga
aterra do elemento de aquecimento antes de
remové-lo, através da medi¢ao da resisténcia
entre os terminais da fase e o neutro. Se a
resisténcia for inferior a 0,1 megaohm,
recomendamos a substituicdo do elemento.

e Verifique os elementos de aquecimento do
recipiente colector de agua. Estes também se
encontram ligados através de trés fases. Se um
destes elementos avariar ou fizer curto-circuito,
podera causar a avaria de uma fase completa.

Para se poder retirar um elemento de aquecimento
do bloco de lamelas, deveréo primeiramente ser
desligadas as caixas de terminais e removidos os
clips de mola. Puxe os elementos de aquecimento o
mais cuidadosamente possivel para o exterior. Se o
elemento estiver preso, rode-o um pouco e tente
novamente retira-lo. Para inserir novamente os
elementos proceder de forma inversa.
Eextremamente importante verificar, antes de
colocar o elemento no bloco, se os cabos eléctricos
se encontram direitos. Se necessario, inserir os
cabos pelos tubos de descongelamento utilizando
para tal um arame ou uma corda. Ao inserir os
elementos, manté-los o mais direitos possivel, de
forma a facilitar a sua montagem e a evitar que
estes fiquem presos. Para substituir os elementos
no recipiente colector de agua proceder da forma
acima descrita. Também aqui os elementos deverao
ser mantidos na sua posigao, recorrendo-se para tal
afixacdo com grampos. Para remover os elementos,
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retirar o recipiente colector da agua. Em seguida
basta retirar os elementos dos grampos.

/\ Ao voltar a montar os elementos &
extremamente importante verificar se os grampos
dos elementos nao ficam demasiado apertados. Os
elementos devem poder mover-se durante a
expansao provocada pelo aquecimento. De facto,
ao efectuar as ligagGes eléctricas dos elementos é
importante ter em conta que os elementos
expandem durante o funcionamento (aprox. 1 cm
por metro). Os cabos de ligagcdo devem poder
acompanhar esta expansao sem ficarem demasiado
esticados.
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YcTaHOBKa U TeXHUYeckoe obenyxmBaHne Bosgyxooxnagutenu

Obwas nHdopmaums

OxpaHa 340poBbsi, TPyAa M NPOM3BOACTBEHHasA
rmrmeHa

Y6egutech, 4To cobnogatoTcsa cnegyoLme
OCHOBHbIE NMPUHLMMbI:

e Bce paboTbl MO yCTAHOBKE Y MOHTaXy nsgenus
OOIMKHbI MPOBOAMTBLCS cneunanbHO 06yYeHHbIM
nepcoHarnom

e VICTOYHMK SNEKTPONUTaHUA NOAXOaUT OIS
nocTaBnsieMoro obopynoBaHus.

e XnapgareHT, Temnepartypa v AaBreHne OOIDKHbI
COOTBETCTBOBAaTb AaHHbIM MapKUPOBOYHOM
HakInewmkn Ha COOTBETCTBYIOLLEM
BO34yxooxnagunTene.

e [lockonbKy oxnagutenb NOCTaBNsAeTCs
onocpenoBaHHO, NPOU3BOAUTENb He
OCBELOMJIEH O €ro AENCTBUTENIBHOM
npumMeHeHnn. [JaHHbIN oxnaguTenb SBMASEeTCH He
camocTosaATENbHO paboTatoLen MaLlnHoW, a,
ckopee, KOMMOHEHTOM CUCTEMBI U,
cnegoBaTeribHO, MOCTABNSAETCA MO AeKapauun
2B, ocHOBaHHOM Ha EBponerckmx ykazaHusax no
OoxpaHe Tpyda B mawmHocTpoeHun 2006/42/EU.

e Ecnu obopygoBaHve NpUMEHSAETCS B NMULLIEBON
NPOMbILLIIEHHOCTU, TO OTBETCTBEHHOCTb 3a
cobntogeHne HoOpM TMrMeHbl NEXUT Ha KOHEYHOM
nonb3oBarerie.

e Oxnagutenb AomkeH ObiTb CMOHTUPOBaH B
COOTBETCTBUM C YCTAHOBMEHHbLIMM
rocy4apCTBEHHbIMU CTaHg4apTaMu anis
ANEKTPUYECKUX U XONOAMNMBbHbIX YCTaHOBOK.

e [locTaBnsieMbli TENNTIOOOMEHHUK NPUroAeH Ais
paboTbl C OCHOBHbIMW XflagareHTamu,
yKa3aHHbIMW Ha nacnopTHon Tabnudke. MNepeq
NCNoNb30BaHNEM NOOLIX APYrMX XfagareHToB
cBsbkuTechb ¢ komnaHuen Alfa Laval. PacyeTHoe
OaBreHne ykasaHo Ha NacnopTHOW Tabnunuke.
Mpn M3roToBNEHMM TENNOOOMEHHNK
noABeprarncs UCMbITAHUSM Ha MPOYHOCTb NpU
AaBrieHuun, npesbiwatowem pacyetHoe B 1,43
pasa. Tem He MeHee, Npu HopMarnbHOM

aKcnnyaTaumm AaHHOe pacyeTHOe OaBMeHNe He
[OOJMKHO MpeBbILLAaTbLCA.

e TennoobMeHHMKM, NocTaBNAeMbIe KOMMaHUen
Alfa Laval, o6bl4HO He 0O0pyoBaHbI
npeaoxpaHnTerbHbIM KnanaHoM BbICOKOro
OaBneHus. 3a yCTaHOBKY NpeaoXpPaHUTENbHOIoO
KnanaHa BbICOKOro JaBMNeHusl B TOW cucteme, roe
NCNonb3yeTcs AaHHbIN TENNIO0OMEHHVIK,
OTBEYaeT CTOPOHA, OCYLLECTBNAOLLAS MOHTaX.

e TennoobMeHHUK He OoMmKeH BbITb 3aKynopeH.
Ecnun okpyxatowasa TemnepaTtypa nogHUMeTcs,
TO [JaBIieHNEe MOXET BO3PACTU M NPEBLICUTb
pacyeTHOe JaBneHue.

e He paspeluaeTtcs ncnonb3oBaTb AaHHbIN
TennoobMeHHUK ans nobbix Lenen, Kpome TOMN,
AN KOTOPOW OH Bbin paspaboTaH KOMMaHuen
Alfa Laval.

MpoBepka npu gocraBke

Kaxxgas TennoobmeHHasi cekumsa npoxoaut
ncnblTaHe Nof AaBfeHMEM MPU NMOMOLLU CYXOro
BO34yXa, repmMeTnsnpyeTcsa 1 nocTaenseTcs ¢
HebonbLINM M36bLITOYHBIM AaBneHneMm. lMNepeq
YCTaHOBKOW HY)XXHO NMPOBECTU NPOBEPKY
COMPOTUBIMEHMNS YTEYKM NPU NMOMOLLM HANMNENBHOIO
KnanaHa.

Bo3BpaTt Hencnonb3yembix
BO3AyXxooxsiaguTenen

Bosgyxooxnaautenu noctaensoTcs B
COOTBETCTBMM C 3aKa3aMu U B NPUHLUMNE HE
noanexat Bo3sparty. Oxnagutenu mMoryT 6biTb
BO3BpalLLleHbl TONbKO NpW onpeaeneHHbIX
obcToATENBCTBAX U MOCNE KOHCYNbTaLWI C
komnaHuen Alfa Laval. 9To 0THOCUTCS TONbKO K
HEeUcnonb3oBaHHbLIM OXNaguTensim.
BosBpalyaemble oxnaguTeny OMmKHbI
BO3BpaLllaTbcsa komnaHmm Alfa Laval 3a cuet
OTNpaBuUTENs B OPUrMHaNbHOW, HENOBPEXAEHHON U
He UMetoLLIEeN Haanucen 3aBOACKON YNakoBKe,
COMpPOBOXJAeMble MOMHOCTLIO 3arnofIHEHHON
hopmon onsa BosspaTa. He nognexat Bo3BparTy:
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e Bosgyxooxnagutenu, BbinyLeHHble 6onee Tpex
MecsiLeB Hasag (0T AaTbl, yKasaHHON B cyeTe-
dakType).

e Bosgyxooxnagutenu, koTopble yxe Obinn
YyCTaHOBMEHbI W/UNKN NOBPEXAEHbI.

FapaHTuA

Bosgyxooxnagutenu, Bo3spatlaemMble no
rapaHTUIHBIM NPETEH3UAM, LOMKHbI BO3BpaLLaTbCS
komnaHum Alfa Laval 3a cueT oTnpaBuTens B
OpUTrMHanNbLHOW, HEMOBPEXAEHHON U HE NMEIOLLIEN
Hagnucen 3aBOACKON yrakoBKe, CONPOBOXAaeMble
NOJSTHOCTbLIO 3anofiHEHHOW hopMOK Afisi Bo3BpaTa, C
yKasaHuem npuynH rapaHTUnHoOn npeteHsuu. Mo
HalMM yCroBUSIM rapaHTuy obpaTHas oTnpaBka
Npou3BOANTCS MO CPOKaM MOCTaBKMU.

MoBpexaeHHbIe BO3AyxXooXxaauTenu

O noBpexaeHHbIX BO3ayxXooxiaauTensx, Bkroyas
BO34YyXOOXNaANTENN C HE BUOMMbIMU CHApPYXu
NnoBpeXaeHUsAMM, Heo6X0AMMO COOBLLUTL KOMMaHUK
nepeBo3umky n komnaHum Alfa Laval B TeueHune 24
yacoB. Kpome Toro, B komnanuto Alfa Laval gomkHa
ObITb BbICNaHa NOMHOCTLIO 3anofnHeHHasn opma
OJ1s1 BO3BpaTa M Konust HakagHom.

YcTaHoBKa 1 aKcnnyaTtaymsd

an/IBe}J,eHHbIe HWXe NHCTPYKUNKN MO yCTaHOBKE
ABNAKTCA AONOJNTHEHNEM K TEXHUYECKUM OaHHbIM.

Pa3smeweHune

OxnaguTenu 4OmKHbI pa3MeLLaTbCs TakuM
06pa3oM, 4YTOObLI COOTBETCTBOBATL CreAYHLLINM
KpUTEpUAM:

e CO CTOPOHbI BMycka BO3dyxa B OXnaguTernb
OOMKHO ObITb OCTaBMNEHO AOCTATOYHO MECTa; Co
CTOPOHbI BblMyCKa He OOJNKHO ObITb
NPensiTCTBUI; HYXKHO M3beratb peuupKynsauun.

e Oxnagutenu He OOMKHbI NOAKMYaTLCS K
KaHanam MHbIM Cnocobom, KpoMe Kak Co
CTOPOHbI BMycKa WUnu BbiNycka Bo3ayxa, 3a
WCKIMIOYEHMEM CrlyYaeB, Korga oxnaauternb

crieumansHo paspaboTaH Ans Takoro
MPUMEHEHWS.

BakHO NOMHUTB, 4YTO ObLLIEee KONMYeCcTBO Tenna,
KOTOpOE OOJMKHO ObITh paccesHo, 3aBUCUT OT
MOMHOro pacyeTHOro o6bema Bo3ayxa 1 ero
pacyeTHON TeMnepaTypbl Ha BXoAe, a Takke oT
BO3MOXHOCTM 3TOMY BO34yXy CBOOOAHO BbIXOOUTb
N3 oxraguTens nocrie NPOXoXaeHUs Yepes Hero.
Jltobble NpenATCTBUSA MOTYT CHU3UTb
ahPeKTUBHOCTL oxnaauTens. B crnyyae comHeHui
NPOKOHCYNbTUPYMTECH B kKoMnaHun Alfa Laval.

Moabem

Bosagyxooxnaautenu MoxHo nogHumMaTb npu
MOMOLLIM BUITOYHbIX MOrpy34nkoB. MNpu 3TOM Hago
ybeanTbes, 4To oxnaguTenb He NogHUMaeTcs
HenocpeacTBEHHO 3a NoAao0H Ansa cbopa
KOHOEeHcaTa unmn Hanpsimyto 3a TenoobMeHHY0
ceKkumo. Bunbl norpysynka gOSKHbI ObITb
0O0CTaTOYHO OASIMHHBLIMW, YTOOLI MpU Nogbeme
oxnagutens OHW BbIXOOWUIM 3@ LEHTP ero TSKecTu.
Mpn nogbeme ONMHHbBIX, TOHKMX oXIlaguTenen
HYXXHO yaensaTe ocoboe BHYMaHne ToMy, YTOObl He
JonycTuTb ux nepernba. MNpumeHeHne npu
TPaHCNOPTUPOBKE NOAXOASALLUMX OEPEBSHHbBIX
OpyCcKOB u/unu NoaggoHoOB NpegoTBpaLlaeT
nepernbaHne oxnaguTenst B ero KpUTUYecknx
TOYKax, TakMX Kak KOHTYP OXNaXXOeHUs!, U ero
rnoBpexaeHue. B npuHuune MmegHble/antoMMHUEBbIE
oxnagutenun He NpefHasHa4YeHbl AN CTPOMNOBKK 3a
BEPXHIO0 YacTb. [1pu CTponoBKke cTanbHbIX
oxnagutenen JOIMKHbI MCNONb30BaTbCsl NOAbEMHbIE
CKOOBbI.

Mpn cTponoBke ONMHHBLIX, TOHKNX OXNaguTenen
peKoOMeHAyeTCs MPUMEHSITb MOABEMHYIO TpaBepcy,
4TOOLI NPEAOTBPaTUTL BO3MOXHbIV Nepernt B
KpuTudeckmnx Toukax. CTponoska n nogbem
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oxnaguTenen AOMKHbI OCTOPOXHO BbINOMHATLCSA
cneumanbHO 06yYeHHbIM NePCOHanoM, NOCTOSIHHO
npoBepss nonHyto 6esonacHocTb. B cnyyae
COMHEHMI B NPaBUIIbHOCTN cnocoba CTPOMOBKM UNn
nogbema NPOKOHCYNbTUPYMTECh B kKoMnaHuu Alfa
Laval.

MoHTax

OxnaguTenu AomKHbl OblTb NOABELLEHbI TAKUM
06pa3oM, YTOBbI OHM MOTMM A0 HEKOTOPOWN CTEMEHN
cKnmaTtbes U pacwmnpsTtbes. Cxatue oxnagutenst
NPOUCXOAMUT B NpoLecce ero paboThl (OXNaxaeHus
BO34yXxa), a ero pacwmpeHune — npu ottanke. [Ans
CTanbHbIX OXJTAAUTENEN HY)XXHO NPUHUMAaTL BO
BHUMaHWE pasHULYy MEXay CKaTuem u
pacwumpeHmem oo 1,2 MM Ha MeTp AMUHbI
oxnaguTens. na megHbix/antoMUHNEBbIX
oxnagutenen ata ynudgpa gocturaet 1,65 mm Ha
MeTp ANVHbI OxnaguTens. Bce oxnagutenv gOmKHbI
ObITb YCTAHOBIEHbI POBHO. VIHbopMaLms o Bece n
pasmepax ykasaHa Ha MapkKUpOBOYHOW HaKremnke
1/ B COOTBETCTBYIOLLEN JOKYMEHTaUun no
n3genvio.

OpeHax

CTou4Hble TpyOoMpoBOAbl OXJlaguTeNen OOIMKHbI
UMeTb COOTBETCTBYHOLLMIA cruB. B 3o0Hax npoxoaa
OXNaXgeHHOro Bo3ayxa, CTOKM AOMKHbI ObITb
000pyaoBaHbl BHYTPEHHUM U BHELLIHUM
HarpeBaTesibHbIM 311IEMEHTOM, YTOObI
NpeaoTBpaTUTbL 3amMopaKMBaHue.

A\ B crny4yae NpUMEeHeHMs BHELLIHETO NIEHTOYHOTO
HarpeBaTensl OH JofkeH obecneynBaTh Harpes
HenocpeaCcTBEHHO Nof koprnycoMm (NoagoHOM Ans
cbopa koHAeHcaTa) oxnaguTensi.

A\ lMpoBepbTe BCe CTOYHbIE TPYOONPOBOAbI 1
noaaoHbl aAnsa cbopa koHAeHCTa, YTOObLI yoeanTbes,
4YTO HUKaKME NULLIHME MaTepuanbl — Takue Kak,
Hanpumep, yNnakoBOYHbIN MaTepuan, — He
nepekpbIBalOT CrMB.

TpybonpoBoabl U coeguHeHUs
Bce Tpy6onpoBoabl M COEAMHEHUSI [OMKHbI ObITb
BbIMOMHEHbI B COOTBETCTBUM C NpaBunamm

NMPOEKTMPOBAaHNS U MOHTaKa XONOANIbHbIX
yCTaHOBOK. Ybeautech, 4To K Tpybam oxnagutens
He nepeaaroTCst HUKaKue HanpsbkeHus oT
coeguHUTEnNbHLIX TPybonposoaos. Bee
TPyO6ONpPOBOAbLI JOMKHBI ObITh XOPOLLIO
NpUKpensieHbl K CTEHaM/NOTONKaM XONOAUIbHOW
Kamepbl, HO HE K CaMOMY OXITaguTento.

BnaxHocTb B cucTeme XornogocHabxxeHus
Hannuyme BNaxHOCTUN B CUCTEME XOJTOAO0CHa0XeHNS
HexxenaTtenbHo. Brnara MoxeT Bbi3BaTb
HenpaBuIbHOE (PYHKLMOHUPOBaHKE Npu
oxnaxaeHun. MeHee n3BecTHoM Npobriemon
SIBNSAETCA TO, YTO HEDOMbLUME KONMYECTBA Briaru
npu o6pasoBaHUN 3aMOPOXKEHHbBIX KOMKOB B
CUCTEME OXJTaXXAEHMS MOTYT CO BpEMEHEM BbI3BaTb
YyTEUKN. DTN 3aMOPOXKEHHBbIE KOMKW SIBIISIIOTCS
pe3ynbTaToM NpocaynBaHns Braru U3 CUCTEMbI
X0NnogocHabXeHUs BO BPEMS! OTTaNKM, MOCKOSbKY
BOAa NpocaynmBaEeTCs B NasiHble LBbI M 3aTeEM
3amep3aeT, yBennumBasach B obbeme. ITOT npoLecc
NMOBTOPSIETCH MPU KaXXA0OM LMKIe 3amopaxunsaHums/
oTTankn, opmMmpysi Takmm obpasom NosocTu
(BbIBOMHBI), KOTOPbIE CTAaHOBATCH BCe 6onblue U B
KOHEYHOM CYeTE pa3pbliBAOTCS, BbI3blBasi YTEUKY.

CoeguHeHus Ans nogayun xnagareHTa
CoeauHeHVs ANa noaayy xnagareHTa OOMKHbI
BbINOSHATLCS B COOTBETCTBUW C AEWCTBYIOLLMMU
npaBunamu yCTPOWCTBA XONOAUIbHBIX YCTAHOBOK.
TpybonpoBoa AoMmKkeH OblTb XOPOLLO 3aKpersieH,
YTOObI HE AOMYCTUTL BUOPALIMIA UM BHELLHUX
Harpy3oK Ha KOMMeKTopbl OXNaguTens u T.n.

Mcnonb3oBaHue NPoOMeXyTOUYHbIX
xorfiogoHocuTenen

YUT0ObI n3bexaTb KpucTannmaawumm n nocrneayoLen
3p03UN KOHTYpa, TeMnepaTypa NPOMEXYTOYHbIX
XOITOAOHOCUTENEN HUKOrAa He OOMKHA nagaTb HUXKE
Ge3onacHo TemnepaTypbl 4151 COOTBETCTBYHOLLETO
NPOMEXYTOYHOrO XonofoHocuTens. YTobbl
n3bexartb 3p03MKn KOHTYpa, CKOPOCTb NOTOKa He
pormkHa coctaBnatb 6onee 110 npoueHTOB OT
pac4YeTHON CKOPOCTU, YKa3aHHON B TEXHUYECKNX
yCroBusiX Ans nsgenus, 6e3 npegBapuTenbHOro
paspeLleHnsa ot komnaHum Alfa Laval.
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Vcnonb3yembln MPOMEXYTOYHbI XONOA0HOCUTENb
OOMKeH cogepxaTb BelecTsa ANs 3aWwuTbl OT
OKMCMEeHWs, KOppPOo3un, 3po3nmn, obpasoBaHms
HaKunu, pXXaByvHbI U T.M., U HE OOIMKEH codepxaTb
HUKaKNX 3arpsisHeHnn. NIpoMexyToYHbIe
XONOAOHOCUTENN MOTYT MPUMEHSTLCS TONBKO B
3aMKHYTbIX CMCTEMaX.

MonoxeHwne pacnpegenutensa ana DX-cxem n
HaCOCHbIX CUCTEM.

[ns HopmanbHOro yHKLMOHMPOBaHUS
pacnpenennuTens oxnaxanatoLen XnakocTn kpanHe
Ba)XHO BepTMKaribHOe pacnosioXeHune
pacnpenenuTens Xnakoct 1 fMHUKU NogaYm
xnapgareHTa. [NonoxeHne pacluMpuTenbHOro
KnanaHa nu CoeuHEeHUn ropsiyero rasa (npu mx
Hann4Mm) OOIMKHO COOTBETCTBOBATL HaA IEXaLlen
KOHCTPYKLIMM OXITaXOEHUS U MPUHSITON MpaKTUKe
MOHTaxa. Heobxoaumo TuwatensHo cobntoaaTb Bce
npvBeLEHHbIE B PYKOBOACTBE MHCTPYKLMM MO
MOHTaXYy, KacaroLumecst LOMNOMHUTENBbHbIX
KOMMOHEHTOB (PCCLUMPUTENDBHbLIN KNnanaH 1 gp.)

PacnpegeneHue xnagareHTa

BHYTpeHHMe KOHTYpbI Nofauun xnagareHTa,
noaKroYeHns TpybonpoBoAoOB NoAayn xnagareHTa
N pacnpegennutena XXngKoro XxnagareHta
pacnonoXeHbl COrNacHO pacyeTHbIM NapaMeTpam,
KOTOpble AOMMKHbI ObITh YKasaHbl Npy pasmMeLLeHnm
3akasa. Yoeaurech, YTO YCroBusi MCMONb30BaHMUs
BO34yx0ooXnaauTenen COOTBETCTBYHOT pacyeTHbIM
YCroBUAM.

dneKTpnyeckne NOAKMHOYEHUA

Bce anekTpuyeckrne nogkntoyeHms OMKHbI ObITb
BbIMOJSIHEHbI B COOTBETCTBUMN C AENACTBYHOLLUMU
MECTHbIMW HOpPMaMK 1 ¢ cobniogeHnem npasusl
BbINOSIHEHNST PabOT. DNEKTPUYECKNE MOAKITHOUEHNS.
Bce anekTpuyeckre nogknoveHms OMKHbI ObITh
BbIMNOMHEHbI B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLLMMM
MECTHbIMW HOpPMaMK 1 ¢ cobnogeHnem npasusl
BbINOSIHEHWST paboT. HanpsikeHue, YacToTa,
OonycTMMasi MOLHOCTb U Yncrno a3 B CeTu
NUTaHWs1 JOJMKHO COOTBETCTBOBATL YKa3aHHbLIM
XapakTePUCTUKAM B TEXHUYECKOW OOKYMEHTALUN.
Bce nuHuKM anekTponutaHms OOMKHbI ObITb

MOAKIHOYEHbI K pacnpenenuTenbHbiM Kopobkam
Yepes HKHUIA BBOA C MPUMEHEHNEM MOLAXOAALLNX
BOOOHENpPOHULaeMbIX YINOTHEHUIW. Bca npoBoaka m
MOHTaX JOJKHbI COOTBETCTBOBATb
rocyapCTBEHHbIM 1 MECTHbIM HOPMam BbINOSTHEHUS
OaHHbIX paboT. Ecnn oxnaguTtenu
yCTaHaBMMBalOTCSA BHE NOMELLEHUSA N €CTb
CyLLIeCTBEHHad 3aflepXXka 4O BBOAA YCTAHOBKU B
3KCnyaTaumio, TO K KaXXAOMy ABUraTernto
HeobxoaMMO NOAKMNIOYUTL BPEMEHHOE NUTaHKe,
JocTtaToyHoe Ans ero paboTbl Kak MUHUMYM B
TeyeHune 20 muHyT. [JaHHaga npouenypa gOrmKHa
BbINOMHATLCS Kak MUHUMYM OAVH pa3 B 4 Hefenw,
00 Tex nop, noka ycTaHoBKa He 6yaeT NONHOCTbIO
3anyLeHa B aKcnyaTaumio.

HapyweHune aHeprocHabxeHus

YUT06bI N36exaTb NOBPEXAEHMSA KOMMpeccopa, B
crnyyae OTKIMOYEHUs NUTaHUs nogadya OCHOBHOTMO
XnagareHta forkHa ObiTb NepekpbITa, Hanpumep,
MPY NOMOLLM 3aKPbITUSE MarHUTHBIM KIlanaHoM.
JomxHbl 6bITb NPUHATEI Mepbl 6e3onacHOCTM No
BCeu cucteme, 4Tobbl NpeaoTBpaTUTL NPEBbILLIEHNE
pacyeTHON BENNYNHBI AaBMNEHNS B
TennoobMeHHuKe.

OnekTpoaBurarenu BEeHTUNIATOPOB
BonbWWHCTBO cCTaHAAPTHBIX AneKkTpoasuraTenemn
BEHTUMSATOPOB OxNaauTenen o6opynoBaHbl
BHYTPEHHUM TEMMOBLIM YCTPONCTBOM
6e3onacHoCTW. OTO BCTPOEHHOE
npenoxpaHuTenbHoe YCTPOMCTBO NOAKMYEHO K
pacrnpenennTenbHON KOpoOKe N MOXET BbITb
BKITHOYEHO B Lienb yrnpaeneHus. MNpeanoytTuTensHo,
4yTOObI 3Ta 3neKTpuyeckas Lemnb ynpasneHus bbina
obopynoBaHa yCTPOMCTBOM PYYHOro nepesanycka,
4YTOObI MPegoTBPaTUTb NOCTOSTHHOE
BKITHOUEHME/BbIKIMIOYEHNE (pa3MblKaHue)
anekTpoaBuraternen. 3anpeLleHo npesbiwaTh
MaKCHMMarbHY Harpy3Ky Ha areKkTpoasuraTenu un
cobrnogate pekoMeHayeMble HAaCTPONKK pene
neperpysku. 3To NpaBuIio Takke Heobxoaumo
cobntogate AN oxnagurtenen HaxogsALWwmMXcs B
3aMOPOXXEHHOM COCTOSIHMM. [TOCTaBLLMKM 1
npou3BoauTeENy He NpesycMaTpuUBatoT HUKaKMX
rapaHTui 4ns aneKkTpoasuraTenen, CropeBLmnx oT
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neperpysku.

3ByKkoBOe AaBrieHue

BenunumHbl 3ByKOBOro AaBMNEHNs!, yka3aHHbIE B
[OKYMEHTaLMU, U3MEPEHbBI B YCIOBUSX CBOOOAHOIO
nonsi. B 3aBMCUMOCTM OT KOHCTPYKLUM 1
MaTepuarnos, UCMOSb3yeMbIX B MECTE YCTAHOBKM
oxrnaguTenen, nsMepeHHoe 3ByKOBOE [1aBrneHune
MOXET CYLLECTBEHHO OTNMYATLCA OT yKa3aHHOro B
OOKyMeHTaL .

KonbueBble TOHbI BeHTUNATOPOB

Mpn onpeneneHHbIX YCroBMAX eCTb BO3MOXHOCTb
KOHOEeHcaunmn BoAbl, UCNapsoLLenca Ha HarpeTon
TennoobMeHHON cekLnn B NpoLecce OTTTalKu, Ha
Kopnyce oxnaguTens, fionaTtkax uim KosbLe
BeHTUnATopa. MNpn NOBTOPHOM BKIHOYEHUN
YCTaAHOBKU BEHTUMATOP MOXET NPUMEP3HYTb U
nepecrtatb paboTaTb n3-3a BblLLEONMCAHHON
npobnemsbl, YTO BEAET K HEMPaBUITbHOMY
PYHKLUNOHUPOBAHUIO CUCTEMBI U €€ BbIXOYy U3
CTposi. ATO nerko NpeaoTBpaTUTbL NPUMEHEHNEM
KonbLeBbiXx TOHOB BEHTUNATOPOB. ATU
HarpeBaTenm MOXXHO NPUMEHSTL C MUTaHNEM
230/50/1 n oHn nogxoaaTt nMbo Ans NOCTOAHHOro
noaknoyeHuns, nnbo ans cBsA3M ¢ CUCTEMOK OTalKu
oxnagutens. OTux HarpeBaTenemn BrnosHe
OO0CTaTOYHO AJ1s NpefoTBpalleHnst obrneaeHeHns BO
BPEMs OTTalKu, ecnu konbLeBble TOHbI
BEHTUNATOPOB NOAKITHOYEHbI K CUCTEME OTTaMKN
oxnagutens.

A KonbueBble TOHbI BEHTUNSATOPOB OOIMKHbI
npoaomkate paboTaTte 40 TEX NOp, NOKa
BEHTUNATOPbLI HE OYAYT BHOBb BKIHOYEHbI.

Oranka — obwas nHcgpopmaums

OTTanka Bo3gyxooxnaguTtenen, He3aBucMmo ot
NPUMEHSIEMOM CUCTEMbI OTTaMKK, OOIDKHA
NPUBOAUTL K TOMY, YTO Nocne nepuoga oTTanku
BECb HaMepP3LUUIN fe U CHEeXHas Lyra pactaeT, U
TennoobMeHHKas MOBEPXHOCTb OXaguTens
NOSTHOCTbLIO oumcTUTCA. Koraa nocne BbIMNOSHEHNUS
LMKNa OTTankym BO30OHOBUTCA MPOLECC OXNaXaeHUs
BO3/1yXa, OCTaBLLASICA CHEXHas LLyra MOXeT
obpasoBaTtb y4acTKy TBEPOOro Nbaa. ATOT TBEPAbIN

nep 6yoet HapacTaTb C KaXXabIM HOBbIM LIUKITOM
OTTalKM 1 B KOHLE KOHLIOB HaKoMuTCcs B NOAA0HE
Onsi cnyuBa BoAbl. OTO HEN3BeXxHo NpuBeaeT K
HenpaBuUIbHON paboTe 1 NOBPEXOEHMIO
oxnapgutensa. Oxnagntenn 6e3 cucTeMm oTTanmkn He
MOTyT MCMONb30BaTLCH NPY TemnepaType
nomeLleHns Hwke unu pasHon 0 °C.

AnekTpuyeckasa oTramka

B TennoobmeHHOM cekummn 1 B nogaoHax ans coopa
KOHOeHcaTa Npy MeHSATCH OAUHAKOBbIE 3NIEMEHTLI.
CtaHgapTHOe HanpsbkeHne NoaKntoYeHns
coctasnsiet 230 B. Yepes coeguHeHune
TPeyrosibHUKOM Win 3BE340M MOXXHO MOOKITHOYNTD
anemeHT K 3-pasHon anektpoceTn Ha 230/3 nnm
400/3, cooTBETCTBEHHO. B criyyae coeguHeHust
3BE30M PEKOMEHAYETCSA NOAKMOYUTL HENTPanbHYIO
TOYKY 3Be3Abl K HenTpanu cetn. Ecnu obwee umcno
COEeaUHSIEMbIX 3fIEMEHTOB HE paBHO 3 UK He
Jenutca Ha 3, To HenTparbHas TouKa 3Be3/bl
OomkHa ObITb MOAKMYEHa K HeMTpanu ceTu.
OnemeHTbl NogAoHa ans cbopa koHoeHcaTa MOXHO
BblIHYTb MOcne ero cHATus. lNMpoBoaka AomkHa
BKMoYaTh B cebs npoBop 3a3emneHus. Ecnv
NCNONb3YTCHA 3NEMEHTbI HENOCPEACTBEHHOIO
HarpeBa, TO oxfaguTernb AOSMKEH MMETb ABe
KOpPOOKWM 4N 9NEKTPUYECKUX coeanHeHnin. Ecnm atu
3MIEMEHTbI COeANHEHbI 3B€340M, TO NUTaHne
OOJMKHO ObITb MOAKMIOYEHO K OAHOM U3 3TUX
pacnpegenuTenbHbIX KOpobok. B gpyrow
pacnpegennuTenbHon Kopobke MOXET ObITb
BbIMOSIHEHA HENTpanbHas ToYKa 3B8e34bl U
noakritodeHa K HenTpanu cetun. JanbHenwyto
MHOPMaLNI0 N0 COEANHEHUAM CMOTPUTE Ha
3IEKTPUYECKON CXEME.

MpepbiBaHWe 3N1EKTPUYECKON OTTANUKMU

Ecnn oxnagutens paboTaeT C LMKIOM,
npepbiBaLLUMCS MO UCTEYEHUU MHTEpBana
BPEMEHU, 3aBUCSLLLEr0 OT MOAENN, pasMepa U
ycrnosuin paboTbl, TO NpeanonaraeTcs, 4To
nepBOHavarnbHbIN Nepuog oTTankn byget
ycTaHoBrneH ot 35 0o 45 MUHYT (B coyeTaHun ¢
4MCrOM NeproaoB oTTarkun). Ecnu nepmnoa otTamkm
npepbiBaeTCs Npy NOMOLLM JaTyuKa TemnepaTtypbl,
TO Heo6X04MMO yaenuTb NpUcTanbHOEe BHUMaHne
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NO3ULIMOHMPOBAHMIO AaTymka TepmocTara. AToT
AaTyvK TepMmocTaTa 00bIYHO YCTAHOBIMEH Ha
3HavyeHune ot 10 °C go 15 °C.

B obLiem crniydyae oH JOImKEH ObiTh pa3meLleH TaMm,
rae 3akaH4MBalTCa NocnegHne criefbl CHEXHOM
Wwyrn, obblYHO Ha TennoobMeHHoN cekunun. Mpun
TemnepaType B nomereHumn okono 0 °C nocneaHsis
CHeXHas wwyra obbl4HO BbiBaeT Ha BEpXY
TennoobmMeHHom cekumn. Mpu TemnepaTtype B
nometeHnmn Huxe -20 °C, korgaBo3HmKaeT addekT
TaK HasblBaeMoW «CaMOCTOATENBHOM TArM», TO
06bIYHO B HWXKHEN MONOBMHE TENO0OMEHHON
cekumu, npnbnuauntensHo Ha 1/4 BeicoThl pebep. K
coXxarneHuto, psa akTopoB (MonoXxeHne
OXMaguTens No OTHOLLEHMIO KO BXOL4HOW ABEPU WU
K XpaHaLWmumMcs npoaykTam, ToYHasa ycTaHOBKa
TePMOCTaTMYECKOro KranaHa paclumMpeHus v T.0.)
MOTYT MPUBECTU K TOMY, YTO UOEHTUYHbIE
oxnaguTtenu 0yayT NMeTb pasHyto
NpPOn3BOAUTENBHOCTb (CM. MHCTPYKLMK NO
TeXHU4YeckoMy obcnyxusaHuto). latunkm
TepmocTtata HE gormkHbl pasmelyaTbes B
HenocpeaCcTBEHHON 6NIM30CTM OT HarpeBaTeNbHOro
anemeHTa. OkOHYaTenbHOE NOMoXeHne
TemnepaTypHbIX 4aT4YMKOB crieqyeT onpeaensrb
MeToaoM Npob 1 owmnboK.

A\ CneayroLwni LMKN OXNaXaeHns MOXHO
HauyMHaTb TONbKO MOCHe TOro, Kak TennoobmeHHas
cekums 6ygeT NOMHOCTbIO OCBOOOXAEHa OT MnbAa U1
CHEXHOW LUYTN.

OTTanka Bogon

[ns cuctembl OTTanky BOAOW pacCUUTLIBAKOTCH
pasmepbl Brycka 1 Bblnycka. BnyckHOM 1 BbIMyCKHON
TpybonpoBoAbl AOMKHbLI MMeTb OAMHAKOBbIN
OnameTp. YcnelwHas oTTanka BOAOW NponUCxoguT
Npv NPOXOXAEHMM [OCTAaTOYHOro KONu4ecTsa BoAbl
yepes TennoobMEHHYI0 CEKLMI0, KOTOpoe
yka3biBaeTcs komnaHven Alfa Laval. B atom cnyyae
Heo6xoaMmo, 4YTobbl CMBHBIE TPYOONPOBOAbI
MMenn 3HaunTenbHbIN HakmnoH. TpebyeTcs
HeKoTopas perynmpoBka BXoAsLLEero noToka.

/N TMoTok ¢ NoHWKeHHOI CKOPOCTbIO B TEYEHNE
bonee AnNuTEnNbLHOIO Nepuoaa NPocTo He paboTtaeT!

KapTuHa pacnpegeneHusi Bogbl MOXeT
CYLLECTBEHHO pasnunyaTbCsi, OAHM 4YacTu
TENNOOOMEHHOW CEKKLMM ByAyT OTTasiHbI, a Ha
Opyrux 6yneT HakannmeaTbCs neps, B KOHEYHOM
cyeTe BCe 3TO rPO3UT COKpaLLleHMeM cpoka Cryxobl
oxnaguTens. Boga oomkHa noaaBaTtbCs B YMCTOM
BMAE W PEKOMEHAYETCS UCMOMb30BaTh NOAXOAALLNIA
unbTp ANst BoAbl B TPYOOMNpoBOAe nodaudu.

OTTanka ropsa4ymm rasom

Korga npymeHsieTcst oTTanka ropsvymm rasom,
OorkHa ObITb obecneyeHa nogava ero
O0CTaTOYHOro KONMYyecTBa B TEYEHME BCETO
nepuoga otTtavikn. O6bI4HO OH COCTaBNSAET ABE
TPEeTM OT Nepuoaa BpeMeHU, Tpebyemoro ans
anekTpuyeckom oTTanku. NonoxeHne nobdoro
AaTynka TeMnepaTypbl K KOHLY LMKNa OTTanku
onpegensietca obnacTtbio HaubonbLuero
0bpas3oBaHusi MHES Ha TENNTIOOOMEHHOWM CEKKLMMW.
Haunbonee Ba)HbIM yCrOBMEM BO BPEMS 3TOrO
npoLecca ABnsieTcs yaaneHne KoHgeHcaTa,
NoCKoNbKy nobasi TEHAEHUMSA K HakannMBaHWo
XMOKOCTU B OXIlagutene MOXeT MPUBECTU K
cepbe3HbIM Npobnemam. Heobxoammo obecneyunTb
XOPOLLMI CIIMB KOHAEHCcaTa HENOCPEeACTBEHHO U3
oxnaguTens, a Tam, rae TpybonpoBoabl Ans cnvBea
KOHAeHcaTa MMEKT MECTHbIN NOABEM, OHU AOIMKHbI
MMETb COOTBETCTBYHOLLWIA pa3mep.

M3onsuna noanoHa ansa cbopa KkoHAeHcaTa
Onsa oxnagutenen ¢ aNekTpU4eckMM NogorpeBoM
noadoHoB Ansi cbopa KoHAeHcaTa pekoMeHayeTcst
NPUMEHATb N30NAUUK0 Noaa0oHa, BbIMOJTHEHHYO N3
TEpPMOCTOIKOro matepuana. Msonsauusa nogaoHa
Ans cbopa koHAeHcaTa [oIKHa NPUMEHSITLCS Npu
TemnepaType okpyxatoLero Bodgyxa Hmxe -5 °C.

CmoTpoBoe cTekro B TpybonpoBoaax ans
XNAKOCTU

B DX-cxemax komnaHus Alfa Laval pekomeHayeT
NPUMEHSITb CMOTPOBOE CTEKIO (KOTOpOEe OIMKHO
yCTaHaBMMBaTbCS HEMOCPEACTBEHHO nepen,
TEPMOCTaTUYECKUM KrnanaHoM pacLUMpeHust).
KomnaHug Alfa Laval pekomeHnayeT cBoeBpeMeHHO
ocmaTpuBaTb 3TO CMOTPOBOE CTEKIO Ha npeameT
€ro Npo3paYyHoCTU, YTOObI B CIy4ae BO3HUKHOBEHUS
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npobnem npu 3anycke yCTaHOBKN UM BO BpeEMS ee
paboTbl MOXHO 6bINO 6bl YCTAHOBUTL Hanu4ne
nobbIx BblgeneHun rasa nepeq TPB.

Beopg B akcnnyatauuto

Bce coeavHeHns cuctembl nogayn XugKocTtu
AOOJTKHbI ObITb TWAaTesibHO NpoBepPEeHbl Ha YTeYKU 1
cucTema fosmkHa 6bITb ONMOPOXHEHA B COOTBETCTBUM
C 00bI4HBIMM NpaBunamMm paboT Ha XONoANIbHbIX
ycTaHoBkax. Bce 60onThbl, KpenneHusi, anekTpuyeckme
coeaVHEeHUA U T.M. OOJTKHbI ObITb npoeepeHbl Ha
HagexHocTb. Kpome Toro, Hy>kHO NpoBepUTb
BEHTUIATOPbLI HA NPaBUIbHOCTL BpaLleHus. [Npu
HeobxoaMMOCTM NPOBEpPbTE MOAKMYeHNe a3,
4YTOObI 4OOUTLCHA NPABUIBHOIO HaNpaBnNeHUs
BpalleHuns. YcTaHoBUTe Bce Npubopbl Ha paboyne
TemnepaTypbl U NPOM3BEAMTE UCMbITaTENbHbIN
3anyck oxnaguTens, YTobbl NPOBEPUTL €ro Ha
HanM4ne HeHopMarnbHbIX BUOpaLuii, NIoXo
3aKpenfieHHbIX KOMMNOHEHTOB U T.1.

TexHnyeckoe obcnyxunsaHune

O6wue cBegeHusi

Heobxogumo, 4Tobbl Nnocre 4ocTaBku
obopynoBaHme ObINIo COOTBETCTBYOLLMM 0Opasom
3aLUULLIEHO M NPOBEPEHO. OTO OCOBEHHO BaXHO,
€CInv BO3HUKIM Kakme-nmbo 3agepkku npu
yCTaHOBKe Unu caade o6opyaoBaHus B
akcnnyaTaumto. Mocne caaym B akcnnyataumio n
YCTaHOBKW CUCTEM OTTaWkK oxnagutento TpebyeTcs
MUHMMYM TEXHUYECKOrO 00CNYXNBAHWSI.
PerynsipHble NpoBeEpPKN 1 XopoLlee TeXHUYeckoe
obcnyxmBaHne obecnevat 6ecnepeboriHyto paboTy.
YacToTa NpoBepoK 3aBUCUT OT pa3MeLLeHUs Ha
MeCTe U KOHKPETHbIX YCNoBuMi paboTbl.
O6opynoBaHue, yCTaHOBIIEHHOE B NMPOMBbILLIIEHHON
nnmn npubpexxHom 30He, 06bIYHO TpebyeT bonee
YacTblX NPOBEPOK, YeM TO e camoe obopyaoBaHue
B CEbCKOW, He3arpsasHeHHOM 30He. Bo Bpemsi
YCTaHOBKM Ha MecTe 1 B Nepuog A0 caayn B
akcnnyaTauuno obopygoBaHne MoXeT ObiTb
noBpexaeHo. NpoBepka n peMOHT A0MKHbI BbITb
BbIMNOSHEHbI B TEYEHUE 3TOro nepuoga. B Tex
MecTax, rAe NpPoBOAATCS CTPOUTENbHbIE PaboThl,

HacTOATeNbHO pekoMeHayeTCs YKpbiBaTh
TENNooOMEHHYI0 CEKLMIO, KOMMEKTOpbI 1 Kanaiu,
YTOBbI COXPaHUTL UX B YACTOTE U 3ALUUTUTL OT
noBpexaeHuii 4o BBOAA B SKCMMyaTaLuio.

A\ MaruncTtpaneHble Tpybbl 1 KOnnekTopa
oxnagmTenst MoryT 6bITb 04eHb xonogHbimu! Mpu
NpoBeAeHUN 0BCNYXMBaAHNSI OKONO MarncTparbHbIX
Tpy6 n naTpybkoB oxnaantens Heobxogumo
cobnogaTte OCTOPOXHOCTb.

OuucTtka n pe3nHddpekumus

Heobxogumo nogaepxueatb YACTOTY
TEennoobMeHHON cekumnn, YTobbl rapaHTMpoBaTh €€
xopoLuyto paborty. Nonb3oBaTens TeNNo0bMeHHMKa
OOJDKEH yoeauTbCs, YTO BELLIECTBA, UCMONb3yeMble
0118 OYMCTKN N Oe3nHEKL MU, HE OKa3biBaOT
KOPPO3MOHHOIo BO3OENCTBMSA HA MaTepuansl,
ncnonb3yemble komnaHuen Alfa Laval.

Kopnyc oxnagurens

lMpoBepka Kopnyca oxnaguTenst 4OIKHA
npoBoauTLCA Kaxable 3 mecsua. Npy aToM Hago
NPOBEPUTL HaNM4ne NodOro NOBPEXAEHNUS KPACKM
n/vnn kopposun. Ecnn 0yayT 3ameyeHbl Takne
AedeKTbl, TO HEMEeANEHHO NPUMUTE MepbI K
ncnpaenexmto. Ecnu npu yctaHoBke npovsongeT
noboe NoBpexgeHne, TO ero HY>KHO HEMEAEHHO
OTPEMOHTUPOBATh, YTOObI NPeAOTBPaTUTb
JanbHelee paspyLleHue.

MoppoH ans c6opa koHOQeHcaTa

OxnaguTenbHas ycTaHOBKa OMKHA NPOBEPSATLCS
Kak MUHUMYM Kaxkfble TpU Mecsila, Npy 3ToM
ocoboe BHUMaHWe criefyeT yaensite Takum
BOMpocaM, KaK yTeYKU U U3HoC Tpyb OT TpeHus.
Takke Hy)KHO NPOBEPUTL HanM4me HeobbIYHON
BMOpauun. OxnaguTenbHble YCTaHOBKM OMKHbI
ObITb NPOBEPEHbBI HA HaNM4YMe OTNOXEHWIA MbINN 1
rpsiav B TENNTOOGMEHHOW CekUMM . YCTaHOBKa
OOMKHA OblTb OYMLLEHA COMMacHO MHCTPYKUMSIM, Npy
HeobXoaMMOCTN MOXHO MCMONb30BaTh CXKaTblii
BO34YX NOJ HU3KUM AaBrieHUEM W/UNW LUNaHT ¢
BOAOW MOA HU3KMM [aBREeHUEM UMM MOWKY C MSTKUM
MOMLUM cpeacTBoM. HyxHO cobniopaTth
OCTOPOXXHOCTb M HE HaNpaBnsATb LWaHr NPSIMO Ha
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3AneKTpoaBUraTen BEHTUNATOPOB UMK
3NEeKTpUYEecKne NaHenum ynpaBneHnsa nnm Ha
3NEeKTpUYECKNE COEANHNTENbHbIE KOPODKM
HarpeBaTenen. Cnegyet OTMETUTb, YTO HEODbIYHbIE
aTMocepHble YyCnoBUS MOTYT 3HAYUTENbHO
YMEHbLUUTb CPOK Cry0bbl opedpeHHOoro
TennoobmeHHon cekumu. MNMepen pasbopkon
noagoHa ans koHAaeHcaTta Boabl ybeguTech, YTo OH
nycT. Bec nobon ocTaBLuencsa Bogbl MOXET HaHECTH
onepaTtopy TpaBMy, eCrnivm NogaoH Ans coopa
KOHAeHcaTa Crny4anHO OTKPOeTCs M yrnagerT.

BeHTUnaTopsobl

BeHTUNATOpbI JOMKHBI MPOBEPATLCS Yepes Tpu
MecsiLa nocrie Havana paboThbl, a B AanbHenwem —
B 3aBUCMMOCTM OT YCITOBUI 3KCMSyaTauumn u, Kak
MokasbIBaeT OMbIT, NPy NM06OM CKOMNEHNN IPA3n
nnu Heobbl4yHOM BMOpaUnn, KOTOpPbIE B KOHEYHOM
cyeTe MOTyT BbI3BaTb NOBPEXAEHMNE BEHTUNSATOPA
Unun camoro Bosayxooxnagutensa. [JocTyn K
Kpblnb4yaTkamM W 3feKTpoaBuraTensm
OCYLLIECTBSIETCS Yepes 3aLUUTHbIE PELLETKN
OrpakieHuns1 BEHTUIATOPOB, NPUKPENIIEHHbIE K
nnactuHam BeHTUnNATopa 4 nnn 6 Gontamu.
Y6eauTtech B MOSHOM OTKITHOUYEHUM 3NEKTPUYECTBA
nepea TeM, Kak CHUMaTb 3aLUTHbIE PeLLIETKM
orpaxaeHusi BeHTUNATopoB. JlonacTn BeHTUnsTopa
Takke HY>XHO NPOBEpPUTb Ha Nobble NpU3HaKkn
3p0O3UN U KOPPO3NN U MPU HEOBXOAMMOCTHU
NPUHATL Mepbl K yCTpaHeHuto. JTtobble 3arpasHeHus
OOJDKHbI ObITb yaaneHbl, YTobbl n3bdexartb
HecbanaHcuMpoBaHHOM paboThbl M Neperpesa
NoALLMNHUKOB anekTpoasuratensi. besonacHocTb
KpenneHust BEHTUINATOPOB 1 NpaBuiibHasa pabdoTa
KOMMOHEHTOB A0JIKHbI MPOBEPSITLCS B X04€
npoBefeHns NOBCEAHEBHbIX paboT no
TEXHUYECKOMY 0OCNYKMBaHUIO. [1pn 3TOM HY>KHO
yAenaTb 0cob0e BHUMaHME KPENeHnio 1
GanaHcMpoBKe fnonacTern BEHTUNsSTopa.

A MaccuBHbIe CKONNEHUSA NbAa U CHEXHOM LIYTU
Ha 3aLMTHbIX peLlleTKax orpaXxaeHust BEHTUNSATOPOB
MOrYT NPENSTCTBOBAaTb MPOX0A4Y NOTOKA XONOAHOro
BO34yxa K ABUraTensm v NpUBECTU K X NeperpeBy 1
neperopaHuio.

Tawm, rae orpakaeHust Unn YacTn Kopnyca AOMKHbI
ObITb CHATLI ANst OCMOTPa, A0 3anycka oxnagutens
ybeantech, YTO 3TM 4YacTW YCTaHOBIEHbI HA MECTO U
npaBunbHO 3akpenneHbl. Mbl pekomeHayem
MCMNOnb30BaTbh CUCTEMY «pa3peLleHnii U JOMYCKOB K
311eKTPOOBGOPYAOBaHUIO» MPU BbINONIHEHUM BCEX
paboT Mo TEXHMYECKOMY 0BCNYKMBAHWIO, YTOObI
ybeauTbes, 4To paboTa BbINOMHAETCS TOMNbKO
npaBuNbHO 06Y4YEeHHbIM NEPCOHANOM U YTO
OCTanbHOW NepcoHan Ha yJacTke ocBedomMIieH 06
acnektax 6e30MacHOCTU, CBA3AHHbIX C AaHHbIM
oxraguTenem.

Mepuoabl ocTaHOBKMU

Bo Bpemsi AnntenbHbIX NEPUOJOB OCTaHOBKM
OOIMKHO BbITb MPOBEOEHO TEXHNYECKOE
obcnyxmBaHue, Kak onucaHo Bbiwe. Ecnn neprog
OCTaHOBKM NPOOOITKUTESbHbIN, TO BCE
3NeKTpUYeCcKMe aBuUraTeny AOMKHbI 3anycKaTbCs
OfVH pa3 B YeTbIpe Hegenn MUHUMYM Ha 20 MUHYT.

OneKkTpuyeckas oTTamka

B ToMm cnyyae, korga nocne perynsipHbiX LMKIOB
OTTalkn Ha TennoobMeHHOM CeKkLum ocTaeTcs
OOnbLLON CMNOW NMHES, CHEXXHOW LWYTN UMK Nbaa,
O0JmKHa ObITb BbINOJNTHEHA CcriefyoLas npoueaypa:

e HauyHWTe BbINOMHATL MEKTPUYECKYIO OTTalKy B
PYYHOM pEXMME U NPOBEPbTE KaXAabli
HarpesaTernbHbI 3NEMEHT MPY MOMOLLU
aMnepmeTpa C TOKOU3MePUTESbHLIMU KreLwamMu.

/\ TokazaHus cunbl Toka no ¢asam Ha naHenu
ynpaBreHusi He UMeT JOCTAaTOYHOM TOYHOCTMW.
Ecnun obHapyxeHo, 4TO Kakon-To
HarpeBaTenbHbIN 31EMEHT He paboTaeT, To ero
crnepyeT NpoBepuUTb Ha UCMPaBHOCTb
3NEKTPUYECKMX COeAMHEHWIA, a ecnn OyaeT
YCTaHOBMEHO, YTO OH HEVCMPABEH, TO Er0 HY>KHO
OyaeT 3aMeHUTb (CM. AOMONHUTENbHBIE
npMMeYaHusi No 3aMeHe 3NeKTPUYECKNX
HarpeBaTelNbHbIX 3NIEMEHTOB).

e Jlen cneayet yaanuTb € TENNIO0OMEHHONM cekumm
1 13 nogaoHa ans cbopa koHaeHcaTa. AToT
NpoLEecc MOXHO YCKOPUTb, 3aKpbIB
npope3n/orpaxxaeHnst BEHTUNATOPa U BbiMyCKHOE
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OTBEPCTUE NIUCTOM NONNITUMIEHA UMK YEM-TO
noaobHeIM. B npouecce oTTankun MoXeT gaxe
notpeboBaTbCs NCMONb30BaHME NOAOrPETON
BOAbl UMW ropsaYvero Bo3ayxa.

o [IpogomknTeNLHOCTL N YacToTa npouecca
OTTalKn OOMKHbI OblTb YCTAHOBMEHbBI TAKUMMU,
4TOObI OXNAaguTENb CMOT HAKONUTL GonbLUOe
KOMMYECTBO UHES, NbAa U CHEXHON LWYrn. ITO
JaeT nyyliune pesynbTaTtbl Npy cregyoLlemM
LMKINe OTTankm 1 nosbiwaeT d9MEKTUBHOCTL
NPOMBbIBKM NOAAOHa Anga cbopa koHAeHcaTa.

A TennoobmeHHas cekumns ¢ HeGonbLIUM
CNOeM MHes, NbAa U CHEXHOW Lyrn OTTaeT
o4YeHb 6bIcTpo. M3-3a kopoTKkoro nepmnoaa
OTTalnky NOAAOH Ang cbopa kKoHAeHcaTa MOXeT
He ycneTb AOCTaTOYHO HarpeTbes, YTO NpmuBeaeT
K 00pa3oBaHuIO OTNOXEHWIA TBEPAOIO fbaa B
noagoHe.

3ameHa 3aneKkTpuU4ecKkux HarpeBaTenbHbIX
351eMeHTOB

OuyeHb BaXXHO nepep BbINOfHeHEM Mnobbix paboT ¢
3M1eKTPUYECKUMIN HarpeBaTeNbHbIMY 3rieMeHTaMu
OTKIMKYNTL NoAavy aJieKTponnTaHna 1 NOJTHOCTbIO
obecToumnTb oxnaguTenb. MNepen Ha4yanoM CHATUS
HarpeBaTerbHbIX 3NIEMEHTOB AOMKHbI OblTh
BbIMOJSIHEHbI CNeAYOLLME NPOBEPKU:

e [lpoBepbTe nnaBkue npegoxpaHuTenu.

e HarpeBaTenbHble arieMeHTbl MOAKITHYEHbI TaKUM
0bpa3oM, 4ToObl OHU BbININ paBHOMEPHO
pacnpefeneHsl No Bcem Tpem dasam. Ecnv ectb
HencnpaBHOCTb B Kakon-To hase un
TennoobMeHHas ceKkumMs NOKpbIBaeTCs NbAOM, TO
OyneT nonoca nHes 4Yepes ogHy TpeTb ero
opebpeHHON YacTu, 4YTO yKasbiBaeT Ha
OTKMOYEHME OAHON dha3bl.

e [lepen cHATMEM NpPOBEPbLTE COMPOTUBNEHNE
anemeHTa. OTCyTCTBME COMPOTUBIIEHNS NPU
N3MepEeHNn 03Ha4aeT, YTO ANIEMEHT HEUCTIPABEH.
3aTeM npoBepbTe HarpeBaTeNbHbIN 3NEMEHT Ha
COMPOTUBIEHNE YTEYKM Ha 3eMITo. JTO
BbIMOMHSAETCSI NPOBEPKOWN COMPOTUBIIEHNST MEXAY
KOHTakTamu hasbl 1 3azemneHns. Ecnn
conpoTueneHne MmeHblue 0,1 MOM, 3TO MOXHO

cyMTaTb AOCTATOMHOM NPUYMHON ANS 3aMeHbl
aremMeHTa.

e [lpoBepbTe HarpeBaTenbHbIE ANEMEHTHI
nogaoHa Ans cbopa BoAbl; OHU Takke
nogkn4alTes K Tpem dasam. Ecnun oguH 13
3M1eMeHTOB BblNAeT 13 cTposi unn yget
HaKOPOTKO 3aMKHYT, TO 3TO MOXET OTKIHYNTb
BCIO paay.

YT06bl CHATb HarpeBaTebHbIN ANEMEHT C
TENNooOMEeHHOW Cekumm , BHa4ane oTkioumTe
KOPOOKM 3MeKTPUYECKUX COEOUHEHUI N CHUMUTE
cTapble NPYXMHHbIE 3aXXUMbl. BbITSHUTE
HarpeBaTenbHbI 3NIEMEHT HapyXy, Npunarasi kak
MOXHO MeHblUee ycunuve. Ecnn anemeHT 3acTpsn,
TO crierka nokpyTuTe ero n npogoskanTe
BbITArMBaTb. 3amMeHa npakTuyeckn obpaTtHa
YCTaHOBKE, HO CaMoe Ba)kHOE COCTOUT B TOM, YTOObI
NpPOBEPUTHL HAKOHEYHUKN Nepen yCTaHOBKOMN B
TENO0OMEHHYO CEKLNIO , OHWU OOMMKHbI BbITb
npsiMmbiMn. Npn HEO6XOAMMOCTI NPOTAHUTE Kabenu
Yepes TpyOKkM AN OTTaKK NPY NOMOLLU CTPYHbI UNn
npoBonoku. MNpu ycTaHOBKE 3NIEMEHTOB AEPXUTE UX
Mo BO3MOXHOCTM NPSIMO, YTOObI 0611erymtb cOopKy n
n3bexaTb 3aKNMMHUBaAHUS.

[nsa 3ameHbl 3n1emMeHToB nogaoHa ansi céopa
KOHOEeHcaTa NpUMEHSIETCS TOT XXe Nopsaok pabor,
4YTO M OMNKMCaH Bbille, TONbKO 3NIEMEHThI
YOEPXKNBAKOTCS NPU NMOMOLLI 3aKMMOB. YTOObI
ocBob60aMTL 3NeMeHTbl, CHUMUTE NOAAOoH Anga cbopa
KoHOeHcaTa. QnemMeHTbl AOMKHbI BbIHUMATbCS U3-
nof 3aXMMoB A0BOJIbHO NETKO.

/\ Camoe BaxHoe npv 3ameHe 3NeMeHToB
nogaoHa Ansi cbopa koHAeHcara - yoeanTbes, YTo
3aKUMbl HE MPWKUMAIOT 3NeMEHTbI CMMLLKOM
CUINbHO. 3NeMeHTbl JOIMKHbI UMETb BO3MOXHOCTb
ABWUraTbCs Hasaj 1 Bnepea, Korga oHu
pacwmnpsoTca npu HarpesaHuu. [py coeguHeHn
3M1EMEHTOB HY>XHO MMETb B BMAY TOT (haKT, 4YTO Npu
paboTe oHM yanuHATCA (NpubnuautensHo Ha 1 cM
Ha MeTp anuHbl). CoeamHnTenbHbIE NPpoBOAa
OOMKHbI UMETb BO3MOXXHOCTb KOMMNEHCMPOBaTb 3TO
CMeLLeHVe N He HaTAMMBaTbCS Npu 3TOM.

ERC00537 1407 RU

117

Bo3moHbI n3ameHeHus1 6e3 npensapuTernibHOro yseaomMneHna



W

B S Vi G

Installations- och underhallsinstruktioner for luftkylare

Allmant

Hélsa, sdakerhet och hygien
Se till att féljande krav och direktiv uppfylls :

e Allt arbete pa utrustningen maste utféras av
behorig personal.

e Natspanningen maste 6verensstamma med den
levererade utrustningen.

o Koldmediet, temperaturen och trycket maste
Overensstamma med uppgifterna pa luftkylarens
typskyilt.

¢ Genom den indirekta leveransen kanner
tillverkaren inte till kylarens slutgiltiga tillampning.
Kylaren &r ingen sjalvstandigt verkande maskin
utan en delkomponent, den levereras darfér med
en 2B-forklaring enligt Maskindirektivet
2006/42/EU.

o Vid tillampning i livsmedelssektorn ligger
ansvaret for hygieniska omstandigheter hos den
slutgiltiga anvandaren.

e Kylaren ska monteras i enlighet med erkanda
nationella normer for elektro- och kylteknisk
installationsteknik.

e Den levererade varmevaxlaren kan anvandas
med de kylmedel som anges pa typskylten.
Kontakta Alfa Laval innan andra medel anvands.
Det maximalt tillatna trycket (utvecklingstryck PS)
anges pa typskylten. Vid tillverkningen testades
varmevaxlaren med ett tryck pa 1,43 ganger
utvecklingstrycket PS. Utvecklingstrycket PS far
dock inte dverskridas vid normal anvandning.

e De varmevaxlare som Alfa Laval levererar har i
allmanhet inget hogtrycksskydd. Det ar
installatdérens ansvar att tillse att det system dar
varmevaxlaren anvands har ett hogtrycksskydd.

e Varmevaxlaren far inte byggas in i ett block. Om
omgivningstemperaturen skulle stiga kan det i sa
fall leda till att trycket Overstiger
utvecklingstrycket.

e Varmevaxlaren far endast anvandas till sadant
som Alfa Laval konstruerat den for. All annan
anvandning ar férbjuden.

Kontroll vid leverans

Efter tillverkning har alla kylarblock trycktestats med
torr luft, tatats och forsetts med ett att dvertryck.
Fore installation maste lacktatheten kontrolleras
med hjalp av Schraderventilen.

Returnering oanvanda luftkylare

Luftkylare som har levererats enligt bestallning kan i
princip inte returneras. Endast under vissa villkor
kan kylare 1amnas tillbaka efter samrad med Alfa
Laval. Detta galler uteslutande fér oanvanda kylare.
De returnerade kylarna maste avlamnas franko till
Alfa Laval i sin ursprungliga, oskadade och
obeskrivna fabriksférpackning, tillsammans med en
korrekt ifylld returblankett. Retur ar inte majlig for:

e Luftkylare som &r aldre &n tre manader, réknat
fran fakturadatum.

e Luftkylare som redan har varit inbyggda och/eller
visar skador.

Garanti

Luftkylare som aterlamnas i samband med
garantiansprak ska levereras franko till Alfa Laval,
tillsammans med en korrekt ifylld returblankett och
med uppgift om garantikravens orsak. For vara
garantivillkor hanvisar vi till Leveransvillkoren.

Skadade luftkylare

Skadade luftkylare, dven skada som inte ar synlig
fran utsidan, maste inom 24 timmar anmalas till
transportdren och till Alfa Laval. Samtidigt maste
Alfa Laval tillsdndas en korrekt ifylld returblankett
och en kopia av fraktsedeln med en beskrivning av
skadan.
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Installation & drift

Nedanstaende anvisningar ska lasas tillsammans
med tillhérande tekniska dokument.

Uppstéllning
Kylarna ska stallas upp pa sa satt att foljande
kriterier uppfylls:

o Tillrackligt fritt utrymme pa kylarens
luftintagssida. Utloppssidan maste vara fri fran
hinder. Kortslutning i luftcirkulationen maste
undvikas.

e Kylare far varken pa in- eller utlopssidan kopplas
till en luftkanal, om kylaren i fraga inte ar sarskilt
konstruerad for sadan tillampning.

Tank pa att den totala undanférda varmemangden
effektivt bestdms av den nominella maximala
luftmangden och den nominella
inloppstemperaturen, varvid luften maste kunna
stromma undan ohindrat nar den har passerat
kylaren. Hinder i luftstrdommen kan forsamra
kylarens prestanda. Kontakta vid tvivel alltid Alfa
Laval.

Lyftanvisningar

| allmanhet kan luftkylare lyftas med en gaffeltruck.
Se da till att den inte vilar direkt pa droppskalen eller
flansblocket. Gafflarna maste vara tillrackligt langa
sa att de griper forbi kylarens tyngdpunkt. Vid
lyftning av en langsmal kylare maste man vara extra
forsiktig sa att den inte kan bagna. Anvand lampade
transportbalkar och/eller stodlammar for att undvika
att andarna bojs sa langt att kylkretsen eller andra
delar skadas. Cu/Al-kylare ar i princip inte lampade
att hissas upp. For att hissa kylare av stal maste
lyftoglor anvandas. Om en langsmal kylare ska
hissas bér man anvanda ett hissok for att undvika att

andarna bagnar. Hissning eller annan lyftning av
kylare maste utféras med omsorg av sakkunnig
personal med iakttagande av stérsta mdjliga
sakerhet. Kontakta Alfa Laval vid tvivel om ratt
lyftningsmetod.

Montering

Kylare maste alltid hdngas upp sa att de kan krympa
och expandera nagot. En kylare krymper under
kylning och expanderar vid avfrostning. Vid
stalkylare maste man rakna med en skillnad mellan
krympning och expansion upp till 1,2 mm per meter
kylarlangd. Vid koppar/aluminiumkylare ar detta sa
mycket som 1,65 mm per meter kylarlangd. Alla
kylare maste monteras horisontellt. Uppgifter om vikt
och dimensioner star pa typskylten och/eller i
tillhérande produktdokument.

Avlopp

Kylarnas avloppsledningar maste ha tillrackligt fall. |
fryslokaler maste avloppet vara férsett med en intern
eller extern varmeanordning sa att det inte fryser.

/\ Om varmeband anvands utvandigt, maste detta
dras anda fram till kylarens holje (droppskal).

/\ Alla avloppsledningar och droppskalar maste
kontrolleras pa frammande féremal, t.ex.
forpackningsmaterial, som skulle kunna blockera
avloppet.

Ledningar och anslutningar

All pipework and connections must be made in
accordance with good refrigeration design and
installation practice. Ensure that no stresses are
transmitted from the connection lines to the cooler
tubing. All pipework should be adequately attached
to the walls/ceilings of the cold room and not to the
cooler itself.

Fukt i kylsystemet

Ett kylsystem bor hallas fuktfritt. Fukt kan namligen
orsaka storningar i kylfunktionen. Mindre kant ar att
sma mangder fukt i kylsystemet med tiden kan
orsaka lackage till foljd av uppstadda frysknolar.
Dessa knolar bildas genom att fukt ur kylsystemet
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nar den tinar tranger som vatten i I6dfogarna, dar
den sedan fryser och expanderar. Denna process
upprepas vid varje frys-/avfrostningscykel, varvid

den orsakade urholkningen ('pot hole') varje gang
blir storre tills den brister och leder till lackage.

Anslutningar kéldmedium

Den kyltekniska installationen ska ske enligt
gallande normer for duglig kylteknik. Alla ledningar
maste stddjas ordentligt for att undvika vibrationer
och utvandig belastning pa kylarens samlingsror.

Anviandning av kylbarare (sekundar kéldmedie)
For att undvika kristallbildning (vilket kan leda till
erosion i kretsen) far kylbararnas temperatur aldrig
vara lagre an de respektive kylbararnas
skyddstemperaturer. For att forebygga kretserosion
far inte vatskeskulden, utan Alfa Lavals tillstand,
uppga till mer an 110 procent av utvecklingsskulden.
Denna anges i produktspecifikationen. Den
kylbarare som anvands ska ha skyddsmedel mot
oxidering, korrosion, erosion, kalkbelaggningar,
rostbildningar etc. och den far inte innehalla nagon
smuts. Kylbarare far endast anvandas i ett slutet
system.

Fordelarens placering vid dx- eller pumpsystem
For att kdldmediefordelaren ska fungera bra ar det
viktigt att fordelaren och vatskeledningen placeras
vertikalt. Placeringen av expansionsventilen och
eventuella varmgasanslutningar maste ske i enlighet
med god kyldesign och installationsstandard. Alla
monteringsinstruktioner av ytterligare komponenter,
t.ex. expansionsventil, i bruksanvisningarna maste
foéljas noggrant.

Koéldmedieférdelning

Den invandiga kretsférdelningen,
koéldmedieanslutningarna och vatskefordelaren laggs
ut enligt konstruktionsparametrar som maste
specificeras vid orderns placering. Kunden maste se
till att luftkylarnas arbetsomstandigheter éverens-
stdmmer med konstruktionsférutsattningarna.

Elektriska anslutningar

Alla elektriska anslutningar maste anlaggas enligt
lokalt gallande féreskrifter och allmanna normer for
duglig elektroteknik. Natspanning, frekvens, tillaten
belastning och antal faser maste 6éverensstamma
med kylarens tekniska data. Alla matningsledningar
ska anslutas via kopplingsdosans undersida med
vattentdta packningsringar. All kabeldragning och
montering maste ske enligt nationellt och lokalt
gallande foreskrifter. Om kylarna ar uppstallda
utomhus och behover sta lange innan de satts i drift
maste en tillfallig stromforsorjning anlaggas till varje
motor, sa att den kan kdras i minst 20 minuter. Detta
maste upprepas var fjarde vecka tills kylaren ar helt
klar for drift.

Stromavbrott

For att férebygga skador pa kompressorn ska
kylmedelstillférseln till utdunstningskarlet stoppas, till
exempel genom att magnetventilen stangs. Genom
att vidta sékerhetsatgarder pa andra stallen i
systemet kan man férebygga att trycket i
varmevaxlaren overstiger utvecklingstrycket PS.

Motorer

De flesta kylarmotorer av standardtyp ar férsedda
med ett internt temperaturreld. Denna inbyggda
skyddsanordning har en anslutning i kopplingsdosan
och kan tas med i styrstromkretsen. Motorerna
maste regleras sa att de inte borjar pendla. Detta
kan uppnas med en blockering i styrstromkretsen.
Max. motorbelastning och de rekommenderade
installvardena for 6verbelastningsrelderna maste
respekteras. Dessa data galler for frostkylare.
Leverantorer och tillverkare av elektromotorer ger
ingen garanti pa motorer som har foérbrants genom
Overbelastning

Bullerniva

Dokumenterade varden for bullernivan har uppmatts
under fria faltomstandigheter. Beroende pa
konstruktion och anvanda material for lokalen dar
kylarna star uppstallda, kan uppmatta bullervarden
starkt avvika fran det dokumenterade vardet.
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Ringvarme flakt

Under vissa omstandigheter kan under
avfrostningen vattenanga fran det varma
kylarblocket kondensera pa kylarhuset, flaktbladen
och flaktdysan. Nar kondens-vattnet fryser kan
bladen frysa fast vid dysan. Nar anlaggningen
startas pa nytt kan detta leda till att flakten far
startproblem, vilket orsakar en drifts-stérning. Detta
kan enkelt férebyggas genom att forse flaktarna med
ringvarme. Varmeelementen ar lampade for en
natspanning pa 230/50/1 och avsedda for
permanent anslutning eller koppling till kylarens
avfrostningssystem. Forutsatt att de ar anslutna till
sjalva kylarens avfrostnings-system, ar dessa kylare
mer an tillrackliga for att férekomma frostbildning
under avfrostning.

VAN Flaktringvarmen maste forbli inkopplad tills
flaktarna startas pa nytt.

Avfrostning - allmant

Oavsett det tillampade avfrostningssystemet, maste
avfrostning av luftkylare ha en sadan effekt att all
frost har smalt och kylarens yta ar helt ren efter
avfrostning. Kvarblivna frostrester blir karnor for
massiv is nar kylanlaggningen startas pa nytt efter
avfrostning. Dessa iskarnor tilltar vid varje frys-och
avfrostnings-cykel tills de vaxer in i droppskalen.
Detta leder oundvikligen till driftstérning och en
skadad kylare. Kylare utan avfrostningssystem far
inte anvandas vid temperaturer pa 0°C eller Iagre.

Elektrisk avfrostning

Samma element anvands i flansblocket och i
droppskalen. Standardspanningen per element ar
230 V. Det &r majligt att koppla elementen med en
triangel- eller stjarnkoppling till en 3-fas natspanning
pa 230/3 respektive 400/3. Vid stjarnkoppling bor
stjarnpunkten anslutas pa natets nolla. Om det totala
antalet tillkopplade element inte ar delbart med 3
maste stjarnpunkten vara kopplad till natets nolla.
Droppskalens element ar uttagbara efter
demontering av droppskalen. Matningsledningen
maste innehalla en jordledning. Vid bruk av rata
varmeelement har kylaren tva anslutningsdosor. Vid
stjarnkoppling av elementen maste

matningsledningen kopplas till en av dosorna.
Stjarnpunkten kan goéras i den andra dosan, dar
aven nolledningen ansluts. Se kopplingsschemat for
vidare anslutningsdata.

Avslutning elektrisk avfrostning

Om kylaren styrs av ett tidur rekommenderar vi att,
beroende pa kylarens typ, storlek och
driftsomstandigheter, till att borja med stalla in
avfrostningstiden pa 35-45 minuter (i kombination
med antalet avfrostningsperioder). Om
avfrostningscykeln avslutas med en
temperatursensor maste termostatkannarens
placering valjas noggrant. Temperatursensorn stalls
i allmanhet in pa ett varde mellan 10°C och 15°C.
Om kylcykeln avslutas med en temperatursensor
maste termostatkannarens placering valjas
noggrant. | allmanhet bér den placeras dar de sista
frostresterna smalter bort, vanligen pa kylarblockets
utsida. Om temperaturen ligger kring 0°C finns den
sista frosten oftast allra dverst i flansblocket. Om
temperaturen ligger under -20°C ligger den p.g.a.
den s.k. "skorstenseffekten” oftast pa den nedre
delen av flansblocket (pa ca Y4 av flanshojden). Det
finns dock faktorer (kylarens plats i forhallande till en
dorr eller lagrade produkter, den termostatiska
expansionsventilens exakta installning etc.), som
kan leda till att identiska kylare ger olika prestanda
(se underhallsanvisningarna). Termostatkannare far
INTE placeras direkt i narheten av ett
varmeelement. Temperatursensorns slutgiltiga
placering ska faststallas efter forsok i praktiken.

/\ Nasta kylning far inte pabdrjas forran
flansblocket har avfrostats helt.

Vattenavfrostning

In- och utloppsdimensionerna for vatten ar
beraknade for vattenavfrostningssystemet.
Tillkopplade matnings- och avloppsledningar maste
utféras med samma ledningsdimensioner.
Vattenavfrostning fungerar forst ordentligt om det
strommar sa mycket vatten dver kylarblocket som
enligt Alfa Lavals specifikationer. Harvid ar det
mycket viktigt att avloppsledningarna har tillrackligt
fall. Instrdmningsmangden maste stallas in.
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/\ En reducerad vattenmangd déver en langre
period ar ingen l6sning! Vattnets fordelningsmonster
kan andras avsevart, delar av kylarblocket tinar
medan det bildas is pa andra delar, vilket med tiden
ar mycket skadligt for kylarens livslangd.

Det ar viktigt att det tillférda vattnet &r rent, vi
rekommenderar darfor att placera ett vattenfilter i
matningsledningen.

Tryckgasavfrostning

Vid avfrostning med tryckgas maste en god tillforsel
av varmgas garanteras under hela avfrostnings-
perioden. Denna ar vanligen tva tredjedelar av
avfrostningstiden vid elektrisk avfrostning.
Placeringen av en eventuell temperatursensor som
avslutar avfrostningscykeln avgors av var i
flansblocket den mesta frosten bildas. Den viktigaste
faktorn ar har avforseln av kondensat, eftersom
minsta vatskesamling i kylaren kan leda till allvarliga
problem. Ett kondensaviopp med ordentligt fall direkt
ur kylaren ar av storsta vikt. Om avloppsledningar pa
vissa platser maste stiga, ar det viktigt att ratt
dimensioner iakttas.

Isolering droppskal

Vi rekommenderar att droppskalen isoleras med
varmebestandigt isoleringsmaterial hos kylare med
elektriskt uppvarmd droppskal. Droppskalen maste
isoleras vid lokaltemperaturer under -5 °C.

Inspektionsglas i vatskeledningen

Alfa Laval rekommenderar att ett synglas tillampas
vid DX-system (ska monteras direkt fore den
termostatiska expansionsventilen). Detta synglas
maste i tid inspekteras pa klarhet, sa att man vid
startproblem med anlaggningen eller problem under
drift kan faststélla om det eventuellt har hamnat
flash-gas framfor expansionsventilen.

Driftsattning

Alla anslutningar till vatskesystemet maste testas
grundligt pa eventuella lackor, och systemet maste
evakueras enligt géllande kyltekniska normer. Alla
skruvar, monteringspunkter och elanslutningar
maste sakerhetsprovas. Vidare maste flaktarna
kontrolleras pa réatt vridriktning. Andra om det
behovs fasanslutningen sa att flakten roterar at ratt
hall. Stall in all utrustning pa driftstemperatur och
provkor kylaren sa att den kan kontrolleras pa
oonskade vibrationer och |8st sittande komponenter.

Underhall

Allmént

Det ar mycket viktigt att apparaturen skyddas och
inspekteras grundligt efter leverans. Detta ar sarskilt
viktigt om fordrdjning uppstar vid installation eller
driftsattning. Efter driftsattning och justering av
avfrostnings-systemen kommer kylaren att krava
minimalt underhall. Regelbunden inspektion och
korrekt underhall garanterar problemfri drift. Hur ofta
utrustningen maste inspekteras beror pa lokalen och
de specifika driftsomstandigheterna. Apparatur som
star i industrieller kustomraden maste vanligen
inspekteras oftare an om den star i en lantlig
omgivning utan féroreningar. Maskinskada kan
uppsta vid installation pa platsen och under perioden
fore driftsattning. Under denna period maste
inspektioner och reparationer utféras. Pa platser dar
byggnadsverksamheter utfors bor flansblock,
samlingsror och krokar téckas 6ver och skyddas mot
smuts och skada tills utrustningen tas i drift.

VAN Samlings- och kylréren kan vara extremt kalla!
Forsiktighet kravs vid underhall i narheten av
samlings- och kylréren.
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Rengoring och desinfektion

Ett flansblock maste vara rent for att det ska fungera
bra. Anvandaren maste forsakra sig om att de
rengorings- och desinfektionsmedel som anvands
inte har nagon korroderande effekt pa de material
Alfa Laval anvander.

Kylarhélje

Kylarens hdélje maste kontrolleras var tredje manad.
Var harvid uppmarksam pa eventuell korrosion
och/eller farg som slapper. Om detta konstateras
maste det genast avhjalpas. Om skador uppstar vid
installation, maste dessa genast repareras for att
férekomma vidare skada.

Kylarblock och droppskal

Kylaren maste inspekteras minst var tredje manad.
Granska harvid noggrant pa lackage och slitage av
rorledningar. Var aven uppmarksam pa onormala
vibrationer. Kylarna ska ocksa synas pa damm och
smutsanhopning pa flansblocket. Rengor kylaren vid
behov pa féreskrivet satt med hjalp av lagtrycksluft,
en lagtrycks vattenstrale eller ett icke-aggressivt
rengdringsmedel. Rikta aldrig stralen direkt mot
motorer, elektriska styrpaneler eller
varmeelementens kopplingsdosor. Det bor papekas
att onormala atmosfarférhallanden avsevart kan
forsamra flansblockets livslangd. Da droppskalen tas
bort maste man se till att den ar tom. Vikten pa det
vatten som eventuellt ligger kvar skulle kunna leda
till personskador om droppskalen skulle raka 6ppnas
oavsiktligt.

Flaktar

Dessa maste efter tre manaders drift och sedan
efter behov, beroende pa driftsomsténdigheterna,
synas pa smutsanhopningar och/eller onormala
vibrationer, vilket i Iangden kan skada flakten eller
sjalva kylaren. Flaktbladen och motorerna kan
kommas at via skyddsgallren, som ar monterade
den 4 eller 6 skruvar pa flaktplatarna. Innan gallren
far avlagsnas maste kylaren vara avstangd fran
natstrommen. Syna aven flaktbladen pa erosion och
korrosion. Atgarda genast om dessa konstateras. All
smuts och annan férorening maste avlagsnas sa att
motorn inte kommer ur balans, vilket skulle

Overhetta motorlagren. Allt rutinunderhall maste
omfatta en integral kontroll av att flakten ar sakert
monterad och alla komponenter palitliga. Var sarskilt
uppmarksam pa bladens montering och balans.

/\ Stark frostbildning pa flaktgallren kan hindra
strdommen av kylluft till motorerna, sa att dessa
Overhettas och férbranns.

Déar skyddsgaller eller delar av hdljet har avlagsnats
for inspektion, maste man vara noga med att allt
satts tillbaka och monteras ordentligt innan kylaren
startas pa nytt. For underhallsarbete
rekommenderar vi ett system med
"arbetsbefogenhet”, s& att endast sakkunnig
personal utfor sadana verksamheter medan Gvrig
personal pa platsen uppmarksammas om kylarens
sakerhetsaspekter.

Driftsstopp

Under langvarigt driftsstopp ska underhall utféras
enligt ovanstaende beskrivning. Vid langre
driftsstopp maste alla elmotorer kéras i minst 20
minuter var fjarde vecka.

Elektrisk avfrostning
Gor sa har om det blir kvar frost eller is pa
flansblocket efter en reguljar avfrostning:

e Starta den elektriska avfrostningen manuellt och
kontrollera varje varmeelement med en
tangamperemeter.

VAN Avlasning av fasens stromstyrka (amperetal)
pa styrpanelen ar inte tillrdckligt noggrann. Alla
varmeelement som inte fungerar ska synas pa
felaktig elanslutning och bytas ut om de visar
brister (se aven extra anmarkningar om byte av
elektriska varmeelement).

e Allis maste avlagsnas fran flansblocket och ur
droppskalen. For att paskynda denna process
kan man tacka over kylarens
flaktéppningar/skyddsgaller och utlopp med
plastfolie. Det kan till och med kravas att isen
tinas med varmvatten eller hetluft.

e Tidpunkt och frekvens for avfrostningen ska
valjas sa att ett tillrackligt frostlager kan bildas pa
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kylaren. Detta ger battre resultat vid nasta
avfrostningscykel och 6kar skoljeffekten i
droppskalen.

N\ En kylare med endast ett latt frostlager tinar
mycket snabbt. Detta kan leda till att droppskalen
inte varms upp ordentligt, och darmed till
isbildning i droppskalen.

Byte av elektriska virmeelement

Det ar mycket viktigt att natspanningen ar
frankopplad och kylaren helt isolerad innan nagot
arbete pa de elektriska varmeelementen paborjas.
Inspektera féljande punkter innan varmeelementen
dras ut:

¢ Kontrollera fassakringen.

e Varmeelementen ar normalt kopplade sa att de
ar jamnt fordelade over de tre faserna. Om ett
fasproblem foreligger sa att is bildas pa
kylarblocket, kommer ett lager rimfrost att uppsta
pa den tredjedel av flansblocket som
Overenskommer med den defekta fasen.

e Kontrollera elementets interna motstand. Om
inget motstand mats ar elementet defekt.
Kontrollera sedan jordslutningsmotstandet innan
elementet avlagsnas. Detta sker genom att mata
motstandet mellan fasanslutningarna och
jordpunkten. Om detta underskrider 0,1
Megaohm maste elementet bytas ut.

e Kontrollera droppskéalens varmeelement. Aven
dessa ar fordelade 6ver de tre faserna. Vid
stromavbrott eller kortslutning i ett av dessa
element kan hela fasen sattas ur funktion.

For att kunna ta ut ett varmeelement ur kylarblocket
maste forst de elektriska kopplingsdosorna
frankopplas och fjaderklammorna avlagsnas.

Drag ut varmeelementet sa forsiktigt som mgjligt.
Om det verkar sitta fast kan du vrida det forsiktigt
och forstka pa nytt.

Elementet satts tillbaka i omvand ordning. Harvid ar
det viktigt att kontrollera att kablarna ligger rakt
innan elementet skjuts in i blocket. Led om det
behdvs kablarna med en trad eller ett snére genom
avfrostningsroren. Hall elementen sa rakt som

majligt for att underlatta monteringen och undvika att
de klams fast.

Byte av droppskalens element gar till pa samma
satt. Dessa element halls dock pa plats med
klammor. For att ta bort elementen maste
droppskalen tas bort. Sedan kan elementen mycket
enkelt dras ut under kldmmorna.

/N Nar elementen stts tillbaka &r det mycket
viktigt att kontrollera att klammorna inte griper for
hart. Elementen maste kunna forskjutas for
expansionen nar de varms upp. Vid anslutning av
elementen maste man namligen tanka pé att de blir
langre under drift (cirka 1 cm per meter).
Kopplingskablarna maste kunna félja denna
expansion utan att spannas for hart.
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Oda sogutucular icin kurulum ve bakim talimatlari

Genel

Saglik, giivenlik ve hijyen
Asagidaki talimatlarin uygulandigindan emin olun:

e Ekipman Uzerindeki tim ¢aligmalar, egitimli
personel tarafindan yapiimahdir.

o Elektrik kaynagi, tedarik edilen ekipman icin
uygundur.

e Sogutucu, sicaklk ve basing, ilgili hava Oda
sogutucunun Uriin etiketinde bulunan verilerle
uygun olmahdir.

e Sogutucu dolayl olarak saglandigindan, Uretici
gercek uygulama ile tanismamistir. Sogutucu
bagimsiz isleyen bir makine dedil, bir bilesendir
ve dolayisiyla Makine Direktifi 2006/42/EC'ye
dayall bir 2B beyannamesi ile birlikte verilir.

e Ekipmanin gida endustrisinde kullaniimasi
durumunda, hijyenik sartlar agisindan sorumluluk
son kullaniciya aittir.

e Sogutucu, elektrik ve sogutma tesisati
uygulamasi i¢in kabul edilmis ulusal standartlara
uygun olarak monte edilmelidir.

o Verilen 1si esanjord, tip plakasi Uzerinde belirtilen
primer sogutucular igin uygundur. Litfen baska
bir sogutkan kullanmadan énce Alfa Laval ile
irtibata geginiz. izin verilen maksimum basing
(tasarim basinci PS) tip plakasi tizerinde
belirtilmistir. Uretim sirasinda 1s1 esanjori,
tasarim basinci PS'yi asan bir kuvvet testine tabi
tutulmustur. Ancak, normal kullanim sirasinda
tasarim basinci PS asiimamalidir.

o Alfa Laval tarafindan saglanan i1si esanjorleri,
normalde bir ylksek basing kesici ile
donatiimamistir. Tesisatgl, 1s1 esanjorl kullanilan
sisteme bir ylksek basing kesicinin montajindan
sorumludur.

e Isi esanjori, ttkanmamis olabilir. Ortam sicakligi
arttiginda, basing yukselebilir ve tasarim
basincini asabilir

e |si esanjorinln Alfa Laval tarafindan tasarlanmig
olandan bagka herhangi bir amag igin
kullaniimasina izin verilmez.

Teslimatta kontrol edilecekler

Batun kanath bataryalara, kuru hava ile basing testi
yapilmistir ve hafif bir yiksek basing ile kapatilarak
teslim edilir. Kagak direnci, montajdan énce
schrader vana ile kontrol edilmelidir.

Kullanilmayan hava sogutucularin iadesi
Sipariglere uygun olarak teslim edilmis hava Oda
sogutuculari prensip olarak iade edilmez.
Sogutucular sadece belirli kosullar altinda ve Alfa
Laval ile istisare sonrasi iade edilebilir. Bu durum,
yalnizca kullanilmayan sogutucular igin gegerlidir.
iade edilecek sogutucular, Alfa Laval'a tamami
doldurulmus iade formu ile birlikte, orijinal hasarsiz
ve yazisiz fabrika ambalajinda tasima Ucreti
ddenmis olarak teslim edilmelidir. iade edilemez:

e Fatura tarihi Gzerinden U¢ ay gegmis hava Oda
sogutuculari.

e Kurulumu yapilmis ve/veya hasarli hava Oda
sogutuculari.

Garanti

Garanti talebi ile baglantili olarak iade edilen hava
Oda sogutuculari, Alfa Laval'a tamami doldurulmus
iade formu ve garanti talebi nedenlerini igeren bir
belge ile birlikte tagima Ucreti 6denmis olarak teslim
edilmelidir. Garanti kosullarimiz igin, Teslimat
Sartlari'na bakiniz.

Hasarh hava Oda sogutuculari

Hasarli hava Oda sogutuculari, hasar digsaridan
goérunur olmasa dahi, kargo acentesine ve Alfa
Laval'a 24 saat iginde rapor edilmelidir. Buna ek
olarak, tamami doldurulmus bir iade formu ile
hasarin agiklamasini iceren irsaliyenin bir
kopyasinin Alfa Laval'a gonderilmesi gerekir.

ERC00537 1407 TR

125

Onceden bildiriimeden degisiklik yapilmasi olasidir

C€



W

B S Vi G

Kurulum ve Calistirma

Asagidaki talimatlar, teknik verileri tamamlayici
niteliktedir.

Konum
Sogutucular, asagidaki kriterlere uygun bir sekilde
yerlestirilmis olmalidir:

e Sogutucunun hava girisi tarafinda yeterli alan
birakiimahdir. Hava ¢ikisi tarafinda kisitlama
olmamalidir. Havanin kisa devre yapmasi
engellenmelidir.

e Ozellikle bu tiir bir uygulama igin 6zel olarak
tasarlanmadigi surece sogutucular, hava girisi
veya cikisi tarafinda kanal sistemine bagli
olmamalidir.

Dagitilacak olan i1sinin toplam miktarinin, tasarim
hava hacminin tamamini, bu havanin sogutucudan
serbestce gectikten sonra tahliye edilmesini
saglayan tasarim girisi hava sicakhdinda almaya
bagli oldugunu hatirlamak énemlidir. Herhangi bir
kisitlama sogutucunun performansini azaltabilir.
Sipheli bir durum oldugunda Alfa Laval ile iletisime
geginiz.

Kaldirma

Hava Oda sogutuculari, bir forklift yardimiyla
kaldirilabilir. Bunu yaparken, sogutucunun dogrudan
damlama tavasi veya kanatl batarya Uzerine
kaldiriimadigindan emin olun. Tutma gatallari,
sogutucuyu agirlik merkezinin 6tesinde kaldiracak
kadar uzun olmalidir. Uzun, ince sogutucular igin
sogutucunun bukilmesinin dnline gegmek igin
ekstra 6zen gosterilmelidir. Uygun ahsap tasima
kirislerin ve/veya paletlerin kullaniimasi,
sogutucunun, sogutma devresi ya da diger
bilesenlere zarar verecek sekilde asiri bukilmesini

engeller. Prensipte, Cu/Al sodutucular yukaridan
kaldiriimak tzere tasarlanmamistir. Celik
sogutuculari kaldirirken kaldirma halkalari
kullaniimahdir. Fazla miktarlarda bikilmeyi dnlemek
icin uzun, ince sogutucular kaldirirken bir kaldirma
kirisinin kullaniimasi tavsiye edilir. Sogutuculari
yukseltme ve kaldirma islemi, her zaman mutlak
guvenligi saglayacak sekilde yetkili personel
tarafindan dikkatlice yapilmalidir. Uygun yukseltme
veya kaldirma yéntemi hakkinda slpheniz varsa,
Alfa Laval ile iletisime geciniz.

Montaj

Sogutucular, bir miktar daralip genlesebilecekleri
sekilde asilmalidir. Sogutucu daralmasi, sogutma
islemi sirasinda ve sogutucu genlesmesi defrost
sirasinda olusur. Celik sogutucularda, daralma ve
genlesme arasinda sogutucu uzunlugunun metresi
basina 1,2 mm'ye kadar bir fark olacagi hesaba
katilmalidir. Bakir/aliminyum sogutucular i¢in bu
rakam, sogutucu uzunlugunun metresi basina 1,65
mm'ye kadar ¢ikar. Tim sogutucular montaj
seviyesinde olmalidir. Agirlik ve boyut bilgileri, Grtin
etiketinde ve/veya ilgili Urline ait belgelerde
listelenmisgtir.

Bosaltma sistemi

Sogutucularin tahliye hatlarina yeterli distsin
olmasi gerekir. Dondurucunun oldugu alanlarda,
tahliye borusunun donmayi énlemek igin dahili veya
harici bir 1sitma elemant ile donatiimis olmasi
gerekir.

N Jsttici bant, harici ise, sogutucunun gévdesine
(damlama tavasi) kadar isitma saglamak
zorundadir.

A\ Uygunsuz higbir malzemenin - drnegin, ambalaj
malzemesi gibi - tahliye borusunu tikamadigindan
emin olmak i¢in tum tahliye hatlarini ve damlama
tavalarini kontrol edin.

Boru tesisati ve baglantilar

TUm boru tesisati ve baglantilari, iyi sogutma
tasarimi ve montaj uygulamasina uygun olarak
yapilmahdir. Baglanti hatlarindan sogutucu
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borusuna hi¢ gerilim iletiimediginden emin olun. Tim
boru tesisati, sogutucunun kendisine degil, gerektigi
gibi soguk odanin duvarlarina/tavanina takih
olmalidir.

Sogutma sisteminde nem

Bir sogutma sisteminin iginde nem olmasi istenen bir
durum degildir. Nem, sogutma isleminin hatali
olmasina neden olabilir. Sogutma sistemindeki
kiguk miktarlarda nemin bir siire sonra, meydana
getirdigi buz kiimeleri sonucu kagaklara neden
olabilecegi sorunu ¢ok fazla bilinmemektedir. Bu buz
kimeleri, defrost sirasinda, su lehim dikislerinin igine
sizip ardindan donarak hacim artigsina neden
olurken, sogutma sisteminden sizan nemin
sonucudur. Bu islem, her bir dondurmal/eritme
dongusu sirasinda kendini tekrarlayarak, bosluklarin
(cukurlarin) bu sekilde giderek daha da bliyimesine
ve en sonunda sizintiya neden olacak sekilde
yarilmasina neden olur.

Sogutkan baglantilar

Sogutkan baglantilari, iyi bir sogutma uygulamasi
icin gecerli kurallara uygun olarak yapilmalidir. Boru
tesisati, sogutucu bagliklarinda titresim olmasini
veya disaridan bir yike maruz kalmasini
engelleyecek sekilde desteklenmelidir.

Sekonder Sogutkan kullanimi

Kristallesmeyi ve kristallesme sonucu devrenin
asinmasini 6nlemek igin, sekonder Sogutkanlerin
sicaklig, ilgili sekonder Sogutkannin koruma
sicakliginin altina asla digsmez. Devrenin
asinmasini onlemek icin akis hizi, Alfa Laval'in
onceden izni olmadan Urtin sarthamesinde belirtilen
tasarim hizinin yizde 110'undan fazlasina ¢gikamaz.
Kullanilan ikincil Sogutkan, oksidasyon, korozyon,
asinma, kireg, pas, vb. etkilere karsi koruyucu
maddeler igermeli ve herhangi bir kirletici
barindirmamalidir. ikincil sogutucular, yalnizca
kapali bir sistemde kullanilabilir.

DX veya pompali sistem icin dagitici distributor
konumu

Bir sogutucu sivisi sogutkanin distributériinin
dagiticisinin en iyi sekilde islev gérmesi igin
distribatordistributornin distribitérin ve sogutucu
besleme hattinin dik bir sekilde konumlandiriimasi
blyik dnem tasimaktadir. Genlesme vanasinin
konumunun ve, uygulanabilir ise, sicak gaz
baglantilarinin iyi sogutma tasarimi ve montaj
uygulamalarina uygun olmasi gerekir. Genlesme
vanasi gibi ilave bilesenlere ait kullanim
kilavuzlarinda yer alan tim montaj talimatlari
dikkatle uygulanmalidir.

Sogutkan dagitimi

Dahili sogutucu devresi, sogutucu baglantilari ve
distrib(tor, siparis verilirken belirtiimesi gereken
tasarim parametrelerine gore diizenlenir. Hava Oda
sogutuculari kullanici sartlarinin, tasarim sartlarina
uygun oldugundan emin olun.

Elektrik baglantilari

TUm elektrik baglantilari, yerel olarak gecerli
yonetmeliklere uygun olarak ve iyi montaj
uygulamalari ile uyumlu olarak yapilmahdir. Tesis
besleme gerilimi, frekansi, kabul edilen gl¢ degeri
ve faz sayisi, sogutucunun teknik belgelerinde yer
alan detaylar ile uyumlu olmalidir. Tim elektrik
besleme hatlari, terminal kutularina, uygun su
gecirmez rakorlar kullanilarak alt giris tarafindan
baglanmalidir. Tim kablolama ve kurulum
uygulamalari, ulusal ve yerel kanunlara uygun bir
sekilde yapiimalidir. Sogutucular dis mekana monte
edildiginde ve tesisin devreye alinmasinda fark edilir
bir gecikme yasandiginda, her motora en az 20
dakika boyunca calisacak gegici bir elektrik kaynagi
baglanmalidir. Bu proseddr, Ginite tam olarak
faaliyete gecene kadar, en az 4 haftada bir kere
olacak sekilde gergeklestiriimelidir.

Gic kesintisi

Kompresorin zarar gérmesini dnlemek amaciyla,
gug¢ kesintisi durumunda buharlagtiricinin primer
sogutucu kaynagi (6rne@in manyetik valf
kapatilarak) kapatiimalidir. Sistemdeki diger
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glvenlik 6nlemleri, 1s1 esanjortiindeki basincin
tasarim basinci PS'yi asmasini engelleyecektir.

Fan motorlari

Standart sogutucu fan motorlarinin birgogunda,
dahili bir termik guvenlik cihazi bulunur. Terminal
kutusunda bir baglantisi bulunan bu dahili koruma,
bu sayede kontrol devresine entegre edilebilir.
Tercihen, elektrik kontrol devresi, motorlarin strekli
olarak ag/kapa yapmasini (anahtarin atmasini)
onlemek i¢cin manuel bir sifirlama cihazi ile
dizenlenmelidir. Motorlar icin maksimum yik ve
asiri yuk roleleri i¢in dnerilen ayarlar dikkate
alinmalidir. Bu veriler, buzlu buzlanmis sogutucular
icin gecerlidir. Elektrik motoru tedarikgileri ve
ureticileri, asir ylik sonucu yanan motorlar i¢in
herhangi bir garanti saglamaz.

Ses basinci

Belgelerde belirtilen ses basing degerleri, serbest
alan kosullarinda élgtimustir. Sogutucularin
yerlestirildigi alanin yapildigi malzemelere ve
konstriksiyonuna bagl olarak dlgllen ses basing
degeri, belgelenmis degerden dnemli dlgide farkh
olabilir.

Fan halkasi isiticilar

Belirli kogullar altinda, i1sinmis bataryabataryadan
kaynaklanan su buharinin, ¢ézlinme esnasinda,
sogutucu govde, pervane kanadi ya da fan halkasi
Uzerinde yogunlasmasi mimkuindur. Yogusan su
dondugunda, fan kanadi donarak fan halkasina
yapisabilir. Kurulumun yeniden yapilmasi halinde
fan, operasyonel arizaya neden olan yukaridaki
sorun nedeniyle ¢alismayabilir. Bu durum, fan
halkasina i1sitma uygulayarak kolaylikla dnlenebilir.
Isiticilar, 230/50/1 gug¢ kaynagi ile uyumludur ve
hem surekli baglanti icin hem de sogutucu defrost
sistemine baglanti igin uygundur. Bu isiticilar,
sogutucu defrost sistemine bagli olduklarinda,
defrost sirasindaki buzlanmayi kolaylikla
Onleyebilirler.

A\ Fan halkasi isiticilari, fanlar yeniden
cahistinlana kadar kullanimda olmalidir.

Genel - Defrost

Hava sogutuculari i¢in defrost islemi, uygulanan
defrost sistemi ne olursa olsun, defrost suresi
sonunda tum buzlarin erimis ve sogutucu ylzeyin
tamamen temizlenmis olmasini saglamalidir. Defrost
dénglst tamamlandiktan sonra yeniden baglayan
sogutma islemi esnasinda, kalan don olugumlari kati
buz kiimeleri haline dénlsebilir. Bu kati buzlar,
sonrasindaki her defrost déngusu ile artarak
damlama tavasinda birikmeye neden olacaktir. Bu
durum, kacinilmaz bir sekilde sogutucunun
arizalanmasina ve hasar gérmesine yol acacaktir.
Defrost tesisati olmayan sogutucular, 0°C'ye esit ya
da altindaki oda sicakliklarinda kullanilamaz.

Elektrikli defrost

Kanatli bataryada ve damlama tavasinda 6zdes
elemanlar kullanilir. Eleman bagina standart baglanti
gerilimi 230 V'dir. Elemani, bir delta veya yildiz
baglantisi ile sirasiyla, 230/3 veya 400/3 trifaze glic
kaynagina baglamak mumkindur. Yildiz baglanti
durumunda, yildiz noktasinin sebekenin nétr tarafina
baglanmasi dnerilir. Bagli elemanlarin toplami 3'e ya
da 3'Un katlarina esit bir sayida degilse, yildiz
noktasi sebekenin notr tarafina baglanmalidir.
Damlama tavasi elemanlari, damlama tavasi
sokuldikten sonra ¢ikarilabilir. Kablo sisteminde bir
topraklama kablosu bulunmalidir. Diz 1sitma
elemanlarinin kullaniimasi durumunda, sodutucuda
iki adet elektrik baglanti kutusu olacaktir. Bu
elemanlar yildiz baglanti ile bagh oldugunda,
kaynagin baglanti kutularindan birine bagl olmasi
gerekir. Diger baglanti kutusunda, yildiz noktasi
yapilarak nétr hat baglanabilir. Baglanti hakkinda
daha fazla bilgi i¢in elektrik semasina bakin.

Elektrikli defrost sonlandirma

Sogutucu bir zaman sonlandirma dongusu ile
caligiyorsa, sogutucu modeline, boyutuna ve
calisma kosullarina bagh olarak, ilk defrost
doéneminin 35 - 45 dakika olacak sekilde
ayarlanmasi 6nerilmektedir (defrost dénemlerinin
sayisl ile birlikte). Defrost dongusu, bir sicaklik
sensorl ile sonlandirildiginda, termostat sensérindn
dikkatlice yerlestiriimesi gerekir. Sicaklik sensoru,
genellikle 10°C ile 15°C arasi bir degere ayarlanir.

ERC00537 1407 TR

128

Onceden bildiriimeden degisiklik yapilmasi olasidir

C€



W

B S Vi G

Genel olarak, buzlanma izlerinin kaybolmaya
basladidi yere, genellikle batarya Gizerine
yerlestiriimelidir. Yaklasik 0°C'deki oda sicakliginda
en son buzlanma, genellikle batarya blogunun
ustindedir. -20°C'nin altindaki oda sicakliklarinda
bu, genellikle batarya blogunun alt yarisinda, ylizgeg¢
lamel yuksekliginin yaklasik “4'linde gerceklesen
"baca etkisi" denilen etkinin sonucudur. Ne yazik ki
bir dizi faktér (sogutucunun bir erigsim kapagi veya
depolanan urtnlere gére konumu, termostatik
genlesme vanasi hassas ayari, vb.), 6zdes
sogutucularin farkh sekilde ¢calismalarina neden
olabilir (bakim talimatlarina bakin). Termostat
sensorleri, bir 1sitma elemanin yakin gevresine
YERLESTIRILMEMELIDIR. Sicaklik sensdrlerinin
nihai konumu, deneme yanilma yoluyla
belirlenmelidir.

/\ Bir sonraki sogutma doéngusu, batarya blogu
tamamen ¢ozildiginde baslatilabilir.

Su defrostu

Su giris ve tahliye hatlarinin boyutlari, suyu defrost
etme sistemi igin hesaplanir. Girig ve tahliye hatlari,
caplari ayni olacak sekilde diizenlenmelidir. Basarili
bir su ile defrost Suyu basaril bir sekilde defrost
etmek, Alfa Laval tarafindan belirtildigi gibi, batarya
uzerinden yeterli miktarda su gegirmekten gegiyor.
Bu amacla tahliye hattinin fazlasiyla egimli olmasi
onemlidir. Giris akisinda bazi ayarlamalar yapilmasi
gerekir.

/N Uzun bir siire boyunca azaltiimis akis hizi ise
yaramaz! Su dagitim modeli, buyuk dlgtide
degisecek farklilasir , bataryanin bazi pargalari
cozulurken diger pargalarinda, sogutucunun dmrinu
tehdit edecek sekilde buzlanma olugsmaya devam
edecektir. Su kaynaginin temiz olmasi 6nemlidir ve
kaynak hattinda uygun bir su filtresinin kullaniimasi
tavsiye edilir.

Sicak gaz defrostu

Sicak gaz defrostu uygulandiginda, tim defrost
suresi boyunca iyi bir sicak gaz kaynagi sabitlenmis
olmalidir. Genellikle bu, elektrikli defrost icin gerekli
olan defrost suresinin Ugte ikisi kadardir. Herhangi

bir sicaklik sensériinin konumu, defrost déngusunu
sona erdirmek Uzere, buzlanmanin en fazla oldugu
batarya blogunun bulundugu alana gore belirlenir.
Bu suregteki en 6nemli husus, sogutucuya sivi girisi
olmasi ciddi sorunlara yol agabileceginden,
yogusmayi ortadan kaldirmaktir. Direkt olarak
sogutucudan asagiya dogru iyi bir yogusma tahliye
kanalinin bulunmasi esastir ve yogusma tahliye
hatlarinin ylkseldigi yerler dogru boyutta olmalidir.

Damlama tavasi yalitimi

Elektrikle 1sitilan damlama tavalari bulunan
sogutucular igin, 1siya dayanikli yalitim
malzemesinden yapilmis damlama tavasi yalitimi
uygulanmasi tavsiye edilir. Damlama tavasi
yalitimi, -5°C'nin altindaki ortam sicakliklarinda
uygulanmalidir.

Sivi borusu iginde gézetleme cami

DX sistemlerde, Alfa Laval (termostatik genlesme
vanasinin hemen éntne takilacak) bir gbzetleme
cami kullanimini 6nerir. Alfa Laval, bu gozetleme
caminin netlik icin gecikmeden kontrol edilmesini
Onerir; boylece kurulum devreye alinirken veya
calisma sirasinda bir sorunla karsilasildiginda
genlesme vanasinin énunde ani basing dususu
sonucu olusan bir gaz olup olmadigi anlasilabilir.

Devreye alma

Sivi sistemi Uzerindeki butlin baglantilar sizintiya
karsi derinlemesine test edilmeli ve sistem normal
sogutma uygulamalari dogrultusunda tahliye
edilmelidir. Tim civatalarin, baglanti elemanlarinin,
elektrik baglantilarinin, vb. givenlik kontroll
yapilmalidir. Buna ek olarak, fanlarin dénme
yonunin dogru oldugu kontrol edilmelidir. Gerekirse,
dénme ydnunin dogru olmasini saglamak igin faz
kablolarini degistirin. Tium ekipmani ¢alisma
sicakliklarina gore ayarlayin ve asiri titresim olup
olmadigini ve emniyetli olmayan bilesenleri, vb.
kontrol etmek igin sogutucuya test calismasi
uygulayin.
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Bakim

Genel

Teslimat sonrasi ekipmanin uygun bir sekilde
korunmasi ve kontrol edilmesi oldukga 6nemlidir. Bu
islemler, ekipmanin kurulumunda veya devreye
alinmasinda herhangi bir gecikme oldugu
durumlarda 6zellikle 6nem kazanir. Defrost
sistemlerinin devreye alinmasindan ve
kurulumundan sonra sogutucu, minimum bakim
gerektirir. Dizenli kontroller ve iyi bir bakim,
sogutucunun sorunsuz ¢alismasini saglayacaktir.
Denetimlerin sikhgi, tesisin konumuna ve 6zel
calisma kosullarina baghdir. Endustriyel bolgelerde
veya sahil kesiminde kurulu ekipmanlarin, kirsal,
kirlenmemis alanlarda bulunan ekipmanlara gére
genellikle daha sik denetlenmesi gerekmektedir.
Makine, tesis kurulumu sirasinda ve devreye
alinmadan 6nceki ddnemde hasar gorebilir.
Denetimler ve onarim ¢alismalari bu ddnemde
yapilmalidir. ingaat calismalarinin devam ettigi
tesislerde, ekipmani devreye alana kadar temiz
tutmak ve hasardan korumak igin mutlaka kanatl
bloklarin, kollektorlerin ve u-dirseklerin kullaniimasi
tavsiye edilir.

/\ Kollektsr ve sogutucu tupleri son derece soguk
olabilir! Kollektor ve sogutucu tuplerinin yakininda
yurdtulen bakim islemleri esnasinda gerekli
onlemleri alin.

Temizlik ve dezenfeksiyon

Bir batarya blogunun sorunsuz bir sekilde
calismasini saglamak igin temiz tutulmasi gerekir. Isi
esanjorunu kullanan kisi, kullanilan temizlik ve
dezenfeksiyon maddelerinin Alfa Laval tarafindan
kullanilan malzemeler lizerinde asindirici etkiye
sahip olmadigindan emin olmalidir.

Sogutucu govdesi

Govdenin kontrolleri, her 3 ayda bir yapiimahdir.
Bunu yaparken, boyasinda herhangi bir bozulma
ve/veya paslanma olup olmadidina bakin. Bu tur
kusurlar gdézlemlendiginde derhal dnlem alinmalidir.
Kurulum sirasinda meydana gelen herhangi bir
hasarin daha fazla ilerlemesini 6nlemek igin

gecikmeden onarilmasi gerekir.

Batarya ve damlama tavasi

Sogutucu Unitesinin en az ¢ ayda bir kontrol
edilmesi gerekir. Bu kontroller sirasinda, tuplerde
sizinti veya surtinme sonucu asinma olup olmadigi
yakindan denetlenmelidir. Olagan disi bir titresim
olup olmadigi da kontrol edilmelidir. Sogutucu
Unitelerinin kanatl blogu Gzerinde toz ve kir
birikmesi olup olmadigi kontrol ediimelidir. Unite,
gerektiginde dusik basingh sikistiriimis hava
ve/veya duslk basingl su hortumu kullanilarak veya
hafif deterjanli suyla talimatlara uygun olarak
temizlenmelidir. Hortumun fan motorlari veya
elektrikli kontrol panelleri ile isiticilarin elektrik
baglantisi kutulari Gzerine dogrudan tutulmamasina
dikkat edilmelidir. Olagan disi atmosferik kosullarin
kanatli bataryanin kullanim dmrine blyuk élgide
zarar verebilecegi unutulmamahdir. Cikarmadan
once damlama tavasinin bosaltiimis oldugundan
emin olun. Damlama tavasi yanhglikla agilip
dustigunde icinde kalan artik suyun agirlig
operatoérl yaralayabilir.

Fanlar

Unite calismaya basladiktan (i¢ ay sonra, ¢alisma
kosullarina gore ve tecribelere istinaden, fanlarda
sonradan fana veya sogutucu unitenin kendisine
zarar verebilecek herhangi bir kir birikmesi veya
olagan digi titresim olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Fan korumalarini gcikarmadan énce tam bir elektrik
yalitimi sagladiginizdan emin olun. Fan kanatlarinda
herhangi bir asinma ya da paslanma olup olmadigi
da kontrol edilmeli ve gerekli dizeltici aksiyon
alinmalidir. Motor yataginin asiri i1sinarak dengesiz
c¢alismasini 6nlemek icin tim Kirlerin ve kirlenme
yaratan diger tim etkenlerin temizlenmesi gerekir.
Fan eklentilerinin emniyeti ve bilesenlerinin dogru
c¢alismasi igin rutin bakim isleri sirasinda butlnsel
bir kontrol yapilmasi gerekir. Bu islemler esnasinda,
fan kanatlarinin eklentilerine ve dengesine 6zellikle
dikkat edilmelidir.

A\ Fan korumalarinda biriken yogun buzlanma,
motorlara giden soguk hava akigini engelleyerek
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motorlarin asiri Isinmasina ve yanmasina yol
acabilir.

Denetim icin gdvdenin muhafazalarinin veya bazi
parcalarinin ¢ikariimasi gerektigi durumlarda,
sogutucuyu yeniden baslatmadan énce bu
elemanlarin yerlerine dogru ve emniyetli bir sekilde
takildigindan emin olun. Bakim g¢alismalarinin
yalnizca yetkili personel tarafindan yuritilmesini ve
tesisteki diger personelin sogutucu emniyeti ile ilgili
konularin farkinda olmasini saglamak amaciyla tim
bakim ¢alismalarini yiritmek Gzere bir "Calisma
izni" sisteminin kullaniimasini éneririz.

Kapama donemleri

Uzatilmis kapama dénemleri esnasinda bakim
calismalari, yukarida ayrintili olarak acgiklandigi gibi
yapilmalidir. Kapama déneminin uzun strdugu
durumlarda, tim elektrik motorlarinin dort haftada bir
kez en az 20 dakika boyunca c¢alistiriimasi gerekir.

Elektrikli defrost

Normal bir defrost dongusiinden sonra kanatli
batarya Gzerinde olusan yogun don ve buzlanma
durumlarinda asagidaki prosedir uygulanmalidir:

e Manuel elektrikli defrost igslemini baglatin ve
Isitma elemanlarini bir "pens" ampermetre
yardimiyla kontrol edin.

/\ Kontrol panelindeki bir faz amper okumasi
tam olarak dogru degildir. Calismadigi tespit
edilen herhangi bir i1sitma elemaninin elektrik
baglantisinda ariza olup olmadiginin kontrol
edilmesi ve ariza varsa elemanin degistiriimesi
gerekir.(elektrikli 1sitma elemanlarinin
degistiriimesi hakkindaki ek notlara bakiniz).

o Kanatl bataryadaki ve damlama tavasindaki
buzlanma giderilmelidir. Fan
acikliklari/korumalarini ve tahliye ¢ikigini
polietilen kaplama ile kapatarak, vs. ile bu siirecin
hizlandiriimasi saglanabilir. Defrost islemi
esnasinda sicak su ya da sicak hava dahi
kullanmak gerekebilir.

e Defrost isleminin zamanlamasi ve sikhginin,
sogutucuya yeterli miktarda buz biriktirmesi i¢in
zaman taniyacak sekilde ayarlanmasi gerekir.

Bu, bir sonraki defrost dongisii esnasinda daha
iyi bir sonu¢ alinmasini saglar ve damlama
tavasindaki yikamanin etkisini artirir.

A Hafif buzlu batarya oldukga hizli bir sekilde
defrost olacaktir. Kisa siiren defrost isleminin bir
sonucu olarak, damlama tavasi yeteri kadar
Isinmayabilir; bu da damlama tavasinda ciddi bir
buz birikmesine neden olacaktir.

Elektrikli isitma elemanlarinin degistiriimesi
Elektrikli 1sitma elemanlari ile ilgili herhangi bir
calisma yapmadan once, elektrik ana beslemesinin
kapatilmis olmasi ve sogutucunun tamamen
yalitilmig olmasi olduk¢a dnemlidir. Isitma
elemanlarini geri gekmeye ¢alismadan 6nce
asagidaki kontroller yapilmahdir:

Faz koruma sigortasini kontrol edin.

e Ug faza da esit olarak yayilmalarini saglamak igin
Isitma elemanlari tellerle baglanmistir. Eger fazla
ilgili bir sorun varsa ve batarya buz tutuyorsa,
kanath blogun Ugte biri boyunca, kesilen faza
karsilik gelen bir buzlanma olusacaktir.

e Elemani gikarmadan 6nce direncini kontrol edin.
Olgiilebilir bir direng olmamasi, elemanin arizal
oldugu anlamina gelir. Ardindan, ¢ikarmadan
once i1sitma elemanin toprak kagagi direncini
kontrol edin. Bunun igin, akim gegen terminaller
ve toprak terminalleri arasindaki direng kontrol
edilmelidir. Direncin 0,1 Megohm altinda olmasi,
elemanin degistiriimesi igin yeterli bir sebeptir.

e Damlama tavasi i1sitma elemanlarini kontrol edin;

bunlar da (¢ faz boyunca baglanmistir. Bu

elemanlardan biri arizalanir veya kisa devre
yaparsa bir fazin tamami devre disi kalabilir.

Damlama tavasi isitma elemanlarini kontrol edin;
bunlar da ¢ faz boyunca baglanmistir. Bu
elemanlardan biri arizalanir veya kisa devre yaparsa
bir fazin tamami devre digi kalabilir.

Yerine yerlestirme islemi ¢cikarma igleminin tam tersi
sekilde yapllir, ancak batarya bloguna
yerlestirmeden énce diz olup olmadiklarini anlamak
icin tirnak baglantilarini kontrol etmek oldukca
onemlidir. Gerekirse, defrost tlplerini bir kordon
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veya kablo yardimi ile gekin. Birlestirme islemini
kolaylastirmak igin elemanlari takarken mimkun
oldugunca diz tutarak sikismalarini énleyin.
Damlama tavasi elemanlarini degistirmek igin,
yukaridaki prosediriin aynisini uygulayin, ancak bu
sefer elemanlar kelepgeler tarafindan tutuluyor.
Elemanlari ¢ikarmak igin éncelikle damlama tavasini
cikarin. Boylece elemanlar, kelepgelerin altindan
kolayca c¢ikarilabilir.

/\ Tava elemanlarini degistirirken, kelepgelerin
elemanlari ¢ok sikistirmiyor olmasini saglamak
oldukga 6nemlidir. Elemanlarin, isindiklarinda
genleserek ileri ve geri hareket edebiliyor olmalari
gerekir.

Elemanlarin baglantisi, calisma esnasinda (metre
basina yaklasik 1 cm) uzadiklari dikkate alinip
uzama pay! birakilarak yapilmaldir. Baglanti
tellerinin bu yer degistirmeyi gerilmeden
yonetebilmesi gerekir.
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